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IT | NORME DI SICUREZZA

ITALIANO

NORME DI SICUREZZA GENERALI
B La saldatrice / impianto di taglio & uno /!\
strumento per uso professionale e quindi il

suo uso & consentito solo a persone addestrate e

dotate di esperienza. L'operatore deve osservare le norme di
sicurezza per garantire la sua incolumita e quella di terzi.

B Limpianto di saldatura o di taglio al plasma deve essere
destinato esclusivamente all'uso per il quale & stato progettato,
rispettivamente per saldare o per tagliare. Un utilizzo differente
& considerato improprio e contravviene alle presenti norme di
sicurezza.

M Queste norme di sicurezza sono valide sia per macchine
destinate alla saldatura, sia per macchine destinate al taglio al
plasma a meno che non sia indicato diversamente.
PREVENZIONE DELLE SCOSSE ELETTRICHE

B Non eseguire riparazioni col generatore sotto A
tensione.

W Prima di eseguire qualunque operazione di

manutenzione o di riparazione, staccare I'alimentazione alla
macchina.

W Assicurarsi che la macchina sia stata collegata ad un
efficiente impianto di terra.

W Linstallazione dell'impianto deve essere eseguita da
personale qualificato. Tutti i collegamenti devono essere
conformi alle vigenti norme e alle leggi anti infortunistiche.

M Non saldare o tagliare in ambienti umidi o bagnati o sotto
la pioggia.

B Non saldare o tagliare con cavi logori o allentati.
Ispezionare frequentemente tutti i cavi ed assicurarsi che

non vi siano difetti di isolamento, fili scoperti o connessioni
allentate.

M Non saldare o tagliare con cavi di sezione insufficiente ed
interrompere qualsiasi operazione se i cavi si surriscaldano per
evitare un rapido deterioramento dell'isolamento.

W Non toccare mai direttamente parti in tensione. Dopo 'uso
riporre con cura la torcia o la pinza portaelettrodi evitando il
contatto con parti collegate a terra.

M Non usare la macchina senza i coperchi di protezione.

W Assicurarsi che I'impianto sia spento quando non € in uso.
SICUREZZA CONTRO FUMI

E GAS DI SALDATURA /!\
B Lorganismo internazionale IARC (International

Agency for Research on Cancer), nella monografia — 118,

ha classificato i fumi di saldatura come cancerogeni per
I'uomo (Gruppo 1), un aggiornamento rispetto alla precedente
classificazione dei fumi come probabilmente cancerogeni per
['uomo (Gruppo 2B) nel 1989 (IARC, 1990).

B Provvedere alla depurazione dell’ambiente di lavoro

da gas e fumi sviluppati durante I'utilizzo della macchina,
specialmente quando si deve operare in spazi limitati.

W Disporre 'impianto di saldatura o di taglio al plasma in
locali ben aerati.

B Rimuovere eventualmente strati di vernice che ricoprono le
parti da saldare o da tagliare poiché si potrebbero sviluppare
gas tossici. In ogni caso ventilare I'ambiente di lavoro.

B Non saldare o tagliare in luoghi ove si sospettano fughe di
gas o in prossimita di motori a combustione interna.

B Installare impianto di saldatura o quello per il taglio al
plasma lontano da vasche di sgrassaggio dove vengono
impiegati come solventi vapori di trielina o altri idrocarburi
clorurati poiché I'arco di saldatura (o quello di taglio) e la
radiazione ultravioletta da esso prodotta reagiscono con tali
vapori formando il fosgene, un gas altamente tossico.
PROTEZIONE DA RADIAZIONE E BRUCIATURE

W Le radiazioni ultraviolette provenienti dalla @
saldatura sono state valutate per la prima volta

(IARC - International Agency for Research on

Cancer - Monografia 118) e classificate come cancerogene per
I'uomo (Gruppo 1), in linea con le precedenti valutazioni delle
radiazioni ultraviolette come cancerogene per 'uomo (IARC
Monografia, Volume 100D; IARC, 2012).

B Non usare mai maschere di protezione rotte o difettose.

B Non guardare I'arco di saldatura o di taglio senza I'apposito
schermo o casco protettivo.

W Proteggere gli occhi con 'apposito schermo dotato di vetro
inattinico (grado di protezione 9+14 EN 169).

M Sostituire immediatamente vetri inattinici inadatti.

W Disporre un vetro trasparente davanti a quello inattinico per
proteggerlo.

B Non innescare I'arco di saldatura o di taglio prima di essersi
accertati che le persone vicine siano provviste delle necessarie
protezioni.

M Non utilizzare lenti a contatto! L'intenso calore emanato
dall'arco potrebbe incollarle alla cornea.

PROTEZIONI CONTRO IL RUMORE

B Alcune operazioni di saldatura o di taglio

possono produrre livelli di rumore eccedenti i limiti
previsti dalla legge. Pertanto gli utilizzatori dovranno
usare delle precauzioni tali da evitare danni all'apparato
uditivo.

M Dove il rumore supera i limiti consentiti portare cuffie o
tappi a protezione dell'orecchio.

PROTEZIONI DA PARTI

IN MOVIMENTO

B Non indossare guanti bagnati durante 'imbocco
del filo di apporto e la sostituzione del rocchetto.

W Portare guanti di cuoio per evitare ustioni e
abrasioni durante la manipolazione dei pezzi.

W Durante il funzionamento e quando sono state
rimosse le opportune protezioni non avvicinarsi a
parti che possono provocare dei traumi quali, ad
esempio, i rulli motore e i ventilatori.

M Tenere chiusi in modo sicuro porte, pannelli, coperchi e

protezioni varie.

]
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IL FILO DI SALDATURA PUO CAUSARE DANNI
B Non premere il pulsante della torcia prima di

aver letto, con molta attenzione, le istruzioni d'uso.

]

M |l filo di saldatura puo causare ferite perforanti.

W Non rivolgere la torcia verso altre persone, parti del proprio
corpo e metalli quando il pulsante d'innesco & premuto.

PREVENZIONE CONTRO FIAMME

ED ESPLOSIONI

B Allontanare dal luogo di lavoro ogni combustibile.
M Non saldare o tagliare in prossimita di materiali o liquidi
infiammabili 0 in ambienti saturi di gas esplosivi.

M Non indossare indumenti impregnati di olio o grasso,
poiché le scintille possono innescare le fiamme.

W Disporre I'impianto di saldatura o di taglio al plasma lontano
da materiali infiammabili e comunque in modo tale da non
subire alcun inconveniente (cortocircuiti elettrici, ecc.) e da non
poter essere causa di incendi o esplosioni.

M Non saldare o tagliare recipienti che abbiano contenuto
sostanze infiammabili, o su materiali che, se riscaldati,
possano generare vapori tossici ed infiammabili.

M Non saldare o tagliare un recipiente senza prima
determinare cosa conteneva. Anche una piccoli residui di gas
o liquido infiammabile possono causare un’esplosione.

B Non usare mai ossigeno per degassare un contenitore.

M Evitare la saldatura di fusioni con larghe cavita che non
siano state debitamente degassate.

W Tenere un estintore nelle vicinanze del posto di lavoro.

B Non usare mai ossigeno in una torcia di saldatura o di
taglio ma soltanto gas inerti o miscele di questi.

B Fate attenzione che le persone vicine non vengano
danneggiate agli occhi dai raggi ultravioletti prodotti dall'arco di
saldatura o di taglio.

W Usare sempre grembiuli protettivi, occhiali antischegge e
guanti.

RISCHI DOVUTI A CAMPI ELETTROMAGNETICI
B |l campo magnetico generato dalla macchina n
puo risultare pericoloso a persone portatrici di pace-
maker, protesi auricolari e apparecchiature similari,
tali persone devono consultare il proprio medico prima di
avvicinarsi ad una macchina in funzione.

M Non avvicinarsi alla macchina in funzione con orologi,
supporti magnetici per dati, timer, ecc. Questi oggetti
potrebbero subire danni irreparabili a causa del campo
magnetico.

H DICHIARAZIONE RF

Questo impianto di classe A € conforme ai requisiti

di protezione fissati dalla direttiva 2004/108/CE in e
materia di compatibilita elettromagnetica (EMC). In

particolare & conforme alle prescrizioni tecniche della norma
EN 60974-10 ed & previsto per essere utilizzato in tutti gli
edifici industriali e non in quelli per uso domestico dove
I'energia elettrica & fornita dal sistema di distribuzione pubblico
a bassa tensione. Potrebbero esserci potenziali difficolta ad
assicurare la compatibilita elettromagnetica negli impianti in
classe A in locazioni domestiche dovute ai disturbi condotti ed
irradiati.

Qualora disturbi elettromagnetici dovessero presentarsi &
responsabilita dell'utilizzatore risolvere la situazione con
I'assistenza tecnica del costruttore. In alcuni casi come rimedio
€ necessario schermare la saldatrice ed inserire, sulla linea di
alimentazione, opportuni filtri.

H DICHIARAZIONE LF

Requisiti della rete di alimentazione (vedi dati tecnici riportati
sul manuale istruzioni del prodotto).

Gli impianti di alta potenza, a causa dell’ elevato assorbimento
di corrente primaria dalla rete di alimentazione, influenzano

la qualita della potenza fornita della rete. Di conseguenza,

a questi impianti devono essere applicate restrizioni di
collegamento o requisiti riguardanti la massima impedenza
ammessa della rete al punto di connessione alla rete pubblica
(punto di collegamento comune, PCC).

In questo caso € responsabilita dell'installatore o
dell'utilizzatore dellimpianto assicurarsi, consultando se
necessario il distributore di energia, che I'impianto puo essere
€ONNesso.

MATERIALI E SMALTIMENTO

B Queste macchine sono costruite con materiali

privi di sostanze tossiche e nocive per I'operatore.

B Alcuni componenti dei nostri prodotti

contengono, seppur in piccolissima percentuale,
piombo.

B Fare in modo che queste parti non possano essere
accessibili ai bambini e che questi non possano metterle in
bocca.

W Durante la fase di smaltimento & opportuno smontare

la macchina e separarne i componenti in base al tipo di
materiale.

W Non smaltire le attrezzature elettriche insieme ai rifiuti
normali. In conformita alla Direttiva Europea 2012/19/EU sullo
smaltimento di attrezzature elettriche ed elettroniche e relativa
attuazione ai sensi della legislazione nazionale, le attrezzature
elettriche non piu utilizzabili devono essere raccolte

separatamente e ricollocate presso una struttura di riciclaggio
eco-compatibile. Il proprietario dell'attrezzatura dovra
informarsi sui sistemi di raccolta autorizzati presso il nostro
rappresentante locale. L'applicazione della Direttiva europea
consente di migliorare 'ambiente e la salute dell'uomo.
MANIPOLAZIONE E STOCCAGGIO DEI GAS

B Precauzioni devono essere prese per una sicura .
manipolazione dei gas compressi in bombole.

Innanzi tutto queste devono essere tenute lontane

da cavi porta corrente o altri circuiti elettrici.

W Usare bombole che riportino marcato il tipo di gas
contenuto, non fate affidamento sulla identificazione a mezzo
colori.

M Richiudete le valvole ogni volta in cui non state operando e
quando la bombola & vuota restituitela prontamente.

W Assicurate la collocazione delle bombole contro urti
cadute accidentali.

H Usate solamente tubi e raccordi certificati, ognuno per il
tipo di gas che dovete impiegare e, se danneggiati, sostituiteli.
W Usate un corretto regolatore di pressione, montatelo

sulla bombola manualmente e in caso di sospetto
malfunzionamento, sostituitelo.

W Aprite lentamente la valvola della bombola, cosicche la
pressione del regolatore aumenti lentamente.
B Quando I'indice misuratore & pressurizzato, lasciate la
valvola nella posizione raggiunta.
W Per gas inerti aprite completamente la valvola.



ENGLISH

GENERAL SAFETY NORMS

B This welding machine / cutting plant is a tool /!\

by people that have been trained and that have

experience. Operators must respect safety standards in order

B The welding or plasma cutting plant must be used to the

specifically designed welding and cutting purposes only. Any

these safety rules.

B These safety rules are valid both for welding machines and

for plasma cutting machines unless otherwise specified.

PREVENTION AGAINST ELECTRIC SHOCK f

connected to a power source.

W Disconnect the power source before making any

repairs or any maintenance operation.

B Make sure the machine has been connected up to an

B The equipment must be installed by qualified personnel. All

connections must meet the standards in force and the accident

prevention laws.

W Do not weld or cut in damp or wet premises or under the

W Do not weld or cut with frayed, loosened cables. All cables

must be checked frequently to make sure there are no isolation

defects, naked wires or loosened couplings.

W Do not weld or cut with cables with insufficient cross-

avoid rapidly deteriorating the isolation.

W Never touch directly parts which are electrically charged.

After using the equipment, take care to put away the torch or

the electrode holder avoiding any contact with parts connected

W Do not use the machine without the safety covers

B Make sure the system has been switched off when it is not

being used.

SAFETY AGAINST FUMES /\
)

B Inits monograph 118 the IARC (International

Agency for Research on Cancer), has classified welding fumes

to the previous classification of these fumes as being probably

carcinogenic for humans (Group 2B) in 1989 (IARC, 1990).

the machine was being used, especially when working in

restricted areas.

premises.

B Remove eventual layers of paint covering parts to be

case ventilate the work place.

W Do not weld in places where there is a suspected gas leak

B Install the welding or plasma cutting plant at a distance

from degreasing tanks using solvents such as trichloroethylene

(or cutting arc) and ultra-violet rays that it produces react with

these vapours producing phosgene, a highly toxic gas.

AND BURNS

W For the first time the ultraviolet radiations

International Agency for Research on Cancer - Monograph

118) as carcinogenic for humans, in line with previous

for humans (IARC Monograph, Volume 100D; IARC, 2012).

W Never use broken or faulty masks.

shield or protective helmet.

W Protect your eyes by means of the proper shield equipped

B Replace unsuitable or damaged filter lens immediately.

M Place a transparent glass in front of the filter lens to protect it.

those persons nearby have the necessary protective devices.

W Do not use contact lenses! The intense heat radiated by the

EN
for professional use and so it may only be used
to ensure their and third parties’ safety.
other way of use is considered as improper and is a breach of
B Do not make any repair with the equipment
earthing system in sound condition.
rain.
section and stop any work if the cables become overheated, to
to the earth cable.
AND WELDING GASES
as carcinogenic for humans (Group 1), an update compared
W Purify the work place from gas and fumes developed while
W Place the welding or plasma cutting plant in well-aired
welded or cut to avoid creating eventual toxic gasses. In any
or near to internal combustion engines.
vapours or other chlorinated hydrocarbons, as the weld arc
PREVENTION AGAINST RADIATION
generated by welding have been classified (by the IARC -
evaluations stating that ultraviolet radiations were carcinogenic
W Do not look at the weld or cutting arc without appropriate
with filter lens (protection degree 9+14 EN 169).
W Do not ignite the welding or cutting arc without making sure
arc could stick them to the cornea.

®
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PROTECTION AGAINST NOISE

B Some of the welding or cutting operations

may produce noise exceeding lawful limits. Users

must therefore be adequately protected to avoid

damaging the auditory organs.

B When noise exceeds the limits allowed, wear safety
earmuffs or earplugs to protect your hearing.

PROTECTION FROM PARTS IN MOVEMENT

M Do not wear wet gloves while inserting the wire

and replacing the spool.

W Wear heavy leather gloves, to avoid burns, and

to protect the hands whilst handing the pieces to

be welded.

B When the machine is functioning and the

appropriate protective devices have been removed,

do not go near the parts that could cause injury,

such as the motor rollers or the fans.

W Keep doors, panels, covers and the various protective
devices well closed.

WELDING WIRE IS POTENTIALLY HARMFUL

M Do not press the torch button until you have very @
carefully read the instructions on how to use it.

B Welding wire can cause perforating injuries.

B Do not point the torch towards other people, parts of your
own body and metals while press-ing the ON switch.
PRECAUTIONS AGAINST FIRE

AND EXPLOSION

B Remove any combustible matter from the

working area.

B Do not weld or cut near inflammable materials or liquids or
in rooms saturated with explosive gasses.

W Do not wear clothes soaked with oil or grease because fire
can be started by sparks.

W Place the welding or plasma cutting plant at a distance from
inflammable materials or any how far enough not to cause any
problems (electrical short circuits, etc.) or fires or explosions.
W Do not weld or cut containers that have been holding
inflammable substances, or materials possibly generating toxic
or inflammable vapours if they are welded or cut.

W Do not weld or cut a container without making sure first
what it has been holding. Even a small residue of gas or
inflammable liquid can cause an explosion.

B Never use oxygen to remove gas from a container.

M Do not weld or cut cast items with large cavities that have
not been appropriately degassed.

W Keep an extinguisher next to the working area.

W Never use oxygen for a welding or cutting torch but only
inert gas or relevant mixtures.

W Be careful that the eyes of persons nearby are not
damaged by the ultra-violet rays produced by the welding or
cutting arc.

W Always use the proper clothing, safety goggles and gloves.
RISKS DUE TO MAGNETIC FIELDS

B The magnetic field generated by a welding set n
can be dangerous for persons with pacemakers,

hearing aids and similar apparatuses. These

persons must consult their doctor, before approaching a
machine which is running.

B Do not go near a welding set in operation, with watches,
or electronic data collectors, timers, etc. These objects can be
irreparably damaged by the magnetic field.

B RF DECLARATION

This class A system complies with the protection
requirements established in directive 2004/108/EC e
concerning electromagnetic compatibility (EMC). In

particular, it complies with the technical requirements of
standard EN 60974-10 and is designed for use in all industrial
buildings and not in those for domestic use where electricity is
provided via a low voltage public distribution system.
Difficulties may arise in assuring class A electromagnetic
compatibility for systems installed in domestic locations due to
conducted and radiated disturbances.

In case of electromagnetic problems, it is the responsibility of
the user, to resolve the situation with the manufacturer’s
assistance. In some cases it may be necessary to shield the
welding equipment, and fit suitable filters on the mains supply.

B LF DECLARATION

Power supply requirements (see technical data in the product
instructions manual).

Due to the elevated absorbance of primary current from the
power supply network, high power systems affect the quality
of power provided by the network. Consequently, connection
restrictions or maximum impedance requirements permitted by
the network at the public network connection point (common
connection point, CCP) must be applied to these systems.

In this case, the fitter or the user are responsible for ensuring
that the system can be connected, consulting the electricity
provider if necessary.

MATERIALS AND THEIR DISPOSAL ~
B These machines are manufactured with (J

materials which do not contain any toxic or
poisonous substances dangerous to the operator.
B Some components of our products contain lead,
albeit in very small percentages.

B Make sure these parts are not accessible to children, and
that they are not able to put them in their mouths.

B When the welder is scrapped, it should be dismantled
separating the components according to the type of material.
H Do not dispose of electrical equipment together with

normal waste! In observance of European Directive 2012/19/
EU on Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation in accordance with national law, electrical
equipment that has reached the end of its life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility. As the owner of the equipment, you should
get information on approved collection systems from our local
representative. By applying this European Directive you will
improve the environment and human health!

HANDLING AND STOCKING

COMPRESSED GASES

W Care should be taken when moving compressed
gas cylinders to avoid damage and accidents which could
result in injury. Always avoid contact between cables carrying
welding current and compressed gases cylinder and their
storage systems.

W Use gas bottles that have the type of gas they contain
clearly marked on them; do not trust identification by means of
colors only.

W Always close the valves on the compressed gas cylinders
when not in use.

B Make sure that cylinders are not exposed to the possibility
of being dropped or accidentally hit.

W Use only quality hoses and connections and replace them
when damaged.

W Use the correct pressure regulator and mount it manually
on the gas bottle. In case of suspected malfunctioning, replace
the regulator.

H Open the valve slowly to let the pressure in the regulator
increase slowly.

B When the indicator is under pressure, let the valve in the
current position.

B The valves on inert gas cylinder should always be fully
opened when in use.
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FRANCAIS

NORMES DE SECURITE GENERALES
B La machine a souder / 'installation de coupe

/A

est un instrument a usage professionnel, qui ne
doit donc étre utilisé que par des personnes diiment
formées et expérimentées. L'opérateur doit observer les
normes de sécurité pour garantir sa propre intégrité ainsi que
celle des autres.

B L'installation de soudage ou de coupe au plasma ne doit
servir qu'a 'usage prévu, c'est-a-dire pour souder ou pour
couper. Tout autre usage est impropre et n’est pas conforme
aux normes de sécurité.

B Ces normes de sécurité s'appliquent aux machines
destinées au soudage et a celles destinées a la coupe au
plasma, sauf indication contraire.

PREVENTIONS DES SECOUSSES
ELECTRIQUES

B Ne pas effectuer des réparations avec le
générateur sous tension.

B Avant d'effectuer une quelconque réparation ou
maintenance, débrancher I'alimentation de la machine.
W Vérifiez si la machine est branchée sur une installation de
mise a la terre efficace.

B L'aménagement de l'installation doit étre réalisée par

du personnel qualifié. Tous les branchements doivent étre
conformes aux normes en vigueur et aux lois sur la prévention
des accidents.

M |l estinterdit de souder ou de couper dans des endroits
humides ou mouillés ou sous la pluie.

B |l estinterdit de souder ou de couper si les cables sont
usés ou laches. Inspectez fréquemment tous les cables et
vérifiez s'ils ne présentent ni défaut d'isolation, ni fils dénudés,
ni connexions laches.

M |l estinterdit de souder ou de couper avec des cables

de section insuffisante; interrompez ce que vous faites si

les cables surchauffent pour éviter la détérioration rapide de
lisolation.

B Ne jamais toucher directement des parties sous tension.
Aprés ['utilisation, ranger soigneusement la torche ou la

pince porte-électrodes, en évitant le contact avec les parties
branchées a la terre.

B Ne pas utiliser la machine sans les carters de protection.
W Vérifier si 'installation est éteinte quant elle ne sert pas.

SECURITE CONTRE FUMEES '

ET GAZ DE SOUDURE

B Lorganisme international IARC (International

Agency for Research on Cancer), dans la monographie —
118, a classé les fumées de soudage comme cancérigenes
pour 'homme (Groupe 1), une mise a jour de la classification
précédente des fumées, classées comme probablement
cancérigenes pour 'homme (Groupe 2B) en 1989 (IARC,
1990).

B Eliminez soigneusement du lieu de travail tous les gaz
et fumées qui se sont dégagés pendant I'utilisation de la
machine, surtout si vous devez opérer dans des espaces
réduits.

W Placez I'installation de soudage ou de coupe au plasma
dans des locaux bien aérés.

M Eliminez les couches de peinture qui recouvrent
éventuellement les parties a souder ou a couper car elles
pourraient dégager des gaz toxiques. Aérez toujours
I'environnement de travail.

B |l estinterdit de souder ou de couper dans des endroits
ol vous pensez qu'il puisse y avoir des fuites de gaz ou a

proximité de moteurs & combustion interne.
B Placez l'installation de soudage ou celle de coupe au
plasma a I'écart des cuves de graissage, utilisant comme
solvants des vapeurs de trichloréthyléne ou d’autres
hydrocarbures au chlorure car I'arc de soudage (ou

celui de coupe) et le rayonnement ultraviolet qu'il produit
réagissent avec ces vapeurs et forment du phosgene, un gaz
extrémement toxique.

PROTECTION DES RADIATIONS,

DES BRULURES ET DU BRUIT
B Les rayons ultraviolets provenant du soudage

ont été évalués pour la premiere fois (IARC - International
Agency for Research on Cancer - Monographie 118) et classés
comme cancérigénes pour 'homme (Groupe 1), dans la ligne
des évaluations précédentes des rayons ultraviolets comme
cancérigenes pour 'homme (IARC Monographie, Volume
100D ; IARC, 2012).

B Ne jamais utiliser de masques de protection abimées ou
défectueux.

B Ne regardez pas I'arc de soudage ou de coupe sans écran
ni casque de protection.

W Protéger les yeux avec I'écran spécial équipé de verre
inactinique (degré de protection 9+14 EN 169).

B Substituer immédiatement les verres inactiniques
inadaptés.
W Déposer un verre transparent devant un verre inactinique
pour le protéger.

B N'amorcez pas I'arc de soudage ou de coupe avant
d'avoir vérifié si les personnes qui se trouvent a proximité sont
équipées des protections requises.

W Ne pas utiliser de lentilles de contact. La chaleur intense
développée par l'arc pourrait les coller a la cornée.
PROTECTIONS CONTRE LE BRUIT

W Certaines opérations de soudage ou de

coupe peuvent produirent des niveaux de bruit

qui dépassent les limites prévues par la loi. Les

utilisateurs doivent donc prendre des précautions afin d'éviter
d’endommager leur ouie.

W Sile bruit dépasse les limites autorisées, portez un casque
antibruit ou des bouchons de protection des oreilles.
PROTECTIONS CONTRE LES

PARTIES EN MOUVEMENT @
B Ne portez pas de gants humides ni pour faire

pénétrer le fil d’apport ni pour remplacer la bobine. &
W Porter des gants en cuir pour éviter des brllures

et des abrasions pendant la manipulation des

pieces. &
B Pendant le fonctionnement et lorsque les

barriéres de protection sont enlevées, ne vous

approchez pas des parties susceptibles de causer des
blessures, comme les rouleaux moteur et les ventilateurs.

B Fermer correctement les portes, panneaux, carters et
protections en général.

LE FIL DE SOUDAGE PEUT CUASER

DES LESIONS @
B Ne pas appuyer sur la touche de la torche avant

d’avoir lu avec une grande attention son mode d’emploi.

B Le fil de soudage peut causer des Iésions perforantes.

B Norienter la torche ni vers d’autres personnes, ni vers
soiméme, ni vers des métaux lorsque la touche d’amorce est
enfoncée.

PREVENTION CONTRE LES

FLEMMES ET LES EXPLOSIONS

W Eloigner du lieu de travail tout combustible.

B |l estinterdit de souder ou de couper a proximité

de matériaux ou de liquides inflammables ou dans des
atmospheéres saturées en gaz explosifs.

W Ne pas porter de vétements imprégnés d’huile ou de
graisse, car une étincelle peut déclencher le feu.

W Placez l'installation de soudage ou de coupe au plasma

a 'écart des matériaux inflammables et toujours de fagon a
éviter tout inconvénient (courts-circuits électriques, etc..) et a
éviter de provoquer un incendie ou une explosion.

B |l estinterdit de souder ou de couper des récipients ayant
contenu des substances inflammables ou des matériaux qui,
surchauffés, risquent de dégager des vapeurs toxiques et
inflammables.

MW |l estinterdit de souder ou de couper un récipient sans
connaitre ce qu'il contenait. Méme les traces de gaz ou de
liquide inflammable peuvent causer une explosion.

B Ne jamais utiliser d'oxygene pour dégazer un récipient.

W |l estinterdit de souder ou de couper des pieces en fonte
présentant de larges cavités non correctement dégazées.

W Garder un extincteur en proximité de la place de travail.

B N'utilisez jamais d'oxygéne dans une torche de soudage ou
de coupe mais uniquement des gaz inertes ou des mélanges
de ces derniers.

W Veillez a ce que les rayons ultraviolets produits par 'arc de
soudage ou de coupe ne blessent pas les yeux des personnes
se trouvant & proximité.

W Utiliser toujours les tabliers de protection, les lunettes
contre les éclats et les gants.

RISQUES PROVOQUES PAR DES

CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES (1)
B Le champ magnétique créé par la machine peut

étre dangereux pour des personnes qui portent un pacemaker,
des protheses auriculaires et d'autres appareils semblables,
ces personnes doivent consulter leur médecin avant de
s’approcher d’une machine en fonction.

M Ne pas s'approcher de la machine en fonction avec des
montres, des supports magnétiques pour des données,
des timer, etc. Ces objets peuvent subir des dommages
irréparables a cause du champ magnétique.

B DECLARATION RF

Cette installation de classe A est conforme aux
exigences de protection prévues par la directive
2004/108/CE en matiére de compatibilité
électromagnétique (CEM). Elle est en particulier conforme aux
prescriptions techniques prévues par la norme EN 60974-10 et
est prévue pour étre utilisée dans tous les batiments industriels
et non pas a usage domestique ou I'énergie est fournie par le
systéme de distribution public a basse tension. Il pourrait étre
difficile d’assurer la compatibilité électromagnétique dans les
installations de classe A se trouvant dans des locaux a usage
domestique en raison des brouillages conduits et irradiés.

Si des problémes électromagnétiques devaient se présenter il
est de la responsabilité de I'utilisateur de résoudre la situation
avec I'assistance technique du constructeur. Dans certains cas
la solution réside dans la nécessité de protéger l'installation et
insérer, sur la ligne d’alimentation, des filtres convenables.

B DECLARATION LF

Exigences du réseau d'alimentation (voir données techniques
fournies dans le manuel d'instructions du produit).

En raison de la forte absorption de courant primaire par le
réseau d'alimentation, les installations de haute puissance
influent sur la qualité de la puissance fournie du réseau. Par
conséquent, il est nécessaire d’appliquer a ces installations
des restrictions de liaison ou des conditions concernant
I'impédance maximum autorisée du réseau au point de
raccordement au réseau public (point de raccordement
commun, PCC).

Dans ce cas, l'installateur ou I'utilisateur doit s'assurer que
linstallation peut étre raccordée, en consultant, si cela est
nécessaire, le fournisseur d'énergie.

MATERIEL ET ELIMINATION y
B Ces machines sont construites avec des (J
matériaux qui ne contiennent pas de substances
toxiques ou nocives pour 'opérateur.

B Certains composants de nos produits
contiennent du plomb, méme en pourcentage trés
faible.

W Faire en sorte que les enfants ne puissent pas accéder a
ces parties et qu'ils ne les portent pas a la bouche.

B Pendant la phase d'élimination, il faut démonter la machine
et séparer les composants en fonction du type de matériel.

W N'éliminez pas les équipements électriques avec les
déchets ordinaires. Conformément a la Directive européenne
2012/19/EU sur I'¢élimination des appareils électriques et
électroniques et & sa mise en application dans la législation
nationale, les appareils électriques qui ont cessé d'étre

CLASS A

utilisables doivent étre collectés séparément et confiés a
une entreprise de recyclage éco-compatible. Le propriétaire
autorisés aupres de notre représentant local. L'application de
la Directive européenne permet d’améliorer 'environnement et
la santé de 'homme.

MANUTENTION ET STOCKAGE DES GAZ
manutention fiable des gaz comprimés en bouteilles.

Avant tout, elles doivent étre tenues éloignées des

cables porte-courant ou d’autres circuits électriques.

W Utilisez des bonbonnes indiquant le gaz contenu, ne vous
W Refermez les soupapes a la fin de 'opération et quand la
bouteille est vide, déconsignez immédiatement.

B Garantissez la position des bouteilles contre les chocs et
les chutes accidentelles.

pour chaque type de gaz que vous devez utiliser et remplacez-
les si endommageés.

W Utilisez un régulateur de pression adéquat; montez-le a la
main sur la bonbonne et si vous pensez qu'il ne fonctionne pas
W Ouvrez lentement la soupape de la bouteille de fagon a ce
que la pression de la bouteille augmente lentement.

W Quand l'aiguille mesureur est pressurisée, laissez la
soupape dans la position atteinte.

des appareils devra s'informer sur les systémes de collecte
M |l faut prendre des précautions pour une

fiez pas & l'identification par la couleur.

W Utilisez uniquement des tubes et des jonctions certifiées
correctement, remplacez-le.

W Pour les gaz inertes, ouvrez la soupape completement.



1
DE | SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DEUTSCH

ALLGEMEINE UNFALLVERHUTUNGS-
VORSCHRIFTEN

A\
B Die SchweiBmaschine / Schneide-Anlage ist
ein fiir den professionellen Gebrauch bestimmtes Gerét.
Die Benutzung ist somit geschulten Personen vorbehalten,
die Uber entsprechende Erfahrung verfiigen. Der Bediener
soll sich an den Unfallverhiitungsvorschriften halten, um sich
selbst und Dritten keine Schaden anzurichten.
M Die Schweil- oder Plasmaschneideanlage muss
aussschlieRlich fiir den Gebrauch bestimmt sein, fir den sie
entwickelt wurde, d.h. zum Schweillen bzw. Schneiden. Ein
anderer Gebrauch wird als unsachgemaf angesehen und
verstoRt gegen die vorliegenden Sicherheitsvorschriften.
W Diese Sicherheitsvorschriften gelten sowohl fiir
Schweiimaschinen als auch fiir Plasmaschneidemaschinen,
es sei denn, es ist etwas Anderes angegeben.

SCHLAGVORBEUGEN
B Keine Reparaturarbeiten beim Generator unter

Spannung durchfiihren.

W Vor jeglicher Wartungs - oder Reparaturarbeiten
die Schweimaschine vom Netz trennen.

W Vergewissern Sie sich, dass die Maschine an eine
wirksame Erdungsanlage angeschlossen ist.

B Die Anlageaufstellung darf nur von Fachpersonal

sollen den giltigen Sicherheitsnormen und den

Unfallverhiitungsvorschriften gema sein.

schweilen oder schneiden.

M Nicht mit abgenutzten oder gelockerten Kabeln

vergewissern, dass sie keine Isolierfehler haben, die Drahte

nicht offen liegen oder die Anschllisse nicht gelockert sind.

ausreichenden Querschnitt haben, und alle Arbeiten

unterbrechen, wenn die Kabel sich (iberhitzen, um eine rapide

B Komponente unter Spannung nicht beriihren. Nach der

Anwendung den Brenner oder die Schweisszange sorgféltig

vermeiden.

B Nie die Maschine ohne die Schutzabdeckungen benutzen.

wenn sie nicht benutzt wird.

SCHUTZ GEGEN SCHWEISSRAUCH /\
)

B Die internationale Einrichtung IARC

(International Agency for Research on Cancer) hat in der

fiir den Menschen eingestuft (Gruppe 1). Dies ist eine

Aktualisierung in Bezug auf die vorherige Klassifizierung

Menschen (Gruppe 2B) im Jahr 1989 (IARC, 1990).

B Es muss fiir den Ablass von Gasen und Rauch, die sich

gesorgt werden, und zwar besonders dann, wenn man auf

beschranktem Raum arbeiten muss.

Raumen aufstellen.

B Eventuelle Lackschichten, mit denen die zu schweienden

sich giftige Gase entwickeln kénnten. Auf jeden Fall den

Arbeitsbereich liften.

vermutet wird, oder in der Nahe von Verbrennungsmotoren

schweillen oder schneiden.

von Entfettungswannen, wo als Losungsmittel

Trichlorathylend&mpfe oder andere chlorierte

der Schweilbogen (oder der Schneidbogen) und die von ihm

erzeugte UV-Strahlung mit diesen D&mpfen reagieren und so

SCHUTZ GEGEN STRAHLUNGEN,

BRANDWUNDEN UND LARM

wurden zum ersten Mal bewertet (IARC - International

Agency for Research on Cancer - Monographie 118) und als

Einklang mit den vorherigen Bewertungen von ultravioletten

Strahlungen als krebserregend fiir den Menschen (IARC

B Nie defekte oder kaputte Schutzmasken tragen.

B Nicht ohne den entsprechenden Schutzschirm oder -helm

durchgefiihrt werden. Samtliche Verbindungen

W Nicht in feuchter oder nasser Umgebung oder im Regen
schweiflen oder schneiden. Alle Kabel haufig priifen und sich
M Nicht mit Kabeln schweillen oder schneiden, die keinen
Verschlechterung der Isolierung zu vermeiden.

ablegen und dabei jegliche Beriihrung mit der Erdung

W Vergewissern Sie sich, dass die Anlage ausgeschaltet ist,
UND SCHWEISSGAS

Monographie - 118 die Schweilrauchgase als krebserregend
von Rauchgasen als wahrscheinlich krebserregend fiir den
wahrend des Einsatzes der Maschine entwickelt haben,

B Die Schweil- oder Plasmaschneideanlage in gut gelifteten
oder zu schneidenden Teile bedeckt sind, entfernen, da

M Nicht an Orten, an denen das Ausstrémen von Gas

B Die Schweil- oder Plasmaschneideanlage
Kohlenwasserstoffe verwendet werden, entfernt installieren, da
das hochgiftige Gas Phosgen bilden.

W Die ultravioletten Strahlungen beim Schweillen
krebserregend fiir den Menschen eingestuft (Gruppe 1), in
Monographie, Band 100D; IARC, 2012).

in den Schweil3- oder Schneidebogen schauen.

B Augen mit dem entsprechenden, mit inattinischem
Glasvisier versehenen Schirm (Schutzgrad 9+14 EN 169)
immer schiitzen.

B Ungeeignete inattinische Glasvisiere sofort wechseln.

M Ein durchsichtiges Glas vor das inattinische setzen, um
dieses zu schiitzen.

W Nicht den Schweil- oder Schneidebogen anziinden, bevor
man nicht sicher ist, dass die Personen in der Nahe mit den
notwendigen SchutzmaBnahmen ausgertistet sind.

B Keine Kontaktlinsen verwenden! Die starke Hitze, die von
dem Lichtbogen ausgestrahlt wird, kénnte sie an der Hornhaut
festkleben lassen.

LARMSCHUTZ

B Einige Schweil- oder Schneidearbeiten kénnen
Gerauschpegel erzeugen, die iiber den gesetzlich
vorgesehenen Grenzwerten liegen. Daher miissen

die Benutzer Vorsichtsmanahmen treffen, um Gehdrschéden
zu vermeiden.

B Wo der Larm die erlaubten Grenzen Uberschreitet, miissen
Gehdrschutz oder Ohrenstdpsel getragen werden.

SCHUTZ VON SICH BEWEGENDEN TEILEN

B Keinesfalls nasse Handschuhe wahrend des @
Schweildrahteinzugs oder des Ersetzens der Rolle

tragen. &
B Lederhandschuhe tragen, um Brandwunden

und Hautabschirfungen beim Stlickhandhaben zu

vermeiden. &
B Wahrend des Betriebs und nach Abnahme der
entsprechenen Schutzvorrichtungen darf man sich

nicht Teilen, wie z. B. Treibrollen und Ventilatoren nahern, die
Verletzungen verursachen kdnnen.

W Tiren, Paneele, Deckel und die verschiedenen
Schutzvorrichtungen auf sichere Weise geschlossen halten.
DER SCHWEISSDRAHT KANN

SCHADEN VERURSACHEN @
M Nicht die Taste des Schweibrenners driicken,

bevor sorgfaltigst die Gebrauchsanweisungen gelesen wurden.
W Der SchweiRdraht kann durchschlagende Wunden
hervorrufen.

W Nicht den SchweiRbrenner auf andere Personen, eigene
Kérperteile und Metalle richten, wenn die Ziindtaste gedrickt
ist.

EXPLOSIONS - UND FLAMMENSCHUTZ

W Jeglichen Brennfstoff vom Ar beitsraum

fortschaffen.

B Nicht in der Nahe von entflammbaren Materialien

oder Flissigkeiten oder in Raumen, die mit explosiven Gasen
gesattigt sind, schweillen oder schneiden.

W Keine mit 6l oder Fett durchnéfte Kleidung tragen, da sie
die Funken in Brand setzen kdnnen.

M Die Schweil3- oder Plasmaschneideanlage weit entfernt
von entflammbaren Materialien und jedenfalls so aufstellen,
dass sie keinen Schaden nimmt (elektrische Kurzschliisse
usw.) und keine Brande oder Explosionen ausldsen kann.

M Keine Behalter, die entflammbare Stoffe enthielten, oder an
Materialien schweifen oder schneiden, die, wenn sie erwarmt
werden, giftige und entziindbare Dampfe erzeugen konnten.
W Keinen Behélter schweilen oder schneiden, ohne vorher
zu bestimmen, was er enthielt. Auch geringe Reste eines
entflammbaren Gases oder Fliissigkeit kdnnen eine Explosion
auslosen.

B Nie Sauerstoff beim Behélterentfetten anwenden.

B Keine Gussstiicke mit groen Hohlrdumen, die nicht
entsprechend entgast wurden, schweilen oder schneiden.

W Uber einen Feuerldscher im Arbeitsraum immer verfiigen.
B Niemals Sauerstoff in einem Schweif- oder
Schneidbrenner verwenden, sondern nur Edelgase oder
Mischungen derselben.

M Achten Sie darauf, dass die sich in der Nahe befindenden
Personen nicht durch die von dem Schweil- oder
Schneidebogen erzeugten UV-Strahlen an den Augen
geschéadigt werden.

B Schutzschiirzen, splittersichere Brillen oder
Schutzhandschuhe immer tragen.

GAFAHREN AUS

ELEKTROMAGNETISCHEN FELDERN n
B Das von der Schweissmaschine erzeugte
elektromagnetische Feld kann fiir Leute gefahrlich sein, die
Pace - Makers, Ohrprothesen oder ahnliches tragen; sie
sollen ihren Arzt befragen, bevor sie sich einer laufenden
Schweimaschine nahern.

B Keine Uhren, keine magnetischen Datentrager, keine Timer
u.s.w. im Maschinenbereich tragen oder mitnehmen, da sie
durch das magnetische Feld unersetzbare Schaden erleiden
kénnten.

B RF-ERKLARUNG

Diese Anlage der Klasse A entspricht den von der
Richtlinie 2004/108/EG hinsichtlich der —
elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMC)

festgelegten Sicherheitsanforderungen. Sie entspricht
insbesondere den technischen Vorschriften der Norm EN
60974-10 und ist fiir den Gebrauch in allen Industriegebauden
und nicht in Wohngebauden im hauslichen Bereich
vorgesehen, wo der Strom vom éffentlichen Niederspannungs-
Verteilungsnetz bereitgestellt wird. Hinsichtlich der
Gewahrleistung der elektromagnetischen Vertraglichkeit
kénnten in Wohngebauden durch Leitungs- und
Strahlungsstdrungen mogliche Schwierigkeiten an den
Anlagen der Klasse A auftreten.

Sollten magnetische Stérungen vorkommen, steht dem
Benutzer zu, sie unter Mitwirkung des technischen
Kundendienstes von dem Hersteller zu beseitigen. In manchen
Fallen ist die Schweilmaschine abzuschirmen und die
Zuleitung mit entsprechenden Filtern auszuriisten.

B LF-ERKLARUNG

Anforderungen des Versorgungsnetzes (siehe technische
Angaben in der Betriebsanleitung des Produktes).

Wegen der hohen Primérstromaufnahme aus dem
Versorgungsnetz beeinflussen Hochleistungsanlagen die
Qualitat der vom Netz bereitgestellten Leistung. Folglich

sind auf diese Anlagen Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen beziiglich der vom Netz zugelassenen
Héchstimpedanz am Anschlusspunkt an das 6ffentliche Netz
(gemeinsamer Anschlusspunkt, PCC) anzuwenden.

In diesem Fall gehért es zur Zustandigkeit des Aufstellers
oder Benutzers, sich davon zu (iberzeugen, dass die Anlage
angeschlossen werden kann, indem, falls erforderlich der
Stromverteiler abgelesen wird.

MATERIALIEN UND VERSCHROTTEN P
W Diese Anlagen sind mit Materialien gebaut, (J

welche frei von giftigen und fiir den Benutzer
schadlichen Stoffen sind.

B Einige Bestandteile unserer Produkte enthalten,
wenn auch in geringen Prozentsatzen, Blei.

W Vergewissern Sie sich, dass diese Teile Kindern nicht
zuganglich sein kdnnen und dass sie diese nicht in den Mund
nehmen kénnen.

B Zu dem Verschrotten soll die SchweiBmaschine demontiert
werden und ihre Komponenten sollen je nach dem Material

eingeteilt werden.

M Elektro-Altgeréte durfen nicht zusammen mit normalen
abfallen entsorgt werden. Gemag der Européischen Richtlinie
2012/19/EU iiber die Entsorgung von Elektro- und Elektronik-
Altgeraten sowie ihre Umsetzung im Sinne der nationalen
Gesetzgebung, miissen die Elektro-Altgerate getrennt bei
einer eigens dafiir vorgesehenen Abgabestelle gesammelt
werden. Der Eigentlimer des Gerates muss sich Uber die
zugelassenen Sammelsysteme bei unserem lokalen Vertreter
informieren. Die Anwendung der Européischen Richtlinie dient
einer besseren Umwelt und der Gesundheit des Menschen.
HANDHABUNG UND LAGERUNG VON GASEN

W Fr eine sichere Handhabung von
Flaschengasen miissen Vorsichtsmanahmen

getroffen werden. Insbesondere stromfiihrende

Kabel oder andere elektrische Schaltkreise von diesen entfernt
halten.

W Gasflaschen verwenden, auf denen der enthaltene Gastyp
angegeben ist. Der Kennzeichnung durch Farben sollte man
nicht vertrauen.

W Wenn nicht gearbeitet wird, den Gashahn zudrehen und die
leere Gasflasche sofort auswechseln.

H Die Gasflaschen vor Stof oder Fall geschiitzt unterbringen.
W Nur zertifizierte Schlauche und Anschliisse benutzen,
jeweils einen fiir benutzte Gassorte und bei Beschédigung
sofort auswechseln.

B Verwenden Sie einen ordnungsgemaRen Druckregler,
montieren Sie ihn von Hand auf die Gasflasche und ersetzen
Sie ihn, wenn Sie den Verdacht haben, dass er schlecht
funktioniert.

B Den Gashahn der Gasflasche langsam &ffnen, so dass der
Druck des Reglers langsam zunimmt.

B Wenn der Messindex druckluftbeaufschlagt ist, den Hahn in
der erreichten Position lassen.
B Bei Edelgasen den Hahn ganz &ffnen.
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NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD
B La soldadora / instalacion de corte es un /!\
solo esta permitido a personas capacitadas y
experimentadas. El operador tiene que respetar las normas de
seguridad para garantizar su incolumidad y la de los otros.
tiene que destinar exclusivamente al uso para el cual ha

sido proyectada, respectivamente para soldar o para cortar.
Una utilizacion diferente se considera impropia e infringe las
M Estas normas de seguridad son validas tanto para las
maquinas destinadas a la soldadura como para las maquinas
destinadas al corte al plasma, a no ser que se indique de otra
PREVENCION CONTRA LOS

CHOQUES ELECTRICOS

B No lleven a cabo reparaciones con el generador

B Antes de ejecutar cualquier tipo de manutencién o de
reparacion, interrumpan la alimentacion al equipo.

W Controlar que la maquina esté conectada a una eficiente
W Lainstalacion del aparato debe ser realizada por personal
acreditado. Todas las conexiones tienen que estar conformes
a las normativas vigentes y a las normas sobre la prevencion
B No soldar o cortar en ambientes himedos o mojados, o
bien debajo de la lluvia.

M No soldar o cortar con cables estropeados o aflojados.
que no tengan defectos de aislamiento, hilos descubiertos o
conexiones aflojadas.

W No soldar o cortar con cables de seccién insuficiente e
para evitar un rapido deterioro del aislamiento.

B No toquen nunca directamente partes cargadas. Tengan
cuidado al guardar la antorcha o las pinzas portaelectrodos

B No use la maquina sin las tapas de proteccion.

B Asegurese de que la maquina esté apagada cuando no

se utilice.

Y GASES DE SOLDADURA
B El organismo internacional IARC (International

clasificado los humos de soldadura como cancerigenos para
el hombre (Grupo 1), una actualizacion respecto de la anterior
clasificacion de los humos como probablemente cancerigenos
B Realizar la depuracion del ambiente de trabajo de los
gases y los humos que se hayan formado durante la utilizacién
de la maquina, especialmente cuando se tenga que trabajar
W Colocar la instalacion de soldadura o de corte al plasma en
locales bien aireados.

W En el caso de que se puedan desarrollar gases toxicos,
partes que hay que soldar o cortar. En cualquier caso ventilar
el ambiente de trabajo.

M No soldar o cortar en lugares donde se sospecha que haya
B Instalar la maquina de soldadura o el de corte al plasma
lejos de cubetas de desgrasado donde se utilicen solventes
con vapores de tricloroetileno u otros hidrocarburos, ya que
producida por el mismo reaccionen con dichos vapores
formando el fosgeno, que es un gas muy téxico.
PROTECCION CONTRA
W Las radiaciones ultravioletas provenientes de

la soldadura han sido evaluadas por primera vez (IARC -
International Agency for Research on Cancer - Monografia

1), en consonancia con las evaluaciones anteriores de las
radiaciones ultravioletas como cancerigenas para el hombre
(IARC Monografia, Volumen 100D; IARC, 2012).

defectuosas.

B No mirar el arco de soldadura o de corte sin la especifica
pantalla o casco protectivo.

dotada de vidrio inactinico (clase de proteccion 9+14 EN 169).
B Sustituyan enseguida vidrios inactinicos inadecuados.

W Pongan un vidrio transparente delante de lo inactinico para

instrumento de uso profesional y por lo tanto
B Lainstalacion de soldadura o de corte al plasma se
presentes normas de seguridad.
forma.

A
cargado.
instalacion de tierra.
de los accidentes.
Controlar frecuentemente todos los cables y asegurarse de
interrumpir cualquier operacion si los cables se recalientan
evitando el contacto con partes conectadas a tierra.
SEGURIDAD CONTRA HUMOS
Agency for Research on Cancer), en la Monografia — 118, ha
para el hombre (Grupo 2B) en 1989 (IARC, 1990).
en espacios limitados.
eliminar eventualmente capas de pintura que recubran las
fugas de gas o cerca de motores de combustion interna.
el arco de soldadura (o el de corte) y la radiacion ultravioleta
RADIACIONES Y QUEMADURAS
118) y clasificadas como cancerigenas para el hombre (Grupo
B Jamas utilicen mascaras de proteccion rotas o
W Protejan su vista con la adecuada mascara protectora
protegerlo.

B No poner en funcionamiento el arco de soldadura o de
corte antes de haber comprobado que las personas cercanas
estén equipadas con las necesarias protecciones.

B No utilice lentillas! El intenso calor emanado por el arco
podria pegarlas a la cornea.

PROTECCIONES CONTRA EL RUIDO

W Algunas operaciones de soldadura o de corte

pueden producir niveles de ruido que excedan los

limites previstos por la ley. Por tanto, los usuarios

tendran que aplicar las precauciones necesarias para evitar
dafios al aparato auditivo.

W Donde el ruido supera los limites permitidos, hay que llevar
cascos o tapones para proteger los oidos.

PROTECCIONES DE LAS PARTES

EN MOVIMIENTO @
M No lleve guantes mojados cuando introduzca el

cordon de soldadura y sustituya el carrete. &
B Lleven guantes de cuero para evitar

quemaduras y abrasiones al manejar las piezas.

M Durante el funcionamiento y cuando se hayan &
quitado las adecuadas protecciones, no hay que

acercarse a partes que pueden provocar traumas

como, por ejemplo, los rodillos motor y los ventiladores.

B Mantenga cerrados de forma segura puertas, paneles,
tapadas y protecciones.

EL CABLE DE SOLDADURA PUEDE

CAUSAR DANOS @
W No pulse el boton del portaelectrodo antes de

haber leido, con mucha atencién, las instrucciones de uso.

B El cable de soldadura puede causar heridas perforantes.
M No dirija el portaelectrodo hacia otras personas, partes del
proprio cuerpo y metales, cuando el interruptor de puesta en
marcha esté activado.

PREVENCION CONTRA LLAMAS

Y EXPLOSIONES

B Tengan alejado del lugar de trabajo todo tipo de
combustible.

W No soldar o cortar cerca de materiales o liquidos
inflamables o en ambientes saturados de gases explosivos.

W No lleven ropa empapada de aceite y grasa ya que las
chispas pueden cebar las llamas.

B Situar la instalacion de soldadura o de corte al plasma
lejos de materiales inflamables y de forma que no sufra ningin
inconveniente (cortocircuitos eléctricos, etc), ademas de que
no pueda ser causa de incendios o explosiones.

W No soldar o cortar recipientes que hayan contenido
sustancias inflamables, o en materiales que, si se calientan,
pueden generar vapores toxicos e inflamables.

M No soldar o cortar un recipiente sin haber determinado
antes que contenia. Pequefios residuos de gas o liquido
inflamable pueden causar una explosion.

M Nunca utilicen oxigeno para desengrasar un contenedor.
W No soldar o cortar fusiones con cavidades anchas que no
hayan sido debidamente desgasificadas.

M Tengan un extintor en las cercanias del &rea de trabajo.

B No usar nunca oxigeno en una antorcha de soldadura o de
corte, sélo gases inertes 0 mezclas de los mismos.

B Tener cuidado de que las personas que estén cerca no
sufran dafios en los ojos por los rayos ultravioletas producidos
por el arco de soldadura o de corte.

W Utilicen siempre mandiles de proteccion, gafas de
seguridad contra las astillas y guantes.

RIESGOS DEBIDOS A CAMPOS
ELECTROMAGNETICOS 0
B El campo magnético generado por el equipo

puede ser peligroso para las personas con pace-maker,
prétesis auriculares o dispositivos de este tipo. Estas personas
tendran que consultarse con el médico antes de acercarse al
equipo funcionando.

W No se acerquen al equipo funcionando con relojes,
soportes magnéticos para datos, temporizadores, etc. Estos
objetos podrian ser dafiados de manera irreparable en
consecuencia del campo magnético.

B DECLARACION RF

Este aparato de clase A es conforme a los
requisitos de proteccion establecidos por la directiva
2004/108/CE en materia de compatibilidad
electromagnética (EMC). En particular es conforme a las
prescripciones técnicas de la norma EN 60974-10 y esta
previsto para ser utilizado en todos los edificios industriales y
no en los de uso doméstico, donde la energia eléctrica es
suministrada por el sistema de distribucién publico de baja
tension. Podrian existir potenciales dificultades para asegurar
la compatibilidad electromagnética en los aparatos en clase A
en lugares domésticos, debidas a las perturbaciones
conducidas e irradiadas.

En caso de que ocurran interferencias electromagnéticas
queda a cargo del utilizador resolver la situacion con la
asistencia técnica del constructor. En algunos casos dicha
eventualidad se resulve apantallando la soldadora e
incluyendo filtros adecuados en la linea de alimentacion.

B DECLARACION LF

Requisitos de la red de alimentacion (véanse los datos
técnicos indicados en el manual de instrucciones del
producto).

Los aparatos de alta potencia, a causa de la elevada
absorcion de corriente primaria de la red de alimentacion,
influencian la calidad de la potencia suministrada por la red.
Consecuentemente, a estos aparatos se tienen que aplicar
restricciones de conexion o requisitos relativos a la maxima
impedancia admitida de la red al punto de conexion a la red
publica (punto de conexion comtn, PCC).

En este caso es responsabilidad del instalador o del usuario
asegurar que el aparato se pueda conectar, consultando si
fuese necesario el distribuidor de energia.

MATERIALES Y ELIMINACION y,
B Estas maquinas estan construidas con (J
materiales sin sustancias toxicas y perjudiciales
para el usuario.

W Algunos componentes de nuestros productos
contienen, aunque en un muy pequefio porcentaje,
plomo.

W Asegurarse de que dichas partes no sean accesibles para
los nifios y que los mismos no puedan introducirlas en la boca.
B Durante la eliminacion es oportuno desmontar la maquina
y separar sus componentes segun el tipo de material.

CLASS A

W No eliminar los equipos eléctricos junto con los residuos
comunes. En conformidad con la Disposicién Europea
2012/19/EU, sobre la eliminacion de los equipos eléctricos

y electrénicos y correspondiente realizacion de la misma
conforme a la legislacion nacional, los equipos eléctricos

fuera de uso se deben recolectar en forma separada del resto
y colocar en un contenedor de reciclaje ecocompatible. El
propietario del equipo debera informarse sobre los sistemas
de recoleccion autorizados en el establecimiento de nuestro
representante local. La aplicacion de la Disposicion europea
permite mejorar las condiciones del ambiente y de la salud

del hombre.

MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

DE LOS GASES .
B Hay que tomar algunas precauciones para una

segura manipulacion de los gases comprimidos en bombonas.
En primer lugar, éstas se tienen que mantener lejos de cables
portacorriente o de otros circuitos eléctricos.

W Hay que usar bombonas que lleven marcado el tipo de
gas contenido y no contar con la identificacion por medio de
colores.

W Cerrar las valvulas cada vez que no se esté trabajando y
cuando la bombona esté vacia devolverla inmediatamente.

W Comprobar la posicion de las bombonas evitando golpes y
caidas accidentales.

W Usar solamente tubos y empalmes certificados, cada

uno para el tipo de gas que hay que usar y, si se dafian,
sustituirlos.

W Hay que usar un correcto regulador de la presion, montarlo
en la bombona manualmente y en el caso de sospecha de
funcionamiento incorrecto, sustituirlo.

W Abrir lentamente la valvula de la bombona, de forma que la
presion del regulador aumente lentamente.

B Cuando el indice de medida esta presurizado, dejar la
valvula en la posicion alcanzada.

W Para los gases inertes abrir completamente la valvula.
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NL VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

NEDERLANDS

ALGEMENE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN /!\
B De lasmachine / snijinstallatie is een instrument

voor professioneel gebruik en het gebruik ervan is dus enkel
toegelaten door opgeleid en ervaren personeel. De gebruiker
moet de veiligheidsnormen in acht nemen om zijn veiligheid en
die van derden te garanderen.

W De lasinstallatie of de plasma snijinstallatie dient uitsluitend
bestemd te worden voor het gebruik waarvoor deze ontworpen
is, respectievelijk voor het lassen of voor het snijden. Elk ander
gebruik wordt als oneigenlijk beschouwd en is in strijd met de
onderhavige veiligheidsvoorschriften.

M Deze veiligheidsvoorschriften gelden zowel voor
lasmachines als voor plasma nijmachines, tenzij anders
aangegeven.

VOORKOMING VAN ELEKTRISCHE

SCHOKKEN

B Geen reparatiewerkzaamheden uitvoeren als het
lasapparaat onder spanning staat.

W Voor het uitvoeren van onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden de voeding naar de machine
uitschakelen.

W Verzeker u ervan dat de machine naar behoren is geaard.
B De installatie van het apparaat moet door vakbekwaam
personeel worden uitgevoerd. Alle verbindingen moeten
overeenkomstig de geldende voorschriften en de
wetsbepalingen ter voorkoming van ongevallen zijn.

MW Niet in vochtige of natte ruimten of tijdens regen lassen of
snijden.

B Niet met versleten of loshangende kabels lassen of snijden.
Controleer regelmatig alle kabels en verzeker u ervan dat

er geen isolatiefouten, openliggende draden of loszittende
verbindingen zijn.

W Niet lassen of snijden met kabels met een te kleine
doorsnede; onderbreek alle werkzaamheden zodra de kabels
oververhit raken, om een snelle verslechtering van de isolatie
te vermijden.

B Nooit direct onderdelen, die onder spanning staan,
aanraken Na het gebruik de toorts of de elektrodenhouder
zorgvuldig opbergen, waabij u het contact met de geaarde
onderdelen dient te vermijden.

B Het apparaat niet gebruiken zonder de beschermdeksels.
W Controleer of de installatie uitgeschakeld is wanneer deze

niet in gebruik is.
/A

A\

BEVEILIGING TEGEN LASROOK EN -GAS

B Het internationale orgaan IARC (International
Agency for Research on Cancer) heeft in de
monografie — 118, de lasrook geklasseerd als
kankerverwekkend voor de mens (groep 1), een update
van de vorige classificatie van de rook als waarschijnlijk
kankerverwekkend voor de mens (groep 2B) in 1989 (IARC,
1990).

B Zorg voor de zuivering van de lucht in de werkomgeving
waarin zich gassen en dampen ontwikkelen tijdens het gebruik
van de machine, vooral wanneer in beperkte ruimten gewerkt
moet worden.

B Plaats de lasinstallatie of plasma snijinstallatie in goed
geventileerde ruimten.

W Verwijder eventuele verflagen, die de te lassen of te
snijden onderdelen bedekken, omdat zich giftige gassen
zouden kunnen ontwikkelen. Zorg in ieder geval voor een goed
geventileerde werkomgeving.

W Voer geen las- of snijwerkzaamheden uit op plaatsen waar
gaslekken zouden kunnen optreden of in de nabijheid van
verbrandingsmotoren.

B Installeer de lasinstallatie of de plasma snijinstallatie ver
van ontvettingsbakken waarin trichloorethyleendampen of
andere chloorkoolwaterstoffen als oplosmiddelen worden
gebruikt, omdat de lasboog (of de plasmaboog) en de

daardoor voortgebrachte ultraviolette stralen met die dampen
reageren en zodoende fosgeen, een bijzonder giftig gas,
vormen.

BEVEILIGING TEGEN STRALING

EN VERBRANDING

M De ultraviolette straling van het lassen werd

voor de eerste keer geévalueerd (IARC-International

Agency for Research on Cancer - Monografie 118) en
ingedeeld als kankerverwekkend voor de mens (groep 1), in
overeenstemming met eerdere evaluaties van ultraviolette
straling als kankerverwekkend voor de mens (IARC
Monografie, Volume 100 d; IARC, 2012).

M Nooit lasschermen die kapot of defect zijn, gebruiken.

B Niet zonder een speciale lasbril of veiligheidshelm in de
las- of plasmaboog kijken.

B De ogen beschermen met het speciale, met adiactinisch
glas uitgerust lasscherm (beveiligingsfactor 9+14 EN 169).

B Onmiddellijk niet geschikte adiactinische glazen vervangen.
B Een doorzichtig glas voor het adiactinische glas plaatsen
om dit te beschermen.

B Niet de las- of snijboog aansteken zonder eerst te hebben

gecontroleerd of de personen die zich in de buurt bevinden
met de nodige beschermmiddelen zijn uitgerust.

kan het vastplakken van de lens op het netvlies veroorzaken.
GEHOORBESCHERMING @
geluidsniveaus veroorzaken die de wettelijk

voorgeschreven waarden overschrijden.

gehoorschade te voorkomen.

B Wanneer het geluid de toelaatbare limieten overschrijdt
BEVEILIGING TEGEN BEWEGENDE DELEN

B Draag geen natte handschoenen wanneer u de

B Leren handschoenen dragen om brand- of &
schaafwonden tijdens het hanteren van de stukken

B Draag geen contactlenzen! De intense hitte van de boog
B Sommige las- of snijprocedures kunnen

Gebruikers moeten daarom voorzorgsmaatregelen treffen om
moet gehoorbescherming gedragen worden.

lasdraad naar binnensteekt en de spoel vervangt. i
te voorkomen.

M Tijdens de werking, en wanneer de betreffende
beschermingen verwijderd zijn, mogen de delen die
trauma’s kunnen veroorzaken, zoals de drijfrollen en
de ventilatoren, niet genaderd worden.

B Houd de verschillende deuren, panelen, deksels en
beschermingen gesloten.

DE LASDRAAD KAN SCHADE VEROORZAKEN

W Niet op de knop van de brander drukken voordat @
u de instructies voor het gebruik met aandacht
gelezen heeft.

B De lasdraad kan perforatieverwondingen veroorzaken.

W De brander niet op anderen, het eigen lichaam of metalen
richten wanneer de ontstekingsknop ingedrukt is.

VOORKOMING VAN BRAND

OF ONTPLOFFINGEN

B Ledere brandstof uit de werkplaats verwijderen.
B Niet lassen of snijden in de nabijheid van ontvlambare
materialen of vioeistoffen of in ruimten die verzadigd zijn met
ontplofbare gassen.

W Geen met vet of olie doordrenkte kleren dragen, omdat de
vonken deze in brand kunnen steken.

M De lasinstallatie of plasma snijinstallatie ver van brandbaar
materiaal plaatsen en in elk geval zodanig dat de installatie zelf
geen enkel risico loopt (kortsluiting, enz.) en ook geen brand of
explosies kan veroorzaken.

W Nooit las- of snijwerkzaamheden uitvoeren op vaten of
containers die voor ontvlambare stoffen zijn gebruikt, of op
materialen die bij verhitting giftige en ontvlambare dampen
kunnen ontwikkelen.

M Nooit las- of snijwerkzaamheden uitvoeren op vaten of
containers zonder eerst vast te stellen wat erin gezeten heeft.
Zelfs kleine restjes ontvlambaar gas of vioeistof kunnen een
ontploffing veroorzaken.

W Nooit zuurstof gebruiken voor de ontgassing van een
container.

W Nooit gietstukken met grote holle ruimtes lassen of snijden
als deze niet behoorlijk zijn ontgast.

B Een brandblusapparaat in de buurt van de werkplaats
gereed houden.

B Nooit zuurstof in een las- of snijrander gebruiken, maar
uitsluitend edelgassen of mengsels hiervan.

B Let op dat personen die zich in de nabijheid bevinden geen
oogletsel oplopen door de ultraviolette stralen van de las- of
snijboog.

B Altijd veiligheidsschorten, - brillen en -handschoenen
dragen.

RISIKO’S VEROORZAAKT DOOR

ELEKTROMAGNETISCHE VELDEN (1)
B Het door de machine voortgebrachte
magnetische veld kan gevaarlijk zijn voor dragers van
pacemakers, gehoorapparaten en soortgelijke apparatuur.
Deze personen dienen, voordat ze in de buurt van een in
werking zijnde apparaat komen, hun behandelend arts om
advies te vragen.

B Niet in de buurt van de in werking zijnde machine komen
met horloges, magneetschijven, timers, enz. Deze voorwerpen
kunnen door het magnetische veld onherstelbare schade
worden toegebracht.

B VERKLARING RF
Deze inrichting klasse A komt overeen met de
beschermeisen vastgesteld door de Richtlijn
2004/108/EG op gebied van elektromagnetische
compatibiliteit (EMC). In het bijzonder komt de inrichting
overeen met de technische voorschriften van de richtlijn EN
60974-10 en kan gebruikt worden in alle industriegebouwen en
niet woningen, waar de elektrische voorziening voor openbare
distributie van lage spanning zorgt. In woningen ontstaan er
potentiéle moeilijkheden bij het verzekeren van de
elektromagnetische compatibiliteit in klasse A inrichtingen,
vanwegen geleide en uitgestraalde storingen.
Indien er elektromagnetische storingen optreden is de
gebruiker verantwoordelijk, met technische hulp van de
fabrikant, voor het oplossen van deze situatie. In sommige
gevallen dient u voor het verhelpen van deze storingen het
lasapparaat af te schermen en de nodige filters in de
voedingsleiding aan te brengen.
B VERKLARING LF
Vereisten van het voedingsnet (zie technische gegevens in de
gebruikshandleiding van het product).
De inrichtingen met hoog vermogen hebben een negatieve
invloed op het vermogen van het voedingsnet, vanwegen
de hoge primaire stroomopname van het voedingsnet. Aan
deze installaties moeten tengevolge aansluitingsrestricties
of vereisten worden opgelegd betreffende de maximaal
toegelaten impedantie van het stroomnet aan het
verbindingspunt met het publieke net (algemeen aansluitpunt,
CC).
In dit geval dienen de installateur of de gebruiker zich ervan
te vergewissen dat de inrichting aangesloten kan worden
door, indien nodig, contact op te nemen met de elektrische
voorzieningsinstantie.

MATERIALEN EN ONTMANTELING

B Deze machines zijn met materialen vervaardigd,
die geen giftige en voor de gebruiker schadelijke
stoffen bevatten.

B Sommige onderdelen van onze producten
bevatten, zij het in zeer kleine percentage, lood.

W Zorg ervoor dat deze onderdelen niet toegankelijk zijn voor
kinderen en dat ze deze niet in de mond kunnen steken.

M Tijdens de ontmanteling is het aanbevolen de machine

te demonteren en de bestanddelen op grond van het soort
materiaal te scheiden.

B Gooi de elektrische uitrusting niet samen met het gewone
afval weg! In naleving van de Europese Richtlijn 96/2002/EG
inzake de Vuilverwerking van Elektrische en Elektronische
Uitrustingen, en de uitvoering ervan in overeenstemming met
de nationale wetgeving, moet de elektrische uitrusting die het
einde van de levensduur bereikt heeft, gescheiden verzameld
worden en ingeleverd worden bij een instantie die belast is

CLASS A

met recycling die compatibel is met het milieu. Als eigenaar
van de uitrusting dient u informatie over goedgekeurde
verzamelsystemen in te winnen bij onze plaatselijke
vertegenwoordiger. Door deze Europese Richtlijn toe te
passen, verbetert u het milieu en de menselijke gezondheid!
HANTEREN EN OPSLAAN VAN HET GAS

B Men dient voorzorgsmaatregelen te nemen
voor de veilige hantering van de persgascilinders.

Deze moeten allereerst ver verwijderd blijven van
electriciteitskabels of andere electrische circuits.

W Gebruik gastanks waarop duidelijk het type gas
aangegeven staat. Vertrouw niet op een identificatie door
kleuraanduidingen.

W Draai iedere keer dat u geen gebruik van het gas maakt, de
afsluitkranen dicht, en lever de cilinder wanneer deze leeg is
weer spoedig in.

W Verzeker u ervan dat de cilinders zo geplaatst zijn dat er
niet tegen aan gestoten kan worden en ze niet per ongeluk
kunnen omvallen.

W Gebruik alleen gecertificeerde slangen en aansluitstukken,
die geschikt zijn voor het type gas dat gebruikt gaat worden en
vervang deze, indien beschadigd.

B Gebruik een correcte drukregelaar, die u met de hand op
de gastank monteert, en die u vervangt wanneer u een slechte
werking ervan vermoedt.

B Open langzaam de afsluitkraan van de cilinder zodat de
druk van de regelaar geleidelijk hoger wordt.
B Wanneer de meetaanwijzer onder druk staat, laat de
afsluitkraan dan in de bereikte stand staan.
M Bij inerte gassen de afsluitkraan geheel openen.
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NORMAS DE SEGURANGA GERAIS
B Améquina de soldar / equipamento de corte é

A\
H
um utensilio para uso profissional e, portanto, a

sua utilizagéo é permitida apenas a pessoas com

formagao e experiéncia. O operador deve respeitar as normas
de seguranga para garantir a sua integridade fisica e a de
terceiros.

B Ainstalagdo de soldagem ou de corte por plasma deve ser
destinada exclusivamente ao uso para que foi projetada, isto &
na respectiva ordem para soldar ou cortar. Um utilizo diferente
é considerado improprio einfringe as presentes normas de
seguranca.

B Estas normas de seguranga sdo validas, quando ndo
indicado diversamente, quer para as maquinas que se
destinam a soldagem, quer para as que se destinam ao corte
por plasma.

PREVENGAO CONTRA CHOQUES ELECTRICOS
W Nao efectue reparagdes com o equipamento A

sob tenséo.

B Antes de efectuar qualquer operagdo de

manutencéo ou de reparagao, desligue a alimentagdo da
maquina.

B Assegure-se de que a maquina fique ligada a uma
instalagdo de terra eficiente.

B Ainstalagéo do sistema deve ser efectuada por pessoal
qualificado. Todas as ligagdes devem estar em conformidade
com as normas vigentes e com as leis contra os acidentes de
trabalho.

B Néo solde nem corte em ambientes himedos ou molhados
ou debaixo da chuva.

B N&o solde nem corte com cabos gastos ou frouxos.
Inspeccione frequentemente todos os cabos, assegurando-
se de que ndo haja defeitos de isolamento, fios expostos ou
conexdes frouxas.

W Nao solde nem corte com cabos de secgdo insuficiente e
interrompa qualquer operagéo se 0s cabos sobreaquecerem
para evitar uma deterioragéo rapida do isolamento.

W Néo toque nunca directamente as partes em tenséo.
Depois do uso, guarde a tocha ou alicate porta-eléctrodos
evitando o contacto com as partes ligadas a terra.

B Nao utilize a maquina sem as tampas de protecgao.

B Assegure-se de que a instalagdo tenha sido desligada
quando néo estiver a ser usada.

SEGURANGA CONTRA FUMOS E GASES

DE SOLDADURA /!\
B O organismo internacional IARC (International

Agency for Research on Cancer - Agéncia Internacional de
Investigagao do Cancro), na monografia - 118, classificou

os fumos de soldadura como cancerigeno para os

seres humanos (Grupo 1), uma atualizagdo em relagéo

a classificagdo anterior do fumo como provavelmente
cancerigeno para os seres humanos (Grupo 2B) em 1989
(IARC, 1990).

W Verifique que no ambiente de trabalho ndo haja presenca
de gases e fumos, emitidos durante a utilizagdo da maquina,

sobretudo quando for necessario operar em espagos limitados.

W Ponha a instalagao de soldagem ou de corte por plasma
em locais bem arejados.

B Eventualmente retire as camadas de verniz que cobrem as
partes a soldar ou a cortar porque se poderiam gerar gases
toxicos. Em todo caso, ventile o ambiente de trabalho.

B Nao solde nem corte em locais onde houver suspeita de

fugas de gas ou perto de motores de combustéo interna.

W Coloque a instalagdo de soldagem ou aquela para o corte
por plasma longe de cubas de desengorduramento onde se
usam como solventes os vapores de tricloroetileno ou outros
hidrocarbonetos clorados pois o arco de soldagem (ou o de
corte) e a radiagdo ultravioleta produzida reagem com os
vapores referidos formando o fosgénio, um gas altamente
toxico.

PROTECGOES CONTRA RADIAGOES

E QUEIMADURAS
B Aradiacdo ultravioleta a partir da soldadura

foi avaliada pela primeira vez (IARC - International Agency
for Research on Cancer - Monografia 118) e classificada
como cancerigena para os seres humanos (Grupo 1), em
consonancia com as avaliagdes anteriores de radiagao
ultravioleta como cancerigena para os seres humanos (IARC
Monografia, Volume 100D; IARC, 2012).

B Na&o use nunca mascaras de protecgéo partidas ou
defeituosas.

B Nao olhe para o arco de soldagem ou de corte sem a
protecgéo adequada ou o capacete de protecgao.

W Proteja os olhos com a propria mascara dotada de vidro
n&o actinico (grau de protecgdo 9+14 EN 169).

W Substitua imediatamente vidros néo actinios inadequados.

B Disponha um vidro transparente na frente daquele néo
actinio para protegé-lo.

B Nao dispare o arco de soldagem ou de corte antes de

ter verificado que as pessoas nas proximidades tenham as
proteccdes necessarias.

B Nao utilize lentes de contacto! O calor emanado pelo arco

€ muito forte e poderia cola-las & cornea.

PROTECGOES CONTRA O BARULHO

B Algumas operagdes de soldagem ou de corte
podem produzir niveis de ruido que excedem os
limites previstos na lei. Portanto os utilizadores

terdo de tomar as precaugdes necessarias para evitar
prejudicar o aparelho auditivo.

B Se o rumor ultrapassar os limites permitidos use
auriculares ou tampdes de protecgéo de ouvido.

R |®

PROTECGOES CONTRA PEGAS
EM MOVIMENTO

B Nao use luvas molhadas quando enfiar o fio de

soldadura e substituir a bobina.

W Use luvas de couro para evitar queimaduras e

escalddes durante a manipulacéo das pegas.

B Durante o funcionamento e quando tiverem

sido removidas as protecgdes adequadas néo

se aproxime de componentes que possam

provocar traumas, como por exemplo, os rolos do motor e os
ventiladores.

B Mantenha fechadas de maneira segura portas, painéis,
tampas e varias protecgdes.

O FIO DE SOLDAGEM PODE CAUSAR DANOS

W Nao aperte o botdo do magarico antes de ter lido @
com muita atengdo as instrugdes para o seu uso.

W O fio de soldagem pode causar feridas que sao
perfurantes.

B Nao aponte o magarico para outras pessoas, para partes
do préprio corpo e para metais quando o botdo de escorva
estiver pressionado.

PREVENCAO CONTRA CHAMAS

E EXPLOSOES

Ml Distancie do local de trabalho todo combustivel.

B Nao solde nem corte perto de materiais ou liquidos
inflaméaveis ou em ambientes saturados de gases explosivos.
W Nao use vestuario molhados com 6leo ou graxa, ja que as
faiscas podem provocar as chamas.

W Coloque a instalagdo de soldagem ou de corte por plasma
longe de materiais inflamaveis ou, de qualquer forma, tais que
nao sofram nenhum inconveniente (curto-circuitos eléctricos,
etc....) e que ndo possam provocar incéndios ou explosdes.
B Nao solde nem corte recipientes contendo substéncias
inflamaveis ou em materiais que, se aquecidos, possam gerar
vapores toxicos e inflamaveis.

W Nao solde nem corte um recipiente sem ter verificado antes
0 seu conteudo. Até pequenos residuos de gas ou liquido
inflamavel podem provocar uma explosao.

B Nao use nunca oxigénio para desgaseificar um contentor.
B Nao solde nem corte pecas fundidas com largas cavidades
sem as ter antes devidamente desgaseificado.

B Mantenha um extintor nas proximidades do local de
trabalho.

B Nunca use oxigénio num magarico de soldagem ou de
corte mas s6 gases inertes ou misturas destes.

B Preste atengéo que as pessoas que ficarem nas
proximidades ndo sofram prejuizos aos olhos provocados
pelos raios ultravioletos gerados pelo arco de soldagem ou

de corte.

W Use sempre aventais de protecgao, 6culos anti-estilhagos
e luvas.

RISCOS DEVIDO A CAMPOS

ELECTROMAGNETICOS 0
B O campo magnético gerado pela maquina

pode ser perigoso para pessoas portadoras de pace-maker,
proteses auriculares e aparelhos similares. Estas pessoas
devem consultar o médico préprio antes de se aproximarem
de uma maquina em funcionamento.

B Nao se aproxime da maquina em funcionamento com
relogios, suportes magnéticos para dados, temporizadores,
etc... Estes objectos podem sofrer danos irreparaveis por
causa do campo magnético.

W DECLARAGAORF

Esta instalagdo de classe A é conforme aos
requisitos de protecgéo fixados pela directriz
2004/108/CE em matéria de compatibilidade
electromagnética (EMC). Em particular, é em conformidade
com as prescri¢des técnicas da norma EN 60974-10 e
prevé-se a utilizagao para todos os edificios industriais e ndo
para aqueles de uso doméstico onde a energia eléctrica vem
fornecida pelo sistema de distribuigdo publico a baixa tens&o.
Poderiam verificar-se potenciais dificuldades em garantir a
compatibilidade electromagnética nas instalagées de classe A
em locagBes domésticas devidas aos eventuais e iradiados
inconvenientes.

No caso em que se apresentarem perturbagdes
electromagnéticas é responsabilidade do utilizador resolver a
situagéo com assisténcia técnica do construtor. Em alguns
casos, como remédio, & necessario proteger a maquina de
soldar e introduzir, na linha de alimentago, adequados filtros.
B DECLARAGAO LF

Requisitos da rede de corrente eléctrica (ver dados técnicos
referidos no manual de instrugdes do produto).

Por causa da elevada absorgao de corrente priméaria da

rede de energia eléctrica, as instalagdes de alta poténcia
influenciam a qualidade da poténcia fornecida pela rede.

Por conseguinte, devem ser aplicadas a estas instalagdes
restricdes de ligacdo ou requisitos respeitantes a maxima
impediéncia admitida pela rede no ponto de conex&o a rede
publica (ponto de ligagédo comum, PCC).

Neste caso ¢é da responsabilidade do instalador ou do
utilizador certificar-se que a instalagdo possa ser ligada,
consultando o distribuidor de energia se necessario.

MATERIAIS E ELIMINAGOES y
B Estas maquinas foram construidas com (J
materiais sem substancias toxicas e nocivas para
0 operador.

W Alguns componentes dos nossos produtos
contém, embora numa percentagem muito
pequena, o chumbo.

B E necessario assegurar que essas partes ndo possam ser
acessiveis as criangas e que elas ndo as levem a boca.

W Durante a fase de eliminagdo é conveniente desmontar a
maquina e separar os componentes de acordo com o tipo de
material.

H E proibido eliminar os equipamentos eléctricos juntamente

CLASS A

com os residuos normais. Em conformidade com a Directiva
eléctricos e electronicos, e respectiva aplicagéo nos termos da
legislagdo nacional, os equipamentos eléctricos ja inutilizaveis
devem ser colectados separadamente e recolocados junto

do interesse do proprietario do equipamento informar-se
sobre os sistemas de colecgao autorizados junto do nosso
representante local. A aplicagéo da Directiva europeia
MANIPULAGAO E

ARMAZENAMENTO DOS GASES

B E necessario tomar as devidas precauges

garrafoes. Antes de tudo devem ficar longe de cabos com
corrente ou outros circuitos eléctricos.

B Use garrafas que assinalem o tipo de gas contido, ndo

B Fechem novamente as valvulas sempre que ndo estiverem
operando e, quando o garrafdo estiver vazio, fechem-no de
imediato.

caidas acidentais.

B Usem apenas tubos e conexdes certificados, cada um pelo
tipo de gé&s a empregarem e, se se estragarem, substituam-

B Use um regulador de press&o certo, monte-o sobre a
garrafa manualmente e se suspeitar que esta a funcionar mal,
substitua-o.

que a presséo do regulador aumente devagar.

W Quando o indice de medic&o estiver pressurizado, deixem
a valvula na posigao atingida.

Europeia 2012/19/EU para a eliminagdo de equipamentos

de uma estrutura de reciclagem eco-compativel. Sera
consente melhorar o ambiente e a saiide do omem.

para uma manipulagao segura dos gases comprimidos em
confie na identificagdo por meio de cores.

B Assegurem a colocagéo dos garrafées contra choques e
nos.

B Abram demoradamente a valvula do garrafdo, de maneira
B Para os gases inertes abram completamente a valvula.
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DA SIKKERHEDSNORMER

DANSK

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

B Svejseapparatet / skeereanleegget er et /!\
instrument til professionel brug og brug heraf er

derfor forbeholdt opleerte personer med erfaring.

Operateren skal overholde sikkerhedsreglerne for at sikre at
han selv og andre forbliver uskadte.

B Svejseanlaegget eller plasmaoverskaeringsanleegget ma
udelukkende anvendes til det forudsete brug, det er udformet
til, henholdsvis svejsning eller overskeering. Alle andre
anvendelsesformal skal betragtes som utilsigtet brug og er i
modstrid med disse sikkerhedsforskrifter.

W Disse sikkerhedsforskrifter geelder for maskiner, forudset
il svejsning, samt til maskiner, forudset til overskeering af
plasma, med mindre andet angives.

FOREBYGGELSE MOD ELEKTRISK ST@D

W Udfer ikke reparationer nar der er strgm pa
generatoren.

W Sluk for stremtilfarslen til anleegget, for end

der foretages en hvilken som helst vedligeholdelse eller
reparationsbehandling.

W Kontrollér at maskinen er blevet tilsluttet et virkedygtigt
jordforbindelsesanleeg.

B Installationen af anlaegget skal foretages af kvalificeret
personale. Alle tilslutningerne skal svare til de geeldende
sikkerhedsregler og til lovene om forebyggelse mod

erhvervsulykker.

W Udfer aldrig svejsning eller overskeering i fugtige eller vade
omgivelser eller udenfor i regnvejr.

W Udfer aldrig svejsning eller overskeering hvis kablerne

er slidte eller lgstsiddende. Udfer ofte en inspektion af alle
kablerne og kontroller at der ikke forefindes isoleringsdefekter,
blotlagte ledninger eller Iastsiddende tilslutninger.

W Udfoer aldrig svejsning eller overskaering med kabler med
et utilstreekkeligt tvaersnit og afbryd enhver handling hvis
kablerne overophedes, for at undga en hurtig nedbrydning af
isoleringen.

B Ror aldrig direkte ved dele, der er spaending pa.

Efter brug, leeg omhyggeligt svejsebraenderen eller
elektrodeholderklemmen pa plads og undga kontakt med de
jordforbundne dele.

M Brug ikke maskinen uden beskyttelsesdaekslerne.

W Kontrollér at anleegget er slukket, nar det ikke er i brug.
BESKYTTELSE MOD SVEJSER@G OG GAS

W Det internationale agentur for kreeftforskning /!\
IARC (International Agency for Research on

Cancer) har, i monografien — 118, klassificeret

svejsergg som kreeftfremkaldende for mennesket (Gruppe

1), en opdatering i forhold til den tidligere klassificering som
maske kreeftfremkaldende for mennesket (Gruppe 2B) fra 1989
(IARC, 1990).

W Udfer en udluftning af arbejdslokalet af den gas og rej der
udvikles under maskinens brug, iseer hvis der arbejdes i sma
lokaler.

W Opbevar svejse- eller plasmaoverskeeringsanlaegget i
lokaler med en god udluftning.

W Fjern eventuelt maling eller lak, der deekker de omrader,
der skal svejses eller overskeeres, da der kan udvikles

giftige gasser. Sgrg under alle omstaendigheder for at
arbejdsomgivelserne altid ventileres.

W Udfer aldrig svejsning eller overskeering pa steder, hvor
der er mistanke om gasudslip eller i naerheden af motorer med
intern forbraending.

W Installér svejseanleegget eller det til overskaering

af plasma langt veek fra affedtningsbassiner, hvori der
anvendes dampafgivende trikloaetylen eller andre klorerede
kulbrintestoffer, da svejsebuen (eller skeerebuen) og de
ultraviolette straler de producerer, reagerer med disse dampe
og afleder phosgen, en meget giftig gasart.

BESKYTTELSE MOD UDSTRALING

OG FORBRANDING @
W De ultraviolette straler fra svejsningen er for

forste gang blevet vurderet (IARC - International Agency for
Research on Cancer - Monografi 118) og klassificeret som
vaerende kreeftfremkaldende for mennesket (Gruppe 1), i linje
med de tidligere vurderinger af de ultraviolette straler som
vaerende kraeftfremkaldende for mennesket (IARC Monografi,
Bind 100D; IARC, 2012).

W Anvend aldrig edelagte eller defekte beskyttelsesmasker.
B Kik aldrig direkte pa svejse- eller skeerebuen uden den
relevante skaerm eller beskyttelseshjelm.

W Beskyt gjnene med den rigtige skaerm (beskyttelsesklasse
9+14 EN 169).

B Udskift omgaende uegnede uaktiniske glas.

W Anbring en gennemsigtig glasplade foran den uaktiniske
plade for at beskytte den.

W Teend aldrig svejse- eller skaerebuen uden ferst at

buen vil kunne klaebe dem fast til hornhinden.

(]
loven fastsatte begreensninger. Af samme arsag
hovedtelefoner eller propper til hgreveern.

®
B Brug leederhandsker for at undga forbraending

kontrollere at de andre personer i de naere omgivelser er
udstyret med de nedvendige beskyttelsesmidler.
HOREVARN

W Visse svejse- eller overskaeringshandlinger

skal brugerne benytte beskyttelsesmidler, der er i stand til at
forebygge skader op harelsen.

BESKYTTELSE DELE | BEVAGELSE

B Undga at bruge vade handsker under indfering

eller hudafskrabninger, nar De rerer ved og flytter de /&
forskellige dele. ;

B Brug ikke kontaktlinser! Den kraftige varme der udgar fra
kan producere et stgjniveau, der overstiger de af

W Hvis stgjen overskrider de tilladte greenser, anvendes

af traden og udskiftning af spolen.

W Undlad at komme i neerheden af dele, der kan

forarsage skader, f.eks. motorvalser og ventilatorer,
nar maskinen er i gang og nar de relevante
beskyttelsesbarrierer er fiernet.

M Hold dgre, paneler, deeksler og forskellige
beskyttelsesanordninger forsvarligt lukkede.

SVEJSETRADEN KAN FORARSAGE SKADER
W Tryk ikke pa knappen til svejsebreenderen uden @
farst at have laest brugsanvisningen omhyggeligt.

B Svejsetraden kan forarsage dybe sar.

B Vend ikke svejsebraenderen mod andre personer, dele af
kroppen eller metal, nar teendsatsknappen er trykket ned.

BESKYTTELSE MOD FLAMMER

OG EKSPLOSIONER

B Fjern alle former for breendstof fra arbejdsstedet.
B Udfer aldrig svejsning eller overskaering i naerheden af
brandbare materialer eller vaesker eller i lokaler, maettet af
eksplosive gasarter.

W Hav ikke tgj pa der er plettet af fed olie, fordi gnisterne kan
fremkalde flammer.

W Anbring svejseanleegget eller
plasmaoverskeeringsanleegget pa passende afstand af
breendbare materialer og under alle omsteendigheder saledes
at der ikke kan opsta ulemper (elektriske kortslutninger,

0sv.) og saledes at der ikke kan forarsages breend eller
eksplosioner.

B Udfer aldrig svejsning eller overskaering af beholdere, der
har indeholdt breendbare substanser, eller pa materialer der,
hvis de opvarmes, kan udvikle giftige og breendbare dampe.
B Udfer aldrig svejsning eller overskaering af en beholder
uden forst at undersgge hvad den har indeholdt. Endog smé
rester af gas eller breendbare vaesker vil kunne forarsage en
eksplosion.

W Brug aldrig ilt for at afgasse en beholder.

W Udfer aldrig svejsning eller overskeering af smeltet
materiale med dybe hulrum, der ikke ferst er blevet
omhyggeligt afgasset.

M Hold en ildslukker i neerheden af arbejdsstedet.

W Benyt aldrig oxygen i en svejse- eller
overskaeringsbraender, men kun aedelgas eller blandinger med
@delgas.

W Udvis opmeerksomhed omkring at personer i de nzere
omgivelser ikke far gjenskader af de ultraviolette straler, som
svejse- eller skaerebuen producerer.

B Brug altid beskyttelsesforkleeder, briller der er splintersikre
og handsker.

RISIKOER DER SKYLDES

ELEKTROMAGNETISKE FELTER n
B Det magnetiske felt der er fremkaldt af maskinen
kan veere farligt for mennesker med pace-maker, greproteser,
og lignende apparater; disse mennesker ber radfere sig med
deres leege, for de kommer i neerheden af en maskine, der er
i gang.

B Kom ikke i neerheden af en svejsemasskine, der er i
gang, med ure, magnetiske data-hjeelpemidler, timere e.l.
Disse apparater kan lide uoprettelig skade pa grund af det
magnetiske felt.

B FF-ERKLARING

Dette anleeg af klasse A opfylder de
sikkerhedsforskrifter, der er fastsat af direktiv
2004/108/EF vedrgrende elektromagnetisk
kompatibilitet (EMC). Anleegget opfylder derudover de tekniske
forskrifter i standarden EN 60974-10 og er egnet til brug i slags
industrilokaler, men ikke i lokaler til privatbrug, hvor det
offentlige el-distributionssystem formidler
lavspaendingselektricitet. Der kan forekomme potentiel besveer
omkring at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet i anleeg
af klasse A i boligomrader pa grund af lednings- og
straleforstyrrelser.

Hvis der skulle forekomme elektromagnetiske forstyrrelser er
forbrugeren ansvarlig for at lgse situationen ved hjeelp af

CLASS A

fabrikantens tekniske assistance. | visse tilfeelde kan det som
indfgje passende filtre i tilferselsledningen.

B LF-ERKLARING

Krav il lysnettet (jfr. de tekniske data i produktets vejledning).
af primeerstrgm fra lysnettet, den effekt nettet leverer.

Af samme arsag skal disse anleeg veere udstyret med
tilslutningsmodstande eller begreensninger, der angar den
offentlige lysnet (feelles tilslutningspunkt, PCC).

| sadanne tilfeelde har installataren eller brugeren ansvaret for
at kontrollere at anlaegget ma tilsluttes, eventuelt ved at tage
MATERIALER OG NEDBRYDELSE

M Disse maskiner er lavet af materialer, der ikke

indeholder stoffer, der er giftige eller farlige for

W Visse af vores produkters komponenter -—
indeholder meget sma meengder af bly.

B Sorg omhyggeligt for, at barn ikke kan fa adgang til disse
B Under nedbrydelsesfasen er det bedst at demontere
maskinen og sortere dens dele afhaengigt af hvad materiale
de eraf.

almindelige husaffald! | overensstemmelse med EU-Direktiv
2012/19/EU om Affald af Elektrisk og Elektronisk Udstyr

og dets implementering i overensstemmelse med national
indsamles separat og sendes tilbage til en miljgvenlig
genbrugsfacilitet. Som ejer af udstyret bgr man skaffe sig
oplysninger om godkendte indsamlingssystemer fra de lokale
il at forbedre miljoet og den menneskelige sundhed.
HANDTERING OG OPBEVARING

AF GASSERNE

handtering af gas pa flaske. Det er seerligt vigtigt, at de

ikke kommer i nerheden af stremledende kabler og andre
elektriske kredslgb.

undlad at identificere dem udelukkende ved hjeelp af farverne.
W Ventilerne skal altid lukkes, sa snart man afslutter arbejdet,
og tomme gasflasker skal tilbageleveres sa hurtigt som muligt.
ikke kan veelte.

B Der ma kun anvendes certificerede rer og
forbindelsesstykker, der er beregnede til den anvendte

W Anvend en passende trykregulator, montér den pa
gasflasken med handkraft og udskift den, hvis den ser ud til
ikke at fungere korrekt.

langsomt.

W Nar méleapparatets viser er under tryk, skal man lade
ventilen blive i den stilling, den har naet.

udvej veere ngdvendigt at afskeerme svejsemaskinen elle at
Steerkstremsanleeg pavirker, i kraft af den hgje absorbering
maksimalt tilladte lysnetimpedans ved tilslutningspunktet til det
kontakt til energileverandgren.

operatgren.

og at barn ikke putter dem i munden.

B Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med det
lovgivning, skal udstyr, som er ved enden af dets levetid,
myndigheder. Ved at overholde dette EU-Direktiv er man med
B Der skal treeffes seerlige forholdsregler ved

B Anvend gasflasker med meerkat, som angiver gastypen, og
B Placér gasflaskerne saledes at de beskyttes mod sted og
gastype, og de skal udskiftes, hvis de er defekte.

B Abn flaskens ventil langsomt, sa regulatorens tryk stiger

B Ved xdelgas skal ventilen abnes fuldsteendigt.
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SV SAKERHETSFORESKRIFTER

SVENSKA

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

B Svetsen / skarsystemet ar ett verktyg for
professionell anvandning och far darfor

endast anvandas av personer som har ratt

utbildning och erfarenhet. Operatoren maste observera
sakerhetsféreskrifterna for att skydda sig sjélv och andra.

B Svets- eller plasmaskarningsanlaggningen far endast
anvandas pa det satt som den ar avsedd for, dvs. For
svetsning och skarning. En annan anvéndning anses felaktig
och strider mot dessa sakerhetsnormer.

B Dessa sakerhetsnormer galler bade for maskiner som ska
anvanda for svetsning och for maskiner som ska anvéandas for
plasmaskarning, med forbehall for andra indikationer.

/A

FORSIKTIGHETSATGARDER MOT ELSTOTAR
M Reparationer far ej utforas nér generatorn ar
under spanning.

B Ta bort maskinens eltillforsel fore
underhallsarbete och reparationer.

kvalificerad personal. Alla kopplingarna maste vara anpassade

efter gallande foreskrifter och olycksfallslagarna.

W Svetsa eller skar aldrig med slitna eller lossade kablar.

Inspektera ofta alla kablar och forsakra dig om att det inte

anslutningar.

M Svetsa eller skar aldrig med kablar som har en ofillrdcklig

dverhettas for att undvika en snabb férsémring av isoleringen.

W ROr aldrig direkt pa delar med spanning. Stall forsiktigt

att undvika kontakt med delar anslutna till jord.

B Anvand inte maskinen utan skyddskaporna.

anvands.

SAKERHET MOT ELD OCH ROK /\
)

M Det internationella organet IARC (International

Agency for Research on Cancer), i- 118, har klassificerat

uppdatering jamfort med féregaende klassificering av rok, som

formodat cancerframkallande for ménniskan (Grupp 2B) 1989

W Sattigang med att rena arbetsmiljon fran gas och rok som

utvecklas under maskinens anvandning, speciellt da man

MW Installera svets- eller plasmaskérningsanléggningen i en

vél ventilerad lokal.

som ska svetsas eller kapas, eftersom de kan utveckla giftiga

gaser. | varje fall ska du ventilera arbetsomradet.

att gasléckage kan uppsta eller i narheten av motorer med

invéndig forbranning.

plasmaskarningsanlaggningen langt borta fran avfettningskar

dar man anvander l6sningsmedel trielinganga och andra

och den ultravioletta stralningen som den genererar reagerar

pa sadana angor och bildar fosgen, en gas som ar mycket

SKYDD MOT STRALNING

OCH BRANNSKADOR

International Agency for Research on Cancer - Monografi 118)

och Klassificerats som cancerframkallande fér manniskan

manniskan (IARC Monografi, Volym 100D; IARC, 2012).

B Anvénd aldrig skyddsmasker som &r sénder eller defekta.

B Skydda 6gonen med en lamplig skarm med nedblandande

glas (skyddsgrad 9+14 EN 189).

nedblandande glaset.

W Sattinte igang svetsningen eller skarningen innan du har

B Forsakra dig om att maskinen jordats korrekt.
M Installationen och anslutningen maste utforas av
W Utfdr aldrig svetsning eller skérning i fuktiga och blota
miljéer eller i regn.
finns nagra isoleringsdefekter, avskalade ledningar eller 16sa
genomskarning och avbryt alla funktioner om kablarna
tilbaka svetspistolen och elektrodhallaren efter anvandning for
W Forsakra dig om att anlaggningen ar avstangd nar den inte
FRAN SVETSNINGEN
svetsrok som cancerframkallande for ménniskan(Grupp 1), en
(IARC, 1990)
arbetar i sma utrymmen.
B Avlagsna eventuella malarfargslager som tacker delarna
B Svetsa eller skar aldrig pa platser dar du misstanker
W Installera svetsanlaggningen eller
klorerade kolvaten eftersom svetsbagen (eller skarningsbagen)
giftig.

®
W De ultravioletta stralningar, som alstras
vid svetsning, har utvarderats for forsta gangen (IARC -
(Grupp 1)i linje med de féregaende utvarderingarna av
de ultravioletta stralningarna som cancerframkallande for
B Fast aldrig blicken pa svets- eller kapningsbagen utan
lampligt visir eller skyddshjalm.
B Byt genast ut nedblandande glas som inte fungerar.
W Sétt fast ett transparent glas som skydd framfor det
ft':(rsj(lj(rat dig om att personerna i ndrheten bar nédvéndiga
skydd.

B Anvand inte kontaktlinser! Den hdga varme som utstralas
fran ljusbagen kan klistra fast dem pa hornhinnan.
BULLERSKYDD
W Vissa svets- och skérningsprocedurer kan

ge upphov till bullernivaer som 6verstiger de

gransvérden som lagen anger. Darfor ska

anvandarna anvanda horselskydd for att undvika horselskador.
B Anvénd horselskydd eller éronproppar nar bullret
overskrider de tillatna granserna.

SKYDD MOT DELAR | RORELSE

B Anvand inte vata handskar nar svetstraden @
matas och spolen byts.

M Bér laderhandskar for att undvika brannoch &
skavsar under arbete.

W Nérma dig inte delar som kan orsaka

kroppsskador, som t.ex. drivrullar och flaktar, nar &
maskinen ar i funktion och avsedda skydd har

avlagsnats.

MW Se till att dorrar, paneler, kdpor och dvriga skydd halls
sékert stangda.

SVETSTRADEN KAN ORSAKA

SKADOR @
B Tryck inte in svetslageknappen innan du har Iast
bruksanvisningarna mycket noggrant.

M Svetstraden kan orsaka genomtrangande skador.

B Rikta inte svetsbrannaren mot andra personer, egna
kroppsdelar eller metall nér startknappen ar intryckt.
FOREBYGGANDE ATGARDER

MOT BRAND OCH EXPLOSIONER

B Avlagsna allt bransle fran arbetsplatsen.

W Svetsa eller skér aldrig i narheten av brandfarligt material
eller vatskor eller i miljder som ar méttade med explosiva
gaser.

W Bar inte kladesplagg som ar impregnerade med olja eller
fett, eftersom gnistorna kan anténda en brand.

B Placera svets- eller plasmaskarningsanléggningen langt
bort fran brandfarliga material och pa sa sétt att inga problem
uppstar (elektriska kortslutningar, etc.) och sa att brand eller
explosioner inte kan uppsta.

W Svetsa eller skar aldrig i en behallare som innehallit
brandfarligt material eller material som vid uppvérmning kan
generera giftiga och brandfarliga angor.

B Svetsa eller skér aldrig i en behallare utan att forst avgjort
vad den innehall. Aven en liten rest av brandfarlig gas eller
vatska kan ge upphov till en explosion.

W Anvand aldrig syre for att ta bort gaser ur behallare.

B Svetsa eller skar aldrig féreningar med stora haligheter
som inte gasforadlats pa vederbdrligt satt.

B Ha en eldslackare i narheten av arbetsplatsen.

W Anvénd aldrig syre i en svets eller kapningsenhet, utan
endast inerta gaser eller blandningar av sadana.

B Var noga med att personer i narheten inte kan skada
odgonen av de ultravioletta stralar som genereras av svets- eller
skarningsbagen.

B Anvénd alltid skyddsrock, svetsglasdgon och handskar.
RISKER VID ELEKTROMAGNETISKA FALT

B Magnetfalt alstrade av maskinen kan vara farliga n
for personer med pacemaker, horapparat eller

liknande apparater. Dessa personer bor konsultera

en lakare innan de gar i nérheten av en maskin i funktion.

M Gainte i narheten av en maskin i funktion med klockor,
disketter, timer, osv. Dessa foremal kan utséttas for allvarliga
skador orsakade av magnetféltet.

B RF-DEKLARATION

Denna anordning av Klass A 6verensstdmmer med
skyddskraven som faststalls i direktiv 2004/108/CE —
vad galler elektromagnetisk Gverensstdmmelse

(EMC). I synnerhet 6verensstammer den med de tekniska
bestdmmelserna i normen EN 60974-10 och ska anvéndas i
alla industribyggnader och andra byggnader utom i hem dar
elenergin tillhandahalls via ett offentligt distributionssystem
med lag spanning. Det kan vara svart att garantera den
elektromagnetiska 6verensstdmmelserna for anldggningar av
Klass A i hemmilj6 pa grund av storningar fran ledningar och
annat.

Om elektromagnetiska storningar skulle uppkomma ligger
ansvaret hos anvéndaren att med tillverkarens tekniska hjalp
|6sa situationen. Som hjalp i vissa fall ar det nédvandigt att
avskarma svetsen och satta lampliga filter pa elnétet.

B LF-DEKLARATION

Krav pa elnatet (se tekniska data i produktens bruksanvisning).
Anordningar med en hdg effekt paverkar kvaliteten av

energin som tillhandahalls av natet pa grund av den héga
absorberingen av primarstrom fran elnatet. Foljaktligen,

maste man tillimpa anslutningsrestriktioner eller krav som
géller maximalt tillaten impedans for anslutning av dessa
anlaggningar till det offentliga nétets anslutningspunkt
(gemensam anslutningspunkt, PCC).

| detta fall &r det installatérens eller anvandarens skyldighet att
forsékra sig om att anlaggningen kan anslutas och vid behov
konsultera energibolaget.

MATERIAL OCH ATERVINNING P
B Maskinerna ar tillverkade utan giftiga och (J

skadliga &mnen fér anvéndaren.

B Vissa komponenter i vara produkter innehaller
bly, dock i mycket sma procentandelar,

B Se till sa att dessa delar inte inte befinner sig
inom réckhall for barn och att dessa inte kan stoppa demi
munnen.

B Under skrotning &r det [ampligt att montera ned maskinen
och separera delarna efter materialtypen.

W Kasta inte elektrisk utrustning tillsammans med normalt
avfalll | enlighet med det europeiska direktivet 2012/19/EU om
avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller elektroniska

produkter och dess forverkligande enligt nationella lagar, ska
elektriska produkter som har uppnatt slutet av sin livscykel
representant. Genom att folja detta europeiska direktiv skyddar
du miljén och manniskornas hélsal

tryckgaser i gasbehallare pa sékert sétt maste vissa
forsiktighetsatgarder vidtas. Férst och framst maste

dig inte pa identifiering enligt fargen.

B Se till att ventilerna ar stangda nér gasbehallarna inte
finns nagon risk att de utsatts for stotar eller faller oavsiktligt.
B Anvand uteslutande slangar och kopplingar av godkand
gasbehallaren och byt ut den om du misstanker att den inte
fungerar korrekt.

matarens visare.

W | samband med arbete med inerta gaser skall ventilen

samlas upp separat och foras till en miljiomassigt kompatibel
HANTERING OCH FORVARING

gasbehallarna alltid forvaras och hanteras pa avstand fran
anvands i arbetet och 18mna genast tillbaka behallaren nar
typ och Iampliga for den typ av gas som skall anvandas. Byt
W Oppna gashehallarens ventil langsamt sa att trycket i
Gppnas helt.

atervinningscentral. Som agare till utrustningen far du
AV GASER

elektriska kablar och andra elektriska system.

den &r tom.

slangar och kopplingar om de skadas.

reglaget okar langsamt.

information om godkanda atervinningssystem fran var lokala
B For att man skall kunna hantera brénnbara

B Anvand gasbehallare som ar mérkta med typ av gas, forlita
B Se till att gasbehallarna placeras pa sadant sétt att det inte
W Anvand en korrekt tryckregulator, montera den manuellt pa
MW Lat ventilen sta i det ldge som den uppnatt nér trycket nar
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M Hitsauskone / leikkauslaite on tarkoitettu

/A

ammatilliseen kdyttoon, jonka takia sen kayttoon

on oikeutetut ainoastaan vastaavan koulutuksen
saanut kokenut kayttajat. Kayttajan tulee noudattaa
turvallisuusmaérayksia vélttaakseen itseensa tai muihin
kohdistuvat vahingot.

B Hitsaus- tai plasmaleikkauslaitteistoa on kaytettava
ainoastaan niiden erityiseen kayttotarkoitukseen,

eli hitsaukseen tai plasmaleikkaukseen. Tasta
kayttotarkoituksesta poikkeamista pidetdan laitteiston
véarinkéyttoné seké néiden turvallisuus&adosten
laiminlydntina.

B Nama turvallisuutta koskevat saadokset, patevat seka
hitsauslaitteisiin etté plasmaleikkaukseen tarkoitettuihin
koneisiin, ellei toisin maarata.

SAHKOISKUJEN VAARA
W Alkaa suorittako korjauksia sahkdvirtaan

kytkettyyn generaattoriin.

B Irrottakaa kone aina séhkéverkosta

ennenkuin ryhdytte suorittamaan minkaanlaisia huoltotai
korjaustoimenpiteita.

W Varmista, ettd kone on kytketty asianmukaisesti
maadoitettuun laitteeseen.

B Laitteiston asennus tulee suorittaa patevan henkilon

toimesta. Kaikkien liitantdjen tulee vastata voimassaolevia
méarayksid ja onnettomuuksia ehkéisevié lakeja.
M Al hitsaa tai leikkaa kosteissa, mérissé tai
sadeolosuhteissa.

W Al3 hitsaa tai leikkaa 10ysilla tai epéluotettavilla johdoilla.
Tarkista huolellisesti kaikki johdot ja kunnollinen eristys.
Varmista myds, ettd johdot eivét ole avoimia tai litdnnat 10ysia.
B Ala hitsaa tai leikkaa ymparysmitaltaan liian pienilla
johdoilla. Keskeyté toimenpide aina, kun johdot ylikuumenevat,
eristyksen nopean vaurioitumisen vélttamiseksi.

B Alkaa koskaan koskeko suoraan osiin, joissa on
séhkojannitetta. Kéyton jalkeen asettakaa poltin tai
elektrodipidikkeet huolellisesti paikoilleen. Valttakaa
koskemasta maadoitettuihin osiin.

B Ala kayta konetta iiman suojakansia

W Varmista, etta laite on kytketty pois paalta, kun sita ei
kayteta.

TURVALLISUUS HITSAUSSAVUJEN

JA -KAASUJEN KANSSA /!\
B Kansainvalinen syévantutkimuskeskus

(International Agency for Research on Cancer, IARC) on
luokitellut monografiassa 118 hitsaushuurut karsinogeenisiksi
(ryhmé 1). Tama luokitus kumoaa vuodelta 1989 peraisin
olleen luokituksen (IARC, 1990), jonka mukaan hitsaushuurut
ovat todennakdisesti karsinogeenisia (ryhmé 2B).

W Huolehdi, ettd tydymparistd puhdistetaan koneen kéytén
aikana vapautuneista kaasuista ja hoyryista, erityisesti silloin
kun tyéskennelléan pienissa tiloissa.

W Sijoita hitsauslaitteisto tai plasmaleikkauslaitteisto hyvin
iimastoituihin tiloihin.

W Poista mahdolliset hitsattavia tai leikattavia osia peittavat
maalikerrokset, silla niisté voi vapautua myrkyllisia kaasuja.
Tuuleta jokatapauksessa tydtiloja.

B Al3 hitsaa tai leikkaa polttomoottoreiden laheisyydessa tai
paikoissa, joissa on mahdollisuus kaasuvuotoihin.

B Asenna hitsaus- tai plasmaleikkauslaitteisto kauas
rasvanpoistoaltaista, joissa kaytetaan liuottimina
trikloorieteenihdyryja tai muita kloorattuja hiilivetyliuottimia,
koska hitsauskaari (tai leikkauskaari) ja sen tuottama
ultraviolettisateily reagoivat kyseisten kaasujen laheisyydessa
tuottamalla erittdin myrkyllista fosgeenikaasua.
SUOJAUTUMINEN SATEILYLTA

JA POLTTOVAMMOILTA @
B Hitsaustdiden aiheuttama ultraviolettiséteily

on arvioitu nyt ensimmaisen kerran (IARC:n monografia

118), ja se on luokiteltu karsinogeeniseksi (ryhmé 1); tima
luokitus vastaa aiempia arviointeja, joissa ultraviolettisateily on
luokiteltu karsinogeeniseksi (IARC:n monografia 100D; IARC,
2012).

W Alkaa koskaan kayttako rikkindista tai puutteellista
suojanaamaria.

B Al katso hitsaus- tai leikkauskaarta iiman asianmukaista
suojanaamaria tai kyparaa.

B Suojatkaa silmia asianmukaisella, ei-aktiinisella suojalasilla
(suojamaarays 9+14 EN 189).

W Vaihtakaa valittomasti sopimattomat suojalasit.

B Suojatkaa ei-aktiinista suojalasia viela toisella Iapinakyvalla
lasilla.

W Ala sytyta hitsaus- tai leikkauskaarta ennen kuin olet
varmistanut, etta kaikilla laheisyydessé olevilla henkilgilla on
tarvittavat suojavarusteet.

W Ala kéyta piilolinssej! Kaaresta lahteva kuumuus voi

limata ne kiinni sarveiskalvoon.

SUOJAUTUMINEN MELULTA

W Jotkut hitsaus- ta leikkaustoimenpiteet voivat
tuottaa sallitut rajat ylittdvaa melua. Siksi on tarkeaa,
ettd laitteistojen kayttajilla on asianmukaiset
suojaimet kuulovammojen vélttdmiseksi.

B Jos melun taso ylittaa sallitut rajat, tulee kayttaa
kuulonsuojaimina korvalappuija tai -tulppia.

SUOJAUTUMINEN LIIKKUVILTA OSILTA

W Ala kayta markia kasineité hitsauslangan
sy6ttamisen ja puolan vaihdon aikana.

W Kayttakaa nahkahansikkaita valttyaksenne
palovammoilta tai hiertymilta osien kasittelyn aikana.
M Toiminnan aikana ja silloin, kun suojat on
poistettu ei saa lahestya sellaisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vahinkoa, kuten esim. moottorin kaamit

ja tuulettimet.

W Pida ovet, paneelit, kannet ja eri tyyppiset suojat
suljettuina.

HITSAUSLANKA VOI AIHEUTTAA VAHINKOA
B Ala paina pistoolin painiketta, ennen kuin olet @
lukenut kéyttdohjeet erittéin huolellisesti.

M Hitsauslanka voi aiheuttaa lavistyshaavoja.

B Ala suuntaa pistoolia kohti muita henkilgita, oman kehon
osia tai metalleja, kun liipaisin on alas painettuna.

LIEKKIEN JA RAJAHDYKSIEN EHKAISY

B Poistakaa tyoskentelytilasta kaikki polttoaineet.
W Alé hitsaa tai leikkaa syttyvien materiaalien tai
nesteiden laheisyydessa tai ymparistoissa, joissa
esiintyy runsaasti rajahtavia kaasuja.

W Alkaa kayttako oljylla tai rasvalla kasiteltyja vaatteita, silla
kipinat saattavat sytyttaa ne tuleen.

B Sijoita hitsaus- tai plasmaleikkauslaitteisto etéalle syttyvista
materiaaleista, siten etta kaikenlaisilta vaaratilanteilta véltytaan
(sahkdiset oikosulut jne.), seké siten ettd laitteiston sijainti ei
ole syyna tulipaloihin tai rajahdyksiin.

W Alé hitsaa tai leikkaa sailidita, joissa on ollut syttyvia aineita,
tai materiaaleja, jotka ldmmetesséan saattavat vapauttaa
myrkyllisia ja syttyvié kaasuja.

B Alé hitsaa tai leikkaa séiliota jonka edellista siséltoa et ole
ensin varmistanut. Myds pienet kaasu- tai syttyvat nestejaédmat
saattavat aiheuttaa rajahdyksen.

W Alké&4 koskaan kayttako happea séilion kaasunpoistoon.

B Al3 hitsaa tai leikkaa sellaisia suurirakoisia sulamia, joista
ei ole ensin huolellisesti poistettu kaasuja.

B Pitdkaa palosammutin tydtilan laheisyydessa.

B Ald koskaan kéyta hitsaus-tai leikkauspolttimessa happea
vaan ainoastaan vaarattomia kaasuja tai kaasusekoituksia.

B Huolehdi, etté laheisyydessa olevien henkildiden silméat
eivat vahingoitu hitsaus-tai leikkauskaaren tuottamista
ultraviolettiséteista.

B Kayttakaa aina suojaesilinaa, silmalaseja mahdollisten
sirpaleiden varalta tai hansikkaita.

MAGNEETTIKENTTIEN AIHEUTTAMAT VAARAT
B Koneen aiheuttama magneettikentta voi olla n
vaarallinen henkiléille, joilla on syddmentahdistin,
kuulolaite tai muu vastaava laite. Ennen kaynnissa
olevan koneen lahestymisté on kyseisié laitteita kayttavan
henkilon neuvoteltava laakarin kanssa.

W Alkaa lahestyké kaynnissa olevaa konetta kellon,
levykkeen, ajanottajan tms. kanssa. Magneettikentta voi
aiheuttaa korjaamattomia vahinkoja néihin laitteisiin.
W JULISTUS RF

Téma A-luokan laite vastaa direktiivin 2004/108/EY
asettamia suojavaatimuksia koskien
sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC). Laite
vastaa myds suojalausekkeen EN 60974-10 asettamia teknisia
maérayksia. Laite on tarkoitettu kaytettéavaksi
teollisuuslaitoksissa, ei kotitalouksissa, joissa julkisen
séhkdvirran tuotanto on matalajannitteista. S&hkoémagneettisen
yhteensopivuuden varmistaminen kotitalouksissa kaytettaviin
A-luokan laitteisiin voi olla ongelmallista johtamis- ja
séteilyhairididen vuoksi.

Mikéli elektromagneettisia hairi6ita kaikesta huolimatta
esiintyy, on kayttajan vastuulla (valmistajan teknisella
avustuksella) huolehtia siita etté tilanne korjaantuu. Joissakin
tapauksissa hitsauskoneeseen on asetettava suojus ja
virtaverkkoon asianmukaiset suodattimet.

CLASS A

W JULISTUS LF

Sahkoverkon vaatimukset (ks. tuotteen kayttdoppaan tekniset
tiedot).

Korkeatehoiset laitteet, sahkdverkon ensiéjannitekuormituksen
suuruuden vuoksi, vaikuttavat sdhkdverkon tuottaman

tehon laatuun. Taméan vuoksi on néiden laitteiden kaytossa
noudatettava liitdntérajoituksia tai niiden k&ytén on vastattava
séhkoverkon tuottamaa enimmaisimpedanssia koskevia
vaatimuksia julkiseen sahkéverkkoon liittymiskohdassa.

Téssa tapauksessa on laitteiston asentajan tai kayttajan
vastuulla varmistaa laitteen asianmukainen liiténta tarvittaessa
ottamalla yhteytta energiantuottajaan.

MATERIAALIT JA UUTTAMINEN

W Koneet eivat sisalla kayttajalle myrkyllisia tai
vaarallisia aineita.

W Jotkin tuotteidemme osat sisaltavét erittéin
vahaisia maaria lyijya.

B Varmista, ettd nama osat pidetaan lasten
ulottumattomissa ja ettd lapset eivét laita niitéd suuhunsa.

W Uuttamisen aikana on syyta purkaa kone ja lajitella osat
materiaalien mukaisesti.

W Alé heitd sahkolaitteita tavallisten jatteiden sekaan!
Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan ja
kansallisten lakien mukaan noudattettavan direktiivin 2012/19/
EU mukaisesti loppuun kéytetyt sahkolaitteet tulee lajitella

ja palauttaa ymparistéllisesti sopivaan kierratyskeskukseen.
Laitteen omistajana saat tietoa hyvaksytyista
talteenottojarjestelmista paikalliselta edustajaltamme.
Noudattamalla tatd eurooppalaista direktiivia saastat
ymparistdd ja parannat henkildiden terveytta!

KAASUJEN KASITTELY JA VARASTOINTI

B Kaasupulloissa olevia painekaasuja on
kasiteltava asiaankuuluvalla varovaisuudella. On

ensisijaisen tarkea, etta tallaiset kaasut pidetaan

kaukana sahkokaapeleista tai muista séhkopiireista.

W Kéyta sellaisia kaasupulloja, joihin on merkitty sen
sisaltdma kaasutyyppi. Al luota varein merkittyihin kaasun
tunnuksiin.

B Sulkekaa venttiilit aina, kun ette kayta kaasua ja kun
kaasupullo on tyhja, palauttakaa se valittdmasti.

B Asettakaa kaasupullot sellaiseen paikkaan, jossa niihin ei
kohdistu iskuja eivatka ne paase vahingossa kaatumaan.

W Kayttakaa ainoastaan sertifioituja letkuja ja liittimié kutakin
kaytettavaa kaasutyyppia varten ja jos letkut ja liittimet ovat
vahingoittuneet, vaihtakaa ne.

B Kayta paineensaadintd, asenna se pulloon kasin ja jos
epailet toimintahéiriota, vaihda se.

W Avatkaa hitaasti kaasupullon venttiili siten, etta saatimen
paine hitaasti nousee.

W Kun mittaosoitin on paineistettu sopivaksi, jattakaa venttiili
saavutettuun asentoon.

W Inerttien kaasujen tapauksessa avatkaa venttiili kokonaan.
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N SIKKERHETSFORSKRIFTER

NORSK

GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER
W Sveise- / kuttemaskinen er et verktey for /!\
profesjonell bruk, og derfor ber den bare brukes

av oppleerte og erfarne personer. Operatgren ma

overholde sikkerhetsforskriftene for & kunne garantere sin
egen og andre personers sikkerhet.

W Sveiseanlegget eller anlegget for plasmakutting ma

bare benyttes til den bruken det er prosjektert for, det vil si
henholdsvis a sveise eller a kutte. En annen bruk anses for
feilaktig og strider med disse sikkerhetsforskriftene.

B Disse sikkerhetsforskriftene gjelder bade for maskiner
som benyttes til sveising og for maskiner som benyttes for
plasmakutting, hvis ikke annet oppgis.

FORHOLDSREGLER MOT ELEKTRISKE ST@T
B Ikke utfer reparasjoner pa generatoren nar den

er stremfarende.

B For det utfares vedlikehold-soperasjoner eller
reparasjoner ma stremmen frakoples.

B Se til at maskinen er tilkoblet en effektiv jording.

M Installasjonen av apparatet ma utferes av kvalifisert

personale. Alle tilkoplingen ma veere i overensstemmelse med
de gjeldende forskriftene og lovene for ulykkesforebygging.

B Ikke sveise eller kutte i fuktige eller vate miljger eller i regn.
W Ikke sveise eller kutte med slitte eller Iase kabler. Se over
alle kablene hyppig og kontrollere at det ikke finnes feil pa
isoleringen, utildekkete ledninger eller lasnede koblinger.

W Ikke sveise eller kutte med utilstrekkelige dimensjoner pa
kabelen og avbryte alle inngrep hvis kablene overopphetes for
a unnga hurtig forringing av isoleringen.

M Aldri ta pa stremfgrende deler. Etter bruk ma
sveisebrenneren og elektrodebeholderen settes forsiktig pa
plass for & unnga kontakt med deler som er jordet.

W Ta ikke i bruk maskinen uten beskyttelsesdeksler.

B Forsikre deg om at anlegget er skrudd av nar det ikke er

i bruk.

SIKKERHET MOT SVEISERGYK

0G -GASS
W Den internasjonale organisasjonen IARC

(International Agency for Research on Cancer), har i sin
monografi — 118, klassifisert sveisergyk som kreftfremkallende
for mennesker (Gruppe 1), en oppdatering i forhold til den
tidligere klassifiseringen, som anga reyken som sannsynligvis
kreftfremkallende for mennesker (Gruppe 2B) i 1989 (IARC,
1990).

W Sorg for at arbeidsmiljget renskes for gasser og reyk som
har oppstatt under bruk av maskinen, spesielt nar man jobber
i sma rom.

W Plassere sveiseanlegget eller anlegget for plasmakutting i
lokaler med god utlufting.

B Fjerne eventuelle malingslag som dekker delene som

skal sveises eller kuttes da det kan oppsta giftige gasser.
Arbeidsmiljget skal i alle tilfeller luftes.

B Ikke sveise eller kutte der det finnes mistanke om
gasslekkasjer eller neer motorer med innvendig forbrenning.

B Installere sveiseanlegget eller plasmakutteanlegget langt
fra kar der man buker som Igsemidler trielindamp eller andre
klorholdige hydrokarboner fordi sveisebuen (eller kuttebuen)
samt den ultrafiolette utstralingen som den forarsaker reagerer
med denne dampen og danner fosgen, en sveert giftig gass.
BESKYTTELSEN MOT STRALINGER

OG FORBRENNINGER
W Ultrafiolette straler fra sveising er for forste gang

vurdert (IARC - International Agency for Research on Cancer
- Monografi 118) og klassifisert som kreftfremkallende for
mennesker (Gruppe 1), i trad med de tidligere vurderingene
av ultrafiolette stralinger som kreftfremkallende for mennesker
(IARC Monografi, Volum 100D; IARC, 2012).

B Bruk aldri gdelagte eller defekte beskyttelsesmasker.

W Ikke se pa sveise- eller kuttebuen uten egnet skjerm eller
vernehjelm.

B Beskytt oynene med skjerm i beskyttelsesglass
(beskyttelsesgrad 9+14 EN 189).

M Uegnede beskyttelsesglass ma skiftes ut umiddelbart.

B Sett et giennomsiktig glass foran beskyttelsesglasset for a
beskytte det.

B IKkke start sveise- eller kuttebuen far du er sikker pa at de
andre rundt deg har fatt pa seg nedvendig sikkerhetsutstyr.

W Bruk ikke kontaktlinser! Den intense varmen som stremmer
ut fra buen kan gjore slik at de klistrer seg til hornhinnen.
STAYBESKYTTELSE

B Noen sveise- eller kutteinngrep kan forarsake

staynivaer som er hgyere enn grensene som

foreskrives av loven. Brukerne méa derfor ta

forholdsregler for & unnga herselsskader.

W Der hvor lydstyrken overskrider gverste grense, bruk
harselvern eller arepropper.

BESKYTTELSEN FOR DELER | BEVEGELSE
B Ikke ha pa deg vate hansker ved innfgring av
sveisetraden og ved utskifting av spolen.

®

MW Bruk skinnhansker for & beskytte hendene

mot forbrenninger og hudavskrapninger mens du

handterer delene.
W Under drift, og nar de ngdvendige

beskyttelsesanordningene er fiernet, ma man ikke

neerme seg deler som kan pafere skader, slik som

for eksempel motorrullene og ventilatorene.

W Dorer, paneler, deksler og diverse beskyttelsesanordninger
ma veere lukket pa en sikker mate.

SVEISETRADEN KAN FORARSAKE SKADER
B Trykk ikke pa knappen til brenneren fr du har

lest bruksanvisningen naye.

M Sveisetraden kan forarsake gjennomhullende
sar.

W Pek ikke med brenneren pa andre personer, egne
kroppsdeler og metaller nar knappen er trykket ned.

FORHOLDSREGLER MOT FLAMMER
0OG EKSPLOSJONER

B Hold alt brennstoff borte fra arbeidsomradet.
B Ikke sveise eller kutte neer lettantennelige materialer eller
vaesker eller i miljger med eksplosive gasser.

B Ikke bruk kleer som er impregnert med olje eller fett fordi
gnisten kan forarsake flammer.

W Plassere sveiseanlegget eller anlegget for plasmakutting
langt borte fra lettantennelige materialer og i alle tilfeller slik at
det ikke kan oppsta uhell (elektriske kortslutninger, osv.) og slik
at det ikke kan forarsake branner eller eksplosjoner.

B Ikke sveise eller kutte beholdere som har veert brukt til
oppbevaring av brennbare stoffer, eller pa materialer som kan
danne giftige og brennbare gasser ved oppvarming.

B Ikke sveise eller kutte en beholder uten forst & ha fastslatt
hva den inneholdt. Selv en liten rest av gass eller brennbar
vaeske kan forarsake en eksplosjon.

B Bruk aldri oksygen for & avgasse en beholder.

B Ikke sveise eller kutte deler med store hulrom som ikke er
ordentlig temt for gass.

M Ha alltid en brannslukker pa arbeidsomradet.

M Bruk aldri oksygen i en sveise- eller kuttelampe, men bare
uvirksomme gasser eller blandinger av disse.

B Se til at personer rundt deg ikke far oyenskader av de
ultrafiolette stralene som dannes av sveise- eller kuttebuen.
W Bruk alltid beskyttelsesforkle, splintsikre briller eller
hansker.

RISIKOER SOM SKYLDES
ELEKTROMAGNETISKE FELTER (1)

B Det magnetiske feltet som er utviklet av
maskinen kan veere farlig for personer som har pacemaker,
hereapparat eller lignende apparater. Disse personene ma
konsultere lege for de naermer seg en maskin i drift.

B Ingen ma neerme seg maskinen i drift med klokke, disketter,
timer osv. Disse gjenstandene kan underga skader p.g.a. det
magnetiske feltet som ikke kan repareres.

B HF DEKLARASJON

Denne installasjonen av klasse A er i trad med

beskyttelseskrav nedfelt i EU-direktivet 2004/108/ —

EC som omhandler elektromagnetisk kompabilitet

(EMC). Den er i oversensstemmelse med de tekniske
forskriftene i norm EN 60974-10 og er ment for bruk i alle
industribygg og ikke i dem til hjemmebruk hvor elektrisk energi
er tilfart av et et offentlig distribusjonssystem med lav
spenning. Det kan oppsta potensielle vanskeligheter med &
sikre elektromagnetisk kompatibilitet i klasse A installasjoner i
boliger pga. forstyrrelser fra ledninger og straling.

Nar det eventuelt matte oppsta elektromagnetiske forstyrrelser
er det brukerens ansvar a lgse situasjonen med produsentens
tekniske assistanse. | noen tilfeller er lgsningen & skjerme
sveiseapparatet og sette inn egnede filter i matelinjen.

B LF DEKLARASJON

Krav il tilfarselsnettet (se tekniske data i produktet
instruksjonsmanual).

Hayeffekt installasjoner pavirker kvaliteten pa ytelsen tilfert av
nettet pga. hay absorbering av primaerstrgm fra tilfgrselsnettet.
For disse anleggene ber det derfor gis restriksjoner pa
tilkopling eller krav nar det gjelder maksimal tillatt motstand

fra nettet for koblingspunktet til det offentlige nettet (felles
koplingspunkt, FKP).

| dette tilfellet er det installaterens eller brukerens ansvar a
forsikre seg om at installasjonen kan tilkoples, hvis ngdvendig
ber man radfere seg med sin energidistributer.

MATERIALER OG AVSETNING ~
B Disse maskinene er produserte i materialer (J

som ikke inneholder substanser som er giftige og
skadelige for operatgren.
W Enkelte komponenter i produktene vare

inneholder bly, om enn i sveert sma konsentrasjoner.
W Sorg for at disse delene alltid er utilgjengelige for barn og
at det barn ikke skal kunne putte dem i munnen.

B | avsetningsfasen er det gunstig & demontere maskinen og
dele inn komponentene alt etter materialtype.

B Ikke kast elektrisk utstyr sammen med normalt avfall. |
overensstemmelse med det europeiske Direktiv 2012/19/EU
angaende avfall av elektrisk og elektronisk utstyr, og utferelsen
av dette, i folge landets lov, skal elektrisk utstyr, som ikke

kan brukes lenger, samles separat og leveres tilbake til en
miljigkompatibelt gjenvinningsstruktur. Som eier av utstyret,
burde du informere deg om godkjente oppsamlingssystem
hos var lokale representant. Ved & ta i bruk dette europeiske
Direktivet, vil du forbedre miljget og menneskets helse!
HANDTERING OG OPPBEVARING

AV GASSENE
W En ma ta visse forholdsregler for & kunne

handtere brennbare trykk- gasser i gassheholdere pa en mest
mulig forsvarlig mate. Farst og fremst ma gassbeholderene
alltid oppbevares pa stor avstand fra stremledende kabler og
andre elektriske stramkretser.

W Taibruk gassbeholdere som er merket med den typen
gass den inneholder. Det er ikke sikkert & identifisere gassen
ved hjelp av fargen.

B Sgrg for at ventilene alltid er stengt nar gassbeholderne
ikke er i bruk og lever straks tilbake gassbeholderen nar den
er tom.

B Plasser gassbeholderene pa et sikkert sted hvor de ikke
risikerer a bli utsatt for stet eller & velte.

W Bruk kun godkjente slanger og koblinger, beregnet for den
type gass som skal anven- des. Slanger og koblinger som er
skadet skal erstattes.

B Bruk en riktig trykkinnstiller, monter den manuelt pa
gassbeholderen og om det skulle vaere tvil om at den ikke
fungerer som den skal, skift den ut.

B Gassbeholderens ventil apnes langsomt slik at trykket i
regulatoren gker langsomt.

MW La ventilen sta i den stillingen den har opp- nadd nar
maleapparatets viser er under trykk.

B Huvis en arbeider med inerte gasser skal ventilen apnes
helt.
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EAAHNIKA

FENIKA MPOTYNA AXZGAAETAZ
B H ouokeur) ouykOAANaNG / eykaraoTacn KOTrAG

A\
eival epyaheio eTrayyeAPATIKAG XPAONG, CUVETTLG
N XPAoN TOU ETTITPETIETAI MOVO OF€ EKTTAISEUPEVA
aropa ou d1aBéTouv TV amapaimn epmelpia. O XeIpIoTAG
Ba Tpémel va Tpei Ta TPOTUTTA Ao@aAEiag yia va diac@aNioel
TN GWHATIKF TOU AKEPAIGTATA KAl TNV OKEPAIOTNTA TPITWV.
B H eykardoTaon koAMAoEwS f KOTTAG e TAAopa
TTPOOPICETAI ATTOKAEIOTIKG KAl MGVO YIa TNV Xpron yia TV
0TT0i0 KATAOKEUAATNKE, dNAADA avTIOTOIXWS YIa KOAATEIG 1y
yia kotrég. Mia xprion dia@opeTikr Bewpeital wg akarAnAn
Kal Karamard Toug TapovTeg Kavoveg aoaAeiag.
W 01 0dnyieg autég yia v ac@deia 1000V Kal yia Tig
OUOKEUEG KOMNONG Kal yia Ta unxavipara mou TrpoopidovTal
yla TV KOTT Je TTAGOA, EKTOG Kal av eVBEikvuTal
SI0POPETIKA.

MPOAHWH AMO HAEKTPOIMAHZIA
W Mnv ekTeAeite €MIBIOPBWOEIS PE TN YevvATPIO

A

o€ 140N,

B Tpiv exteAéoete omroladnATIOTE Epyaaia
oUVTAPNONG N ETTIOKEUNG ATTOOUVIEDTE TNV NAEKTPIKA
TPOYODATNON TOU PNXAVAUATOG.

B BeBaiwbeite 611 n ouokeun eival ouvdedepévn pe Eva
karMnAo ouoTnua yeiwang.

W H romoBéman tng eykaraaTaong Ba TpEMel va yivel amd
€10Ikeupévo poowTTikG. 1/4Aeg o1 guvdEaeig Ba Tpémel va
yivouv oUP@Wva Le Ta 10X00VTa TIPATUTTA KAl TOUG VOHOUG
TPOANYNG ATUXNHATWY.

B Mnv mpayparotoleite KOMATEIG 1} KOTTEG O€ XWPOUG PE
uypaaia, Bpeypévoug f KATw amoé Ty Bpoxn.

B Mnv mpaypatotoleite KOMATEIS 1 KOTIEG pe KaAwdia
@Bappéva i xahapa kaAwdia. EmBewpeite auyva 6Aa Ta
KaAWwSIa Kal G1yOUpEUTEITE OTI BEV UTIAPXOUV EATTWUATA 0TV
pOVWOT, yupva KaAwdia fi xahapég GUVOETEIG.

W Mnv KoMaTE Kal unv KOPETE pe KaAwdia Tou dev Exouv
ETTOAPKI TOMA Kl SlakdyTe 0TToI00ATIOTE epyaaia av Oeite OTi
Ta KaAwdIa uTEPBepuaivovTal €101 WATE va aToPeuxBei n
@Bopd Tou HovwTIKOU UAIKOU TOUG.

B Mnv akouyare ToTé KateuBeiav pépn ot 1éan.Merd m
xprion amoBétete emipeAwg 1o dadi A v To1uTida UTTOBOXNAS
NAEKTPODIiWV ATTOPEUYOVTAG TV ETTAPN HE YEIWHEVD PEPN.

B Mn xpnaoipotrolgite T pnxavr dixwg TPOaTaTEUTIKA
kaAOppara.

W Befaiwbeite 611 n eykardaTaon ival ofnoTh povo 6tav

OEV XPNOILOTIOIEITE.
/&

AZOAAEIA MPOAHWHZ KATNNQN KAI AEPIQN
LYTKOAAHZHZ

W O Aigbviig Opyaviapog IARC (International

Agency for Research on Cancer), oTn povoypagia 118,
karardooel Tig avabupidoeig TG GUykOANONG wg
Kapkivoyoveg yia Tov avBpwtro (Opdda 1). Makaidtepa, 10
1989 (IARC, 1990), o1 avaBupidioeig katariogovtay we
‘mBavag kapkivoyoveg' yia Tov avBpwrio (Opdda 2B).

W Aepilete TOV XWPO €PYATIOG £TT1 LIOTE VA PNV TIAPAPEVOUV
T aépIa Kal 01 KaTvoi TTou dnuioupyolvTal Katd Ty xprion
G UNxavig, 18Ik otav epyaceaTe O PIKPOUG XWPOUG.

W TomoBetoTe TV gykaTaaTacn KGAANGNG f KOTMG pe
TAAOpa o€ KAAG 0EPICOUEVOUG XWPOUG.

B ATTopOKpUVETE EVOEXOUEVWG TIG PTTOYIEG TTOU KAAUTITOUV

T onueia Tou Ba pETel va KoAMnBoUv A va kotrolv, yiaTi
dlagopeTikd utropei va dnuioupynBolv Togika aépia. e kabe
TIEQITITWOT CEPICETE TOV XWPO EPYATiaG.

B Mnv koAGTE kai Pnv kOBETE g€ XWwpoug 6trou Ba uropoloe
va dnpioupynBei diappon aepiwv f Kovid o€ unxavAiuara
E0WTEPIKNAG KAUOEWS.

W TomoBetoTe TV eykaTaAaTacn KOGAANGNG 1 KOTIG e

TAGoa pakpid améd deCapeveg o xpnaipoTrololvTal yia TNy
agaipean Tou ypdaoou, OTTou XpnaiuoTTolouvTal wg dIAAUTIKA
péoa arpoi TpixAwpoaiBulaiviou A Aol xAwpioUxol
udpoyovavepakeg S16TI 0 XWPog TNG KOAMNANG (1 TN KOTTAG)
Kal n uTTepIANG aKTIVOBOAia TTOU TTAPAYETal ATTO QUTA
avTIdPOUV HE TOUG aTHOUG aUTOUS Kal TIAPAYOUV Gwayévio, To
otoio eivai éva oAU TogIKG aéplo.

MPOZTAZIA AMO AKTINOBOAIA,

EFKAYMATA KAI ©OPYBO
B H umepiwdng akTivoBoAia TTou ameAeubepovetal

kard ™ S1dpkela hiag auykdAMnang agiohoynenke yia mpwrn
@opd (IARC - Aiebvig Opyaviapog Epeuvag yia Tov Kapkivo
- Movoypagia 118) kai Tagivouriénke wg kapkivoyovog yia Tov
avBpwrro (Opdda 1), KATI TTOU GUUPWVET e TTPONYOULEVES
EKTIUATEIG avaPopIKA PE TNV kapkivoyovo dpdon Tng
uTepIwdoug akTivoBoAiag atov avBpwo (Movoypagia IARC,
60 100D, IARC, 2012).

B Mnv kortdre Tov Xwpo TG KOAANGNG A TN KOTTAS Xwpig TNV
karAnAn TpooTaadia A T0 TTPOCTATEUTIKO KPAVOG.

B Mny koitdre 10 1650 OUYKOAMNONG XWPIG TO KaTAAANAO
TIPOCTATEUTIKG KPAVOG 1) TTPOCWTTIdA.

B [MpooTateVETEe T PATIC [E TNV €IOIKK TTPOCWTTIdA YUaAIOU
TpoaTaciag (Babuog mpoaTaaiag 9x14 EN 169).
B AvtikaBioTare apéowg Ta akaraAnAa yuahid TpoaTaaiag.
W Bahre éva diagaveg yuahi ptrpoaTd amé 1o yuahi
TIPOCTACIAG VIO Va TO TTPOCTATEUCETE.

B Mnv evepyotroieite TNV kOANGN A TNV Kot TTpIV
BeBaiwBeite 611 Ta dTopa TTOU BpicKOVTal KOVTA EXOUV T
KaT@AANAQl TTIPOCTOTEUTIKG.

B Mn xpnoipotoieite eakoug emagrig! H éviovn BeppdtnTa
TI0U aTTOppEEl a6 TO TOG0 EVOEXOUEVWG va KOATEI aTOV
KEPATOEIDN XITWVA.

MPOZTAZIA AO ©0OPYBOYZ

W Mepikég epyaaieg Kotrg i kOAMnang prmopei

va Tapdyouv Bopupoug Tou va utrepBaivouv Ta

opla ou TPOPAETTOVTAI OTTO TOUG VOUOUG. ZTIG

TIEPITITWOEIG AUTEG OI XPNOTEG Bal TIPETTEN Va XPNOTMOTIOIOUV
TIPOCTATEUTIKE KaIl Y1 TNV CKO).

W Orav o 66pupog femepaael Ta emTPETONEVA OpIa
(popETATE TIPOCTATEUTIKA AKOUGTIKE ) TIWMATA yIa Tal QUTIE.
MPOZTAZIA TQN KINOYMENQN ZHMEIQN

W Mr gopdre Bpeypéva yavTia Kata Ty elgaywyn @
TOU 0UpPHATOG GUUBOAAG Kal TNV QVTIKATACTAGCN

TOU TTnviou. &
W dopdre deppdTiva yavTia €101 WaTE va

amo@elyovTal TUXGV yKaUMATA aTTO TO XEIPIOHO

DIAPOPWY KOPHATIV. &
W Kard m Aertoupyia kai 6tav agaipolvTal Ta

Kar@AAnAa rpoaTtareuTikdé iy TAnoIddeTal og

onpeia Ta omoia evdexopévwg pokaholv Tpalpara OTrwg,
T1.X., KUNIVEPOI TOU KIVNTAPX KOl AVEUIOTIPEG.

B Kparmoarte KAeIoTd e ao@an TpoTIo TOPTEG, TACiOIA,
KOAUPaTa Kal S1apopa GAAG TTPOCTATEUTIKG.

TO ZYPMA YTKOAAHZHZ MMOPEI

NA NPOKAAEZEI ZHMIEX @
B Mn méoete T0 TARKTPO YavoU TpoTou

diapaoerte, pe peyahn mpoooxn, TIg 0dnyieg XpRoEws.

B To aUppa ouykdAnang UTropei va TpokaAéael S1aTpnTIKEG
TANVEG.

B Mn oTpégete 10 Qavd TTpog GAAa aropa, anueia Tou
OWUATOG Kal METAANIKG avTIKEipEVa OTav T TTARKTPO VEMIONG
eival uTé Tieom.

NMPOAHWH OQTIAZ KAl EKPH=HZ

B AmopakpOveTe aTmd T0 XWPO Epyaaiag

0TT0100ATTOTE KAUTIO.

B Mnv KOMATE Kal UV KOBETE KOVTA O€ EUPAEKTA

UNIKG 1) uypd A OE XWPOUG KOPETHEVOUS OTTO EKPNKTIKA aépIal.
B Mn gopare pouxa Aadwpéva 1 Aepwpéva amd ypaaco yiari
01 oTTiBeg pTTopei va TTpokaAéaouv Qwrid.

W TomoBetiaTe TV eykardaTaan kOAMnang r koTmg pe
TAGopa pakpid amd e0@AeKTa UAIKA 1) o€ KEBE TrEpiTTTWOT
KaTé TETOIOV TPOTIO WATE Va Unv dnuioupynBolv TTpoPAfuaTa
(nAekTpIKG BpayuKukAWpaTa KATT.) Ta oTroia Ba pmropoucav va
yivouv aitia eKPrEEwY A TTUPKaYILV.

B Mnv koAMdre kal Pnv kGBETe doxeia Trou TrepIEiyav
eU@AekTa UNIKG 1) TTAvw O UNIKA TToU, av uTtepBeppavBoly,
Trapdyouv Togikd 1} elpAekTa aépia.

B Mnv koMATE Kal Pnv kABETE £va GOXEID AV TTPONYOUPEVWG
Oev paberte 11 TepIeiye TPWTA. AKOMN Kai pia EAGKIoT
TI000TNTA EUPAEKTOU EPIOU Ay UYPOU UTTOPET va dNUIoUPYNOE!
Hia ékpnén.

B Mn xpnoipotoleite oTé 0§uyovo yia Ty amoAitavarn evog
doyeiou.

B Mnv koMATE Kal Pnv kGBETE amoTEAETHATA TUYXWVEUTEWY
ME PeYAAEG KOINGTNTEG, EKTOG KAl AV TTPONYOULEVWG TOUG EiYaV
agaipebei Ta aépia.

B Aiampeite Tov TUPOTRETTAPA KOVTA GTO XWPO EPYATiag.
B Mnv xpnoipoolgite oté 0§uyovo ot pia 3ada kOMnang i
KOTTAG, AAAG pévov adpavh aépia I PEISEIS auTwy.

B pooéyete WaTE Ta KOVTIVE dTopa va pnv TéBouv {nuiég
0Ta PATIa aTTo TIG UTTEPIWAEIG AKTIVEG TTOU TTApAyovVTal 0TV
TiEpIoyN TNG KOGAANGNG A TG KOTTAG.

B Qopdre TAVTA TPOOTATEUTIKES TIODIES, YUAAIG Kal yavTIaL.
KINAYNOI [TOY O®EIAONTAI ZE
HAEKTPOMAINHTIKA MEAIA n
B To nAekTpopayvnTikd Tedio Tou dnpioupyeiTal

amod T0 PNXAvNHa UTTOPET Vol KATOOTE ETTIKIVOUVO Yial

aropa ou gépouv pace-maker, akouaTikd BapnkoAag

Kail TTapOHoIEG OUOKEUEG. AUTd Ta GToua Ba TTpETTEl val
oupBouAeuTolV TO YIaTPd TOUG TIPIV TTANGIGOUY éva
pnxé@vnua ev Asitoupyia.

B Mnv mAno1&geTe TO PNXAvNUa eV AgIToupyei P poAdyia,
payvnTiké e§apTAUATA UETPNONG, XPOVOHETPA KATT. AuTd Tl
avTikeipeva Ba pmmopodoav va uTrooTouV aveTTavopBwreg
BAGBeG Adyw Tou payvnTikoU Trediou.

B AHAQZH IIA TIZ PAAIOLYXNOTHTEZ (RF)
To alotnpa auté karnyopiag A TTAnpoi Tig
QTaITACEIS TIPOCTACIAG TIOU €X0UV KaBopiaTei ammd
TV eupwadkn odnyia 2004/108/EK mepi
nAekTpopayvnTIKAg aupBarémrag (HMZ). Zuykekpipéva,
TANPOI TIG TEXVIKEG TTPOdIAYPaPEG Tou TrpoTUTIou EN 60974-10
Kal TPOOPICETal YIa XPAON HOVO GE PBIOHNXAVIKEG
€YKATOOTACEIG Kal OX1 O€ KaTOIKiEG OTTOU N NAEKTPIKNA evEPyEIQ
TrapéxeTal amoé 1o dnudaio dikTuo diavoung xapnAng Téong. H
NAEKTPOUAYVNTIKK CUBATOTNTA EVOEKETAI vl Un Slao@aAileTal
ETTAPKWG Y10 CUTTARATA KaTnyopiag A o€ katolkieg Adyw
TrapepBoAwV PETW aywyIueTTAS Kal aKTIVOBOANONG.

e TepiTITWON ToU Ba TapoUTIaaToUV NAEKTPOPAYVATIKA
TpoPARpaTa gival euBivn Tou XPAGTN va Ta eMAUCEI e TV
TEXVIKA UTTOOTAPIEN TOU KATAOKEUADTH. € OPITUEVES
TIEPITITWOEIG Eival APKETO va KAAUQTET N auykOAAnan kai va
UTTOUV OTN YA TPo@odoTang Ta karaAnAa giATpa.

B AHAQZH A XAMHAEZ ZYXNOTHTEZ (LF)

AmaiThoelg dikTiou Tpo@odoaiag (avatpégre aTa TEXVIKG
OTOIXEIT TTOU AVaPEPOVTAI GTO EYXEIPIBIO 0BNYIWV TOU
TPOUOVTOG).

Ta ouaThuata uynAig 100G ETTNPEACOUV TV TTOIOTNTA

NG 10XU0G TTOU TTapEXETAl aTTd TO OikTUO AdYW TG UWNAAG
amoppoPNaNg TPWTOYEVOUS PEUNATOG AT TO BiKTUO
TPOPODOCIAG. ZUVETIWG OTIG EYKATATTACEIG QUTEG TIPETTE VOl
€papudlovTal EPIopIoHOi GUVOETNG Ay TIPOUTTIOBETEIG WG
TIPOG TN PEYIOTN EMTPETITA EpTEdNGON (0UvBET avtioTaon) Tou
OIKTUOU OTO ONEio aUVdETNG e To dnUOTIo dikTuO.

TV TepimTwan auth, n duvardtnta gOveeang Tou
OUGTAUATOG TTPETTEN Va BIao@aAIeTal aTTd TOV TEXVIKO
€yKATAOTAONG 1) TO XPAOTN, ETTIKOIVWVWVTAG, EQV aTTalITe(Tal,
JE TO QOPEX TIAPOXNG NAEKTPIKAG EVEPYEIDG.

YAIKA KAI AIAAYZH -
B Autd T0 PnYaVARATA £X0UV KATOOKEUAOTE (J
Xwpig BAaBepd UAIKG Kal Xwpig TOGIKEG KI
emAaBei ouaieg yia 10 XeIpIOTA.

B Opiopéva eGaptipaTa Twv TPOIGVTWY Hag
TIEPIEXOUV, AV KAl G€ TIOAU pIKPG TT000aTO,
uoAuBd0.

W BePaiwbeite 611 Ta eV Adyw pépn dev gival TpooBaaiua
ota aidid Kai 611 dev Pmmopoulv va Ta BaAouv GTo OTOUA TOUG.
W Kard m @don didhuang gival e06eTo va Aubei To pnyavnua
Kal va diaxwpIaTolv Ta aTolxeia Tou BACE! Tou €idoug UAIKOU.

CLASS A

B Mnv amoppiTrTete Tov NAeKTPIKS E0TTAIONG padi pe Ta
ouvrBN aToppippaTa. X GUPQWVIa PE TNV EUPWTTAUKNA
odnyia 2012/19/EU mepi amdppiyng Tou NAEKTPIKOU Kall
nAekTpOVIKOU £GOTTAIGHOU Kal TN OXETIKI EQappoyr oUpQwva
e TV €BVIK voUoBeaia, 0 NAEKTPIKOG EEOTTAIGGG TToU Bev
XPnoipoTTolEiTal TTAEOV TIPETTEI VA GUYKEVTPWVETAI EEXWPIOTA
Kall val TOTTOBETEITaI O€ I KATAoKEUT) avakUkAwang
olkohoyIka ammoteheaparikig. O IB10KTATNG Tou 50TTAIoOU

Ba TTPETEl VO TIANPOPOPEITAI YIa TO EYKEKPIUEVA GUTTAMATA
OUMOYAG TTOPPIYHATWY AT TOV TOTTIKG PAG AVTITTPOCWTTO.
H e@appoyr) g eupwadkrg odnyiag divel Tn duvardtnra yia
N BeAtiwan Tou TEPIBAMOVTOG Kal TG Uyeiag Tou avBpwrou.
XEIPIZMOZ KAI AMOOHKEYZH TQN AEPIQN

B [pémer va AngBolv opIopéveg TTPOPUAGEEIG
yia évav aiyoupo XEIPIOPO TWV GUPTTIETUEVWY

aepiwv aTig QIdes. Kat apynv autég Ba mmpéel

va ToTroBeTBo0V pakpIa amd nAekTpo@dpa kaAwdia r) GAa
nAekTpIkd KukAwpaTa.

H XpnoipoToIRoaTe GIAAEG TIOU AVAPEPOUV TO CHUA HE

70 €i00G TOU TTEPIEXOMEVOU QEPIOU, PV ENTTIOTEUBEITE TNV
TAUTOTTOINGT HEOW XPWHATWY.

W KheioTe Tig BaABideg kGBe popd Tou TEAEILVETE

TNV XPNOIMOTIOINGN TOUG Kai 6Tav n @IGAN adeldael,
QVTIKATAOTAGTE TNV €yKalpa.

W Z1youpeuTeite 6T 01 QIGAES Exouv ToTroBETNBET €101 WOTE Var
unv KIvuvedouv atmé XTUTIATA A TITWOEIG.

W XpnoIUOTIOIEITE MOVO TTIOTOTIOINUEVEG CWARVES Kall
EVWOEIG, avAAOya e TOV TUTTO TOU OEPIOU TTOU TTPETTEI

Va XPNOIWOTIOINCETE Kall, AV €ival KATEOTPAUMEVEG,
QVTIKATAOTAGTE TIG.

H Xpnoiyotoifoare 10 owaTod PUBPIOTA TriEaNg, £MeITa
TOTIOBETATTE TO XEIPOKIVNTA TTAVW OTN QIGAN KaI OE
TIEPITITWON KAKAG AEIToupyiag, TpopPeite TNV avtikataoTaon
TOU.

W Avoigre apya v BaABida TG @IGAng, €101 WaTe n Tiean
TOU pUBIOTA va avéBel alyd ayd.

W Orav o deiktng pétpnong Ppioketal g€ Tieam, apnoTe TV
BaABida oy BEan Trou £@Tace.
W Ta ta adpavh aépia, avoigre evieAwg Tnv BaABida.



CS | BEZPEENOSTNIi PREDPISY

CESTINA

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY
W Svarecka / fezacka je profesionalni nastroj,

A\
proto je jeji pouZiti vyhrazeno pro osoby, které
absolvovaly pfisludné Skoleni a maji pfislusné
zkuSenosti. Bez ohledu na zde uvedena fakta jsou pro provoz
svafovacich strojli a zafizeni zavazna ustanoveni platnych
predpisti a norem vztahujicich se k bezpe¢nosti prace a
ochrané zdravi.
W Svéfeci anebo fezaci plazmové zafizeni musi byt uréeno
vyhradné na Ucel, za kterym bylo naprojektované, t,. na
svareni aneb fezani. Jiné pouziti se povazuje za nevhodné
a porusuje udané bezpec€nosti normy.
W Tyto bezpe€nostni normy jsou stanoveny tak pro svareci
stroje jako i pro fezaci plazmové stroje pokud neni jinak
uréeno.

PREVENCE PROTI ZASAZENi PROUDEM
B Neprovadéjte zadnou opravu ani manipulaci

uvnitf zafizeni zapojeného do sité.

W Nepripojuijte stroj k elektrické siti pfed

provadénim opravy nebo Udrzbafskych operaci.

W Ujistit se, jestli byl stroj napojen na vykonné uzemfovaci
zafizeni.

B Zafizeni musi byt instalovano jen kvalifikovanou osobou.
Veskeré spoje musi odpovidat bezpe¢nostnim normam a
predpisiim o predchazeni Urazl elektrickym proudem,ochrané
zdravi a majetku.

B Nesvaret a nefezat ve vihkém anebo v mokrém prostredi
a za desté.

B Nesvéret a nefezat s poSkozenymi nebo uvolnénymi
kabely. Kontrolovat asto vechny kabely a ubezpeit se, aby
nebyly chyby na izolaci, neizolované vodice nebo uvolnéné
spojeni.

B Nesvaret nebo nefezat s kabely nedostate¢. prufezem a
prerusit jakoukoliv ¢innost pokud se kabely prehfeji. a zabranit
tak rychlému poSkozeni izolace.

M Nikdy se nedotykejte pfimo Casti, které jsou pod
elektrickym napétim. Po uZiti zafizeni opatrné odlozte hofak
nebo drzék elektrod tak, abyste se vyvarovali jakéhokoliv
kontaktu s Eastmi pfipojenymi ke svafovacimu obvodu.

W Nepouzivejte stroj bez bezpeénostniho krytu.

W PresvédCete se, Ze byl stroj vypnut, pokud neni uzivan.

BEZPECNOST PROTI KOURIPRI
SVAROVANI A SVAROVACIM PLYNUM /&\

B Mezinérodni agentura pro vyzkum rakoviny

IARC (International Agency for Research on Cancer)
kategorizovala v monografii — 118 zplodiny ze svareni
jako prokézany karcinogen pro ¢lovéka (Skupina 1), ¢imz
aktualizovala pfedchozi klasifikaci zplodin jako podezrely
karcinogen pro ¢lovéka (Skupina 2B) z roku 1989 (IARC,
1990).

W Vycistit pracovné prostiedi od plynd a od dymd vzniklych
pfi chodu stroje, obzviasté kdyz je nutné pracovat v omezeném
prostredi.

B Umistit svarovaci nebo plazmové zafizeni v dobfe
vétranych prostorech.

W Odstranit pfipadné vrstvy V kazdém pfipadé pokryvajici
Casti, které se maji svaret aneb fezat, protoze by mohlo dojit
ke vzniku toxickych plynd. V kazdém pfipadé vétrat dobfe
pracovni prostory.

W Nesvaret aneb nefezat v prostorech, kde by mohlo dojit k
Uniku plynG anebo v blizkosti motord s vnitfnim spalovanim.

B Nainstalovat svafeci aneb plazmové fezaci zafizeni daleko
od odmastovacich nadrzi, kde se pouzivaji jako fedidla pary
trichloretylenu anebo jinych chlorovanych uhlovodikd, protoze
svareci oblouk (anebo plazmovy oblouk) a ultrafialové zafeni,
které zplisobuije, reaguiji s témito parami a tvori vysoce
jedovaty plyn fosgen.

PREVENCE PROTI TEPELNE

RADIACI A POPALENI

W Ultrafialové zareni vznikajici pfi svareni bylo

poprvé posouzeno (IARC - International Agency for Research
on Cancer - Monografie 118) a kategorizovéno jako prokézany
karcinogen pro ¢lovéka (Skupina 1), v souladu s pfedchozim
hodnocenim ultrafialového zéfeni jako prokézany karcinogen
pro ¢lovéka (IARC Monografie, Svazek 100D; IARC, 2012).
W Nikdy nepouZivejte rozbitou nebo poskozenou svarecskou
kuklu nebo §tit

B Nedivat se na svéfeci a fezaci oblouk bez vhodného
ochranného $titu anebo ochranné kukly.

B Chrarite své oci pouzitim poradného Stitu opatfeného
optickym filtrem (tmavym sklem s ochrannym stupném 9 - 14
EN 169)

B OkamzZité nahradte nepouzitelny nebo poskozeny opticky
filtr
B Dejte prahledné sklo pfed ochranny filtr k ochrané pred
rozstiikem svar. kovu
M Neuvést do provozu svéfeci anebo fezaci oblouk pfed tim
nez jsme se ujistili, jestli se nenachazeji v blizkosti osoby bez
vhodnych ochrannych prostredku.

B Nepouzivejte kontaktni cocky! Intenzita tepelného zafeni
béhem oblouku by je mohla nalepit na rohovku!

OPATRENI PROTI HLUKU

B Nékteré svareci anebo fezaci procedury mohou

zpUsobit hluk porusujici zakonné povoleny limit.

Proto je nutné, aby uzivatelé pouzili ochranné

prostfedky na sluchové organy a predesli tak poskozeni
sluchu.

B Pokud hluk pfesahne povolené limity, pouzivejte
bezpeénostni sluchatka nebo zatky do usi k ochrané vaseho
sluchu

OCHRANA POHYBOVEHO USTROJI

W Nepouzivejte mokré rukavice pokud vkladate @
drét a ménite civku nebo obalenou elektrodu

W Pouzivejte silné kozené rukavice, abyste se &
vyvarovali popaleni a chranili ruce pfi drzeni kus(,

které svafujete

W Pokud je stroj v chodu a byly odstranény &
pfimérené ochranné prostredky (vika, kryty apod.),
nepfiblizujte se k ¢astem, které by mohly zpUsobit

zranéni, jako jsou valce motoru nebo vétraky.

W Dobre zajistéte dvere, panely, uzavéry (vika, kryty a jina
ochrann zafizeni)

SVAROVACI DRAT MUZE ZPUSOBIT SKODU

W Nespoustéjte tlacitko horaku, dokud jste si @
peclivé neprecetli instrukce jeho pouZiti

B Svarovaci srat mize zpUsobit poranéni

(propichnuti /perforace)

B Nesméfujte hofak proti jinym lidem, ¢astem vaSeho téla a
kovovym ¢astem pokud stlacite tlacitko / start (ON)
PREDBIZNA OPATRENI PROTI

OHNI AEXPLOZI

B Odstranite veskery horlavy materidl z pracovniho

prostredi

W Nesvaret a nefezat v blizkosti zapalnych materiald a tekutin
anebo v prostiedi nasyceném vybusnymi plyny.

B Nepouzivejte oble¢eni nasaklé olejem nebo mastnotou,
protoZe ohefi mize byt iniciovan pouhou jiskrou

B Umistit svareci anebo fezaci plazmové zafizeni daleko od
zapalnych materialli a v kazdém pfipadé takovym zpUsobem,
aby nedoslo k nehodam (zkrat atd.) a aby nemohlo byt pfi€inou
pozarl a vybuchd.

B Nesvaret anebo nefezat nadoby, které obsahovali anebo
mohli obsahovat zapalné latky anebo na materialech, které pfi
zahféti mohou tvofit toxické a zapalné pary.

B Nesvaret anebo nefezat nadobu bez toho, aby jsme se
predtim ujistili, co obsahoval. | maly zbytek plynu anebo
zéapalné tekuté latky mizou zpUsobit vybuch.

W Nikdy nepouZivejte kyslik k odstranéni plynu z kontejneru
B Nesvaret a nefezat odlitky se Sirokymi dutinami, které
nebyly dostate¢né odplynéné.

W Zajistéte hasici pfistroj blizko (vedle) pracovniho mista

B Nepouzivat nikdy kyslik ve svarecim hofaku anebo v
fezacim horaku ale jen inertni plyny anebo jejich smési.

M Pozor, aby u osob, které se nachazeji v blizkosti, nedoslo
ke poskozeni zraku zplsobeného ultrafialovym zafenim
svareciho anebo fezaciho oblouku.

W Vzdy pouzivejte spravné oSaceni, ochranné bryle, rukavice
apod.

NEBEZPECI ZPUSOBENA

MAGNETICKYM POLEM 0
W Magnetické pole vznikajici pfi svafovani mize

byt nebezpecné pro osoby s kardiostimulatorem, sluchovym
pristroje a podobnymi pistroji. Tyto osoby se musi poradit se
svym lékafem predtim nez se pfiblizi ke stroji, ktery je v chodu
B Nepriblizujte se ke svarovacimu zafizeni v chodu s
digitalnimi hodinkami nebo elektronickym sbéracem dat
apod. Tyto pfedméty mohou utrpét neopravitelnou poruchu
magnetickym polem.

B PROHLASENI RF

Uvedené zarizeni, zarazené do tridy A, odpovida
pozadavkum na ochranu, které jsou uvedeny v
Norme cis. 2004/108/CE v oblasti elektromagnetické
slucitelnosti (EMC). Predevsim se jedna o skutecnost, Ze
uvedené zarizeni odpovida technickym predpisum podle
normy EN 60974-10. Predpoklada se, Ze predmetné zarizeni
bude pouzivano ve vdech prumyslovych i neprumyslovych
budovach a nikoli pro doméaci potrebu, kam je elektricka
energie dodavana z verejné site systémem nizkonapetového
vedeni. Mohly by se vyskytnout potencialni potiZe spojené se
zajiStenim elektromagnetické slucitelnosti v domacich
zarizenich zarazenych do tridy A zpusobené vyzarovanym
ruSenim a ruSenim $iricim se po vedeni.

V pfipadé, Ze nastanou problémy s el. magnetickym zafenim
je uzivatel odpovédny Fesit danou situaci s technickym
oddélenim vyrobce stroje. V nékterém pfipadé je nutné
ochranit svafovaci zafizeni a upravit vhodné filtry na hlavnim
vedeni elektrické rozvodu.

B PROHLASENILF

PoZadované vlastnosti napajeci site (viz technické udaje
uvedené v Instrukeni knizce o vyrobku).

Vlysokovykonna zarizeni ovlivnuji kvalitu dodavaného vykonu
ze site diky vysoké spotrebe primarniho proudu z napéjeci
site. Nasledkem toho musi byt u téchto zafizeni zavedena
omezeni pfi jejich pfipojeni, nebo pozadavky ohledné
maximalni pfipustné impedance v siti v misté pfipojeni na
vefejnou sit' (spolecna verejna pripojka, PCC).

V uvedeném pripade je treba, aby se instalujici subjekt ci
uzivatel na vlastni odpovednost ujistil, ze zarizeni muze

byt skutecne pripojeno. V pripade potreby se doporucuje
konzultovat celou problematiku s distributorem energie.

MATERIALY A JEJICH LIKVIDACE

W Tyto stroje jsou vyrobeny z materiald, které
neobsahuji zadné toxické nebo jedovaté latky
nebezpecné pro uZivatele.

W Nékteré soucasti nasich vyrobkl obsahuiji, byt
ve velmi nizké mife, olovo.

W Tyto dily musite uchovavat mimo dosah déti a musite
zabranit tomu, aby je vkladali do Ust.

CLASS A

W Prilikvidaci / seSrotovani se musi stroj rozmontovat a
jednotlivé dily dle materialu roztfidit.

W Elekiricka zafizeni nevyhazujte do bélného odpadu.

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a s souladu s
prislugnymi provadécimi predpisy statni legislativy se museji
elektricka zafizeni, ktera se jil nedaji poulivat, sbirat oddélené
a odevzdavat na pracoviaté, kde se provadi ekologicka
recyklace. Majitel zafizeni se mle dotazat na autorizovany
systém sbéru u nageho mistniho zéstupce. Dodrfovani této
evropské smérnice pfispiva k lepaimu livotnimu prostredi a
blahu ¢lovéka.

MANIPULACE A SKLADOVANI

STLACENYCH PLYNU

W Dbejte opatrnosti pfi pohybu (stéhovani)

stlacenych plynovych lahvi, abyste se vyvarovali nebezpedi
anehod, které by mohly mit za nasledek poranéni. Zviasté
zajistéte, aby lahve na svafovaci plyny nebyly v kontaktu s
privodnimi kabely a kabely svafovaciho okruhu.

W Uzivejte plynové lahve, které maji typové oznaceni pro
dany plyn, nedivéfujte tém lahvim, které jsou oznatené pouze
barvou

W VZzdy uzavrete ventil na plynové lahvi, pokud ji nepouzivate
W Ujistéte se, Ze lahve jsou zajistény proti padu, ndrazu a
prevrhnuti

W Pouzivejte pouze kvalitni hadice a spojky a vymérite je
pokud nesou stopy poskozeni

W Pouzivejte spravny redukéni ventil a nasadte jej na
plynovou lahev. V pfipadé, Ze pochybuijete o jeho spravné
funkci / nahradte jej.

H Otvirejte ventil pomalu, nechte tlak ve ventilu pomalu
stoupat

W Pokud ukazatel tlaku vykazuje tlak plynu, nechte ventil v
oteviené poloze

W Pii odbéru neteénych plyni musi byt kohouty/ventily zcela
otevieny
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B Keevitaja / I6ikeseade on professionaalseks /!\
kasutamiseks mdeldud seadis ja seetdttu on selle
kasutamine lubatud ainult selleks kvalifitseeritud

ja vastavate kogemustega kasutajatele. Operaatorid peavad
jargima esitatud ohutusndudeid tagamaks enda ja ka
kolmandate isikute ohutuse.

B Keevitusseadet vdi plasmaldikurit tuleb kasutada

selleks ja ainult selleks otstarbeks, milleks see ette on

nahtud, see tdhendab siis vastavalt kas keevitamiseks voi
metallildikamiseks. Mistahes muud kasutamist loetakse
ebasihiparaseks ja see rikub kaesolevaid turvandudeid.

W Kéesolevad ohutusnduded kehtivad nii keevitusseadete
kui plasmaldikurite kohta, vélja arvatud juhul kui juhendis on

teisiti kirjas.

ELEKTRILOOGI SAAMISE VALTIMINEM

W Ara remondi vooluvorku tihendatud seadet.
M Enne remont- v8i hooldustddd liilita seade
vooluvdrgust valja.

W Kontrollige, et aparatuur on (ihendatud to6tava
maandusega varustatud vooluvdrku.

B Seade peab olema paigaldatud kvalifitseeritud isiku poolt.
Kéik ihendused peavad vastama kehtivatele standarditele ja
ohutustehnika eeskirjadele.

W Arge keevitage ega teostage I6ikamistdid niiskes v6i marjas
keskkonnas ega vihma kées.

B Arge keevitage ega Idigake katkihddrdunud véi Idtvade
kaablitega. Kontrollige regulaarselt kdiki kaableid — isolatsioon
peab olema terve, kdik juhtmed kaetud ning tihendused
korralikult kinni.

B Kasutage keevitamisel ja Idikamisel alati piisava
labimddduga kaableid ning jatke t66 kohe pooleli, kui kaablid
lle kuumenevad, sest see kahjustab tdsiselt isolatsiooni.

B Parast seadme kasutamist hoolitse selle eest, et poleti voi
elektroodi hoidja oleks &ra pandud nii, et see ei puutuks kokku
maandus-kaabliga Uhendatud osadega.

B Ara kasuta seadet ilma kaitsekatteta.

W Veendu, et seade on mittekasutamisel valja liilitatud.

OHUTUS SUITSU JA
KEEVITUSGAASIDE SUHTES

B Rahvusvaheline IARC (International Agency

for Research on Cancer - Rahvusvaheline Vahiuurimise
Keskus) organisatsioon, on monograafias - 118, liigitanud
keevitusaurud inimesele kantserogeenseteks (grupp 1), mis
on uuendus vorreldes eelmise, 1989. aasta aurude liigitusega,
mille alusel on aurud inimesele tdendoliselt kantserogeensed
(grupp 2B, IARC, 1990).

W Hoolitsege selle eest, et masina kasutamisel tekkinud
gaasid ja suits juhitaks tédruumist valja, eriti juhul, kui
tootatakse vaikestes ruumides.

M Ruum, kus keevitusseade vdi plasmaldikur asub, peab
olema korralikult dhutatud.

B Voimaluse korral eemaldage keevitatavatelt voi
Idigatavatelt pindadelt neid kattev varv/lakk, kuna see vdib
tekitada miirgiseid gaase. To6ruumi tuleb kindlasti hutada.
B Arge keevitage ega I6igake ruumides, kus voivad tekkida

gaasilekked, ega toétavate sisepdlemismootorite Idheduses.
B Paigutage keevitusseade voi plasmaldikur voimalikult
kaugele rasvaeemaldusndudest, milledes kasutatakse
lahustina trikloroetileeni vai muude klooritud stisivesikute
aurusid, kuna kaarleek ning sellest tekkiv ultraviolettkiirgus
reageerivad nende aurudega ning tulemuseks on darmiselt
mirgine gaas fosgeen.

KIRGUSKAHJUSTUSTE JA

POLETUSTE ARAHOIDMINE @
W Keevituse ultraviolettkiirgust hinnati esimest

korda (IARC - Rahvusvaheline Vahiuurimise Keskus -
monograafia 118) ning liigitati inimesele kantserogeenseks
(grupp 1), kooskélas varasemate ultraviolettkiirguse
hindamistega, mis pidasid seda inimesele kantserogeenseks
(IARC monograafia, kéide 100D; IARC, 2012).

M Ara kunagi kasuta katkist voi rikutud maski.

B Arge vaadake keevitusseadme v&i plasmaldikuri kaarleeki,
kaitsmata silmi vastava maski voi kaitsekiivriga.

W Kaitse oma silmi vastava kaitsekilbiga, mis on varustatud
filterklaasidega (kaitseaste 9+14 EN 169).

B Asenda kdlbmatu voi vigastatud filterklaas viivitamatult.

W Aseta labipaistev kaitseklaas filterklaasi ette kaitsmaks
seda pritsmete eest.

W Arge kaivitage kaarleeki juhul, kui juureolevad isikud ei
kanna kohast kaitsevarustust.

W Ara kasuta kontaktlaatsi! Intensiivne soojuskiirgus
keevituskaarest voib pohjustada laatsede kinnikleepumise/
sulamise sarvkesta kiilge.

MURAKAITSE 1
W Teatud keevitus-voi I6iket6dd voivad tekitada

seaduse poolt ettendhtud normist tugevamat miira.
Seetbttu peavad kasutajad tarvitusele vétma kdik
vajalikud ettevaatusabindud kuulmishairete arahoidmiseks.
M Kui mira iletab lubatud norme, kasuta kérvaklappe voi
kérvatroppe.

OHUTUS LIIKUVATE OSADE SUHTES

M Ara kanna margi kindaid, kui paned traati sisse
voi asendad pooli/rulli.

B Kanna tugevaid nahkkindaid valtimaks poletusi
ja kaitsmaks kasi keevitatavate osade kasitlemisel.
B Kui seade todtab ja sellelt on eemaldatud
kaitsekatted, ara puuduta seadme liikuvaid osi nagu
etteanderullikud ja ventilaator.

W Hoia uksed, paneelid, katted ja mitmesugused
kaitseseadised korralikult suletuna.

KEEVITUSTRAAT VOIB OLLA OHTLIK

W Ara vajuta poleti lulitit enne, kui oled vaga
hoolikalt labi lugenud selle kasutusjuhendi.

W Keevitustraat vdib pohjustada torkevigastusi.

B Ara suuna pdletit lilitamisel teiste inimeste, oma
kehaosade ega metalli poole.

ETTEVAATUSABINOUD TULE JA PLAHVATUSE

ARAHOIDMISEKS

B Eemalda kdik kergestisittivad materjalid téokoha
lahedusest.

W Arge keevitage ega I6igake tuleohtlike ainete ega vedelike
laheduses, samuti mitte ruumides, kus on plahvatusohtlikke
gaase.

B Ara kanna dliseid ega rasvaseid riideid, kuna tuli voib
alguse saada sademest.

B Paigutage keevitusseade voi plasmaldikur eemale
tuleohtlikest ainetest ning selliselt, et see ei tekitaks
lthiGihendusi vms. ning et oleks valistatud mistahes tule-véi
plahvatusoht.

W Arge keevitage ega I6igake anumaid, milles on olnud
tuleohtlikke vedelikke vdi alustel, mis on valmistatud

ainetest, milledest vdib kuumenedes eralduda mirgiseid ja
kergestisiittivaid aurusid.

B Arge keevitage ega Idigake anumaid, kui te ei tea, mida
anum sisaldanud on. Isegi vaga vaikesed gaasi-vdi siittiva
vedeliku ja4gid voivad tekitada plahvatuse.
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B Ara kasuta kunagi hapnikku gaasi eemaldamiseks
konteinerist.

B Arge keevitage ega Idigake suurte tihikutega Gihendusi,
mida pole korralikult sisinikust puhastatud.

H Hoia tulekustutusvahendid tékoha lahedal.

B Arge kasutage keevitus-voi 1dikepistolis mitte kunagi
hapnikku, ainult inertgaase vi nende segusid.

W Kontrollige, et juuresviibivate isikute silmad ei saa
kaarleegist tekkiva ultraviolettkiirguse tdttu viga.

W Kasuta alati vastavat riietust, ohutuid kaitseprille ja kindaid.
RISKID, MIS ON TINGITUD MAGNETVALJAST

B Keevitusaparaadi poolt tekitatud magnetvali /@\
vdib olla ohtlik isikutele, kes kasutavad

slidamestimulaatorit, kuuldeaparaate ja muud

sarnast. Enne tdotavale seadmele lahenemist peaksid need
isikud konsulteerima oma arstiga.

B Ara mine td6tava keevitusaparaadi lahedale koos kaekella,
elektroonilise andmeloenduriga, taimeriga, jne.

W UHENDUS RF

Antud A-klassi seade vastab elektromagnetilist

Uhilduvust (EMC) kasitleva direktiivi 2004/108/EU —
ohutusnduetele. Tapsemalt deldes vastab seade

standardile EN 60974-10 ja on ette nahtud kasutamiseks igat
tutipi tdostushoonetes, kuid mitte koduses majapidamises,
kuna avalik jaotusvdrk on madalsagedusel. Koduses
majapidamises voib A-klassi seadmetel tekkida probleeme
elektromagnetilise Ghilduvusega, mille pdhjuseks on
juhtivus- ja kiirgushaire.

Elektromagneetiliste probleemiide tekkimise korral, on kasutaja
kohustus lahendada situatsioon tootjaga konsulteerides. Ménel
juhul vaib osutuda vajalikuks kaitsta keevitusseadet ja lisada
sobivaid filtreid toiteahelale.

W UHENDUS LF

N&uded toitekaablile (tehniliste andmetega tutvuge seadme
kasutusjuhendis).

Suurenenud voolutarbimise t6ttu méjutavad kdrgel véimsusel
todtavad seadmed toitekaablist tuleva vooluvdimsuse
kvaliteeti. Seetdttu tuleb nende seadmete puhul rakendada
lldkasutatava toitevorguga Gihendamise punktis
(ihenduspiiranguid vdi vdrgus lubatud maksimaalse takistuse
ndudeid (lihine Ghenduspunkt PCC).

Sellises olukorras lasub vastutus seadme vooluvdrguga
lihenduse eest seadme paigaldajal vdi kasutajal. Vajaduse
korral tuleb konsulteerida elektrienergia mijaga.

MATERJALID JANENDE TOOTLEMINE

B Need masinad on valmistatud materjalidest, mis
ei sisalda mingeid toksilisi ega miirgiseid aineid, mis
oleksid ohtlikud operaatorile.

B Mdningad meie toodete komponendid
sisaldavad pliid, ehkki vaga vaikeses osakaalus.

W Jélgige, et need osad ei oleks lastele kattesaadavad ning et
nad ei paneks neid suhu.

B Kui keevitusseade on lammutamisele maaratud, siis peaks
see olema osadeks demonteeritud vastavalt materjalide
tiubile.

W Elektriseadmeid ei tohi kéidelda koos tavaliste jaatmetegal
Vastavalt elektri- ja elektroonikakomponentide jadtmete

kohta kehtivale Euroopa direktiivile 2012/19/EU ja selle
taitmisele tuleb riikliku seadusandluse kohaselt kdik kasutuselt
kérvaldatud elektriseadmed eraldi kokku koguda ja tagastada
keskkonnanduetele vastavasse imbertdétiemisseadmesse.
Seadme omanikuna saate Te infot lubatud kogumiskohtade
kohta meie kohalikult esindajalt. Selle Euroopa direktiivi
taitmisega aitate Te kaasa keskkonna ja inimeste tervise
parandamisele!

SURVE ALL GAASIDE KAITLEMINE

JA LADUSTAMINE

B Ettevaatusabindusid tuleb rakendada

gaasiballoonide transportimisel véltimaks vigastusi,
onnetusjuhtumeid ja traumasid. Alati véldi voolu all olevate
kaablite kokkupuudet gaasiballoonide ja nende siisteemidega.
W Margista balloonid gaasile vastavate margetega. Kui

gaasi tiilip pole méaratletud, ara kasuta seda. Ara usalda
identifitseerimisel varvi nagu seda tavaliselt tehakse.

W Mitte kasutamisel olgu surugaasi ballooni ventiil alati
suletud.

M Veendu, et balloonid oleksid alati kaitstud véimaliku
kukkumise v&i juhusliku 166gi eest.

B Kasuta ainult kvaliteetseid voolikuid ja tihendusi ning
asenda need vigastuste korral.

W Kasuta korras rdhuregulaatoreid ja monteeri need kasitsi
gaasiballoonidele. Asenda regulaatorid vigade ilmnemisel.

W Ava ventiil aeglaselt laskmaks rohul regulaatoris aeglaselt
tousta.

W Kui naidik on rohu all, keera ventiil lahti.

MW Inertgaasi ballooni ventiilid peaksid kasutamisel olema alati
taielikult avatud.
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LATVISKI

VISPAREJAS DROSIBAS NORMAS

B MetinaSanas / grieSanas iekarta ir profesionalai /!\
lietoSanai paredzéts instruments, un tadé| ta

batu jaizmanto tikai apmacitiem un pieredzgjusiem
personalam. Operéatoriem jaievéro drosibas standarti, lai
nosargatu savu un treSo personu drosibu.

B Metina$anas un plazmas grieSanas iekartas drikst izmantot
tikai tiem darbiem, kuriem tas ir paredzétas, tas ir, metina$anai
vai grieSanai. So iekartu izmanto$ana citiem mérkiem nav
pielaujama un ir pretruna ar droSibas noteikumiem.

B Sie drosibas noteikumi attiecas gan uz metina$anas
iekartam, gan uz plazmas grieSanas iekartam, ja nav citu

noradijumu.

PROFILAKSE PRET ELEKTRISKO SOKU

M Neveiciet nekadus iekartas labojumus, saistitus
ar energijas avotu.

B Atslédziet energijas avotu, pirms veiciet

jebkadus labojumus vai jebkadas apkopes operacijas.
B Parbaudit, vai iekarta ir pieslégta funkciongjosai
iezeméjuma iericei.

W Kvalificéts personals drikst veikt iekartas instalaciju. Visiem
savienojumiem jaatbilst speka esoSajiem standartiem un
negadijumu novéranas likumiem.

B Nedrikst veikt metina$anas vai grieSanas darbus mitras
telpas vai slapjos un lietainos apstak|os.

B Nedrikst veikt metinaSanas vai grieSanas darbus, ja kabeli
ir nolietoti vai slikti pieslégti. BieZi parbaudt visus kabelus, lai
parliecinatos, ka tiem nav izolacijas bojajumu, pliku vadu vai
atvienojuos savienojumu.

B Nedrikst veikt metina$anas vai grieSanas darbus, ja
kabeliem ir nepietiekoss kérsgriezums; partraukt visus darbus
kabelu gadijuma, kad kabeli ir parkarsusi, lai novérstu atru
izolacijas sabojasanos.

B Nekad tiesi neaiztieciet tas dalas, kas ir saistitas ar
elektribu. P&c iekartas lietoSanas, pieversiet uzmanibu, lai tiktu
atbilstosi nolikts rokturis vai elektrodu turétajs, izvairoties no
jebkada kontakta ar dalam, kas saistitas ar zemes kabeliem.
B Nelietojiet aparatu bez droSibas apvalkiem.

B Parliecinieties, ka sistéma ir izslégta, kad ta netiek lietota.

DROSIBA PRET DUMIEM UN A
i)

METINASANAS GAZEM

M Starptautiska Véza izpétes agentira jeb

SVIA (International Agency for Research on Cancer) sava

118. monografija klasificjusi metina8anas izgarojumus ka
kancerogénus cilvékam (grupa 1). 1989. gada (SVIA, 1990) tos
klasificgja ka visticamak kancerogénus cilvékam (grupa 2B).

B Paredzét darba telpu attiriSanu no gazes un damiem, kas
veidojas iekartas lietoSanas laika, it ipasi ja darbus javeic
nelielas (norobeZotas) telpas.

B Novietot metinaSanas un plazmas grieSanas iekartas telpas
ar labu ventilaciju.

B Pirms sakt metina$anas un grie$anas darbus, jaattira
gazu veidodanos. Jebkura gadijuma janodro$ina darba telpu
védinadana.

ir iespéjama gazes nopltde vai iek3dedzes dzingju tuvuma.
B MetinaSanas un plazmas grieSanas iekartas nedrikst
kuras ka $kidinataju izmanto tvaikveida trielinu vai citus
hlorétus ogltdeodrazus, jo metindSanas un grieSanas loks un
veidojot fosgénu un |oti toksisko gazi.

PROFILAKSE PRET RADIACIJU @
B Pirmoreiz veikta metinaSanas procesa radita

ultravioleta starojuma izvérté$ana (SVIA - Starptautiska Véza
kancerogéns cilvekam (grupa 1), kas saskan ar iepriek$gjiem
vértgjumiem, kuros ultravioletais starojums atzits par

SVIA, 2012).

B Nekad nelietojiet salauztas vai bojatas maskas.

speciala sejas sarga vai aizsargcepures.

B Aizsargajiet savas acis, lietojot piemérotus vairogus, kas
B Nekaveéjoties nomainiet nepiemérotas vai bojatas filtru
lecas.

|ai tas aizsargatu.

B Pirms iedarbinat metina$anas vai grie$anas loku,
nepiecieSamie aizsarglidzekli.

B Nelietojiet kontaktlecas! Intensivais karstums, ko izstaro

attiecigas objekta dalas no krasas, lai novérstu toksisko

B Nedrikst veikt metinaSanas vai grieSanas darbus vietas, kur
atrasties blakus attauko$anas (ellas nooemsanas) vannam,
ta raditais ultravioletais starojums reagé ar Siem tvaikiem,
UN APDEGUMIEM

izpétes agentdra — 118. monografija) un tas novértéts ka
kancerogénu cilvékam (SVIA monografija, s&jums: 100D;

B Nedrikst skatities uz metinaSanas un grieSanas loku bez
aprikoti ar filtra lecam (aizsardzibas limenis 9-14 EN 169).
M Filtra lecam priek$a novietojiet caurspidigu stiklu (brilles),
japarbauda, vai personam, kuras atrodas iekartas tuvuma, ir
loks, var pielimét tas pie radzenes.

]
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AIZSARDZIBA PRET TROKSNI
B Dazas metina$anas vai grieSanas darbibas
var radit trok3ou pakapi, kas parsniedz likuma
noteiktos limitus. Tadé| iekartas lietotajiem ir javeic
piesardzibas pasakumi, kas nepiecie$ami, lai pasargatu
dzirdes aparatu no traumam vai bojajumiem.

M Kad troksnis parsniedz atjauto robezu, lietojiet drosibas
austioas vai ausu aizbazamos, lai aizargatu dzirdes organus.
DROSIBA, STRADAJOT AR

METINASANAS IEKARTU

B Nelietojiet mitrus cimdus, kamér ievietojiet stiepli

un parvietojiet spoli.

W Lietojiet biezus adas cimdus, lai izvairtos no

apdegumiem un aizsargatu rokas, kad turiet dalas,

kuras metina.

B Kad iekarta darbojas un piemérotais dro$ibas

aprikojums ir ticis nodemts, neejiet tuvuma detalam,

kas var izraisTt ievainojumus, tadam k& motora rotéjo3ais
cilindrs vai ventilators.

W Turiet labi noslégtas durvis, panelus, iesaidojumu un citas
aizsardzibas ierices.

METINASANAS STIEPLE IR

POTENCIALI KAITIGA @
W Nespiediet metinaSanas roktura pogu, pirms |oti

ripigas lietoSanas instrukcijas izlasi$anas.

B MetinaSanas stieple var izraisit caurumveidigus bojajumus.
B Nevérsiet metinasanas rokturi uz citiem cilvekiem, jisu
kermeoa dalam un metaliem, kamér neesat nospiedis
izslégSanas (ON) sledzi.

PIESARDZIBA PRET UGUNI UN EKSPLOZIJU

B Aizvaciet visas uzliesmojoSas vielas no darba

apkartnes.

B Nedrikst veikt metina$anas vai grieSanas darbus
uzliesmojo$o materialu un $kidumu tuvuma un telpas, kur ir
gaze, kas var eksplodét.

W Nevelciet ar ellu vai taukiem piestku$as drébes, jo tas var
aizdegties.

B Jaizvieto metinaSanas un plazmas grieSanas iekartas talak
no uzliesmojoSiem materialiem un ta, lai novérstu jebkadus
traucgjumus (isslégums, utt.), lai neraditu ugunsgréka un
spradziena riskus.

W Nedrikst veikt metina$anas vai grieSanas darbus

tvertnés, kuras pirms tam ir turéti uzliesmojosi materiali, ka

art uz materialiem, kuri péc sasil$anas izdala toksiskus un
uzliesmojosus tvaikus.

W Pirms sakt tvertou (konteineru) metina$anas vai grieSanas
darbus, janoskaidro, kas tajos bijis ieprieks. ArT neliels
uzliesmojoSas gazes vai Skidruma atlikums var izraisit
spradzienu.

M Nekad nelietojiet skabekli, lai izvaditu gazi no konteinera.
B Metinat un griezt lietos izstradajumus ar lieliem dobumiem
drikst tikai péc to atgazesanas.

B Turiet ugunsdzéSamo aparatu darba vietas tuvuma.

B MetinaSanas vai grieSanas degli nedrikst izmantot skabekli,
bet tikai inerto gazi vai $adu gazu maisTjumus.

B Personam, kas metina$anas vai grieSanas laika atrodas
blakus, ir jauzmanas, lai pasargatu acis no ultravioletiem
stariem, ko rada metinasanas vai grieSanas loka darbiba.

W Vienmér lietojiet atbilstosu apgérbu, drosibas aizsargbrilles
un cimdus.

RISKS, KAS SAISTITS AR

MAGNETISKO LAUKU (4]
W Magnétiskais lauks, kas rodas stradajot

metindmajam aparatam, var bat bistams personam ar
sirdsstimulaturiem, dzirdes aparatiem un lidzigam aparattram.
STm personam vajag konsultéties ar viou arstiem, pirms
tuvoties iedarbinatam aparatam.

W Neegjiet metinama aparata tuvuma, kad rikojieties ar

rokas pulkstediem, elektroniskajiem datu savacgjiem,

laika noteicgjiem utt. Magnétiskais lauks $os objektus var
neatgriezeniski sabojat.

B RF DEKLARACIJA

ST A klases iekarta atbilst aizsardzibas prasibam,

kadas noteiktas direktiva 2004/108/CE par =
elektromagnétisko saderibu (EMC). lekarta atbilst

arT EN 60974-10 normas tehniskajiem nosactjumiem un ir
paredzéta lietoSanai visas industrialajas celtnés. Ta nav
paredzéta lieto$anai dzivojamas ékas, kur elektroenergiju
nodro$ina komunalas apgades sistéma ar zemu spriegumu.
Var rasties gratibas nodroSinat elektromagnétisko saderibu A
klasé dzivojamas €kas iradiacijas un caurulvadu sistemas
traucéjumu déj.

Elektromaganétisko problému gadijuma, lietotajs ir atbildigs
par to, ka atrisinat radusos situaciju ar razotaja palidzibu.
DaZos gadijumos var bt nepiecieS8ams pasargat metinaanas
aprikojumu uzstadot piemérotus filtrus galvenajai padevei.

B LF DEKLARACIJA

Baro3anas tikla nosacijumi (skatt tehniskos datus produkta
lietoSanas instrukcija).

Augstas jaudas iekartas ietekmé tikla piegadatas jaudas
kvalitati baro$anas tikla primaras stravas paaugstinatas
absorbésanas dé|. Ta rezultata $im iekartam ir japieméro
savienojuma ierobeZojumi vai nosacijumi, kas attiecas uz
tikla maksimalo pielaujamo pretestibu savienojuma punkta ar
publisko tiklu (kopg&ja savienojuma punkts).

Uzstadrtajam vai lietotajam ir japarliecinas, ka iekarta ir
atbilstoSa prastbam, nepiecieSamibas gadijuma konsultgjoties
ar energijas piegadataju.

MATERIALI UN TO IZVIETOSANA

W Sie aparati ir razoti no materialiem, kuri nesatur
nekadas toksiskas vai kaitigas vielas, kas varétu bat
bistamas operatoram.

W Dazas misu produktu sastavdalas satur svinu,
tacu [oti mazos daudzumos.

W Gadajiet, lai §Ts detalas nebdtu pieejamas bérniem un tas
nenonaktu bérnu mutés.

B Kad metinamais aparats tiek nodots metallizoos, to jajauc
pa atseviSkiem komponentiem, pa materialu veidiem.

B Neatbrivojieties no elektroiekartam kopa ar sadzives
atkritumiem! Atbilstosi Eiropas Direktivai 2012/19/EU
"Elektriskas un elektroniskas aparattras atkritumi" un

tas piemérosanai vietéjas likumdosanas ietvaros visas
elektroiekartas, kuras sasniegusas sava darbmiza beigas,
savacamas atseviski un nogadajamas ekologiski drosa
atkritumu parstrades uzo8muma. Ja jisu Tpasuma ir $adas
iekartas, paintereséjieties vietéjas varas iestadés par sada
veida atkritumu savak$anas kartibu. Rikojoties atbilstosi
Eiropas Direktivas prasibam jis pasargasiet apkartgjo vidi un
cilvéku veselibu!

SASPIESTU GAZU REGULESANA

UN UZGLABASANA

W Jabit uzmanigiem parvietojot aizsarggazes
balonus, lai izvairTtos no bojajumiem un negadfjumiem, kas var
radit bojajumus. Vienmét jauzmana kontakts starp kabeliem,
kas pievada metina$anai stravu, un aizsarggazes balonu, un to
uzglabasanas sistemam.

W Lietojiet gazes balonus, kas satur tiesi to gazi, kas noradita
uz balona. Nepalaujieties tikai uz krasu nozimes identifikaciju.
B Vienmér aizveriet aizsarggazes balona ventilus, kad to
nelietojiet.

W Parliecinieties, ka baloni ir aizsargati no iepgjas tikt
nomestiem vai nejausi sasistiem.

W Lietojiet tikai kvalitativas §|Gtenes un savienojumus, un
nomainiet tos, kad tie ir bojati.

MW Lietojiet pareizu reduktoru un uzmanigi piestipriniet to
gazes balonam. Gadijuma, ja ir aizdomas par nepareizu
darbibu, nomainiet reduktoru.

W Ventili atveriet lenam, atiaujot spiedienam reduktora
pieaugt pamazam.

B Kad radrtajs ir zem vajadziga spiediena, atstajiet ventili
konkrétaja pozicija.

W Inertas gazes balonu ventiliem, kad tos lieto, vienmér jabit
atvértiem pilniba.
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LIETUVISKAI

PAGRINDINES SAUGUMO TAISYKLES

B Suvirinimo aparatas / jrenginys yra /!\
profesionalams skirtas intrumentas, todél juo gali

naudotis tik specialiai apmokyti ir patyre darbuotojai.

Jie turi laikytis saugos taisykliy, siekiant uZtikrinti jy paciy, kity
asmeny ir aplinkos sauguma.

W Suvirinimo ar plazminio pjovimo {renginys turi bati skirtas
tik naudojimui, kuriam jis buvo suprojektuotas, t.y. suvirinimui
ar pjovimui. Kitokios paskirties naudojimas yra netinkamas ir
prieStarauja Sioms saugumo normoms.

B Sios saugumo normos galioja tiek masinoms, skirtoms
suvirinimui, tiek toms, kurios skirtos plazminiam pjovimui,

nebent bty nurodyta kitaip.

APSAUGA NUO ELEKTROS |TAMPOS

W Netaisyti jrengimy kai jie prijungti prie elekros
tinklo.

W Atjunkti rengimus nuo elekros tinklo pries
pradédant bet kokius jrengimy tvarkymo darbus.
B |sitikinkite, kad masina buvo pajungta prie tinkamo jzeminto
irenginio.

W Suvirinimo jranga gali jrengti ir paruosti naudojimui tik
kvalifikuotas, gerai apie jg iSmanantis specialistas. Visi
sujungimai turi biti atliekami pagal standartus ir instrukcijas,
siekiant iSvengti nelaimingy atsitikimu,

W Nevirinkite ar nepjaukite drégnose ar $lapiose vietose arba
po lietumi.

W Nevirinkite ar nepjaukite su nusidévéjusiais ar palaidais
kabeliais. Reguliariai tikrinkite kabelius ir [sitikinkite, kad nebaty
izoliavimo defekty, nuogy laidy arba atlaisvéjusiy sujungimu,
W Nevirinkite ar nepjaukite su nepakankamos jtampos
kabeliais ir nutraukite bet kokia operacija, jei kabeliai kaista,
kad iSvengtuméte greito izoliavimo sugadinimo.

B Neliesti rangos daliy kuriose yra elektros jtampa.
Pasinaudojus $ia jranga, pasirtpinti jog degiklis ar elektrodo
laikiklis yra saugioje vietoje.

B Nenaudoti jrengimy neuzsidéjus apsaugos kaukés ant
veido.

M Bkite isitiking, kad jrengimai yra iSjungti, tada kai jie
nenaudojami.

APSAUGA NUO DUMUY IR SUVIRINIMO DUJY
W Tarptautinés véZio tyrimy agentdros (TVTA /!\
- International Agency for Research on Cancer)

taryba monografijoje Nr. 118 metalo suvirinimo

garus priskyré prie Zzmonéms kancerogeninj poveikj turinGiy,
kategorijos (1 grupé); ankstesnéje 1989 m. (TVTA, 1990)
klasifikacijoje suvirinimo garai buvo priskirti prie galimai turin¢iy
kancerogenin poveikj zmonéms kategorijos (2B grupé).

B Pasirlpinkite darbo aplinkos iSvédinimu nuo dujy ir damy,
iSsiskyrusiy masinos naudojimo metu, ypag, kai dirbama itin
ribotose erdvése.

W Pastatykite suvirinimo ar plazminio pjovimo jrenginj gerai
vedinamose patalpose.

W Nuimkite, jei tokie yra, lako sluoksnius, kurie dengia
suvirinamas arba pjaunamas dalis, nes gali i$siskirti toksiniy,
dujy. Bet kokiu atveju védinkite darbo patalpas.

W Nevirinkite ar nepjaukite vietose, kuriose jtariamas dujy
nutekéjimas arba $alia vidaus degimo varikliy.

M Pastatykite suvirinimo ar plazminio pjovimo jrenginj toli
nuo riebaly $alinimo voneliy, kuriose naudojamos tokios
tirpios medziagos, kaip trichloretilenas arba kiti chloruoti
angliavandeniliai, nes virinimo (arba pjovimo) lankas bei jo
iSskiriamas ultravioletinis spinduliavimas reaguoja su jy garais,
sudarydami fosgena, t.y. ypatingai toksines dujas.
APSAUGA NUO RADIACIJOS IR DEGIMY

W Suvirinimo sukeliami ultravioletiniai spinduliai
tarptautinés vézio tyrimy agenttros (TVTA)

monografijoje Nr. 118 aptariami pirma karta ir

priskiriami prie Zmonéms kancerogeninj poveikj turin¢iy,
kategorijos (1 grupé), kaip ir kiti ultravioletinio spinduliavimo
atvejai, kurie turi kancerogeninj poveikj Zmonéms (TVTA
monografija, tomas 100D; TVTA, 2012).

B Niekada nenaudokite sulauzyty ar su defektais kaukiy.

W Neziarékite | virinimo ar pjovimo lanka, prie$ tai neuzsidéje
nepasirlipine apsauga ar neuzsidéje apsauginio $almo.

W Saugokite savo akis, dévedami atinkama skydelj su
filtruojanciaias leSiais(apsaugos laipsnis 9-14 EN 169)

B Nedelsdami pakeiskite netinkamus ar sugadintus
filtruojancius leSius.

W Skaidrius stikliukus dékite priekyje filtruojanciy leSiy.

B Nepradékite suvirinimo ar pjovimo darbuy, prie tai
nejsitikine, ar Salia esantys asmenys yra pasiraping reikiama
apsauga.

B Nedévékite kontaktiniy lindziy! Didelis karstis ir radiacija
nuo elektros lanko gali [durti linze | akies ragena.

I~

CLASS A

APSAUGA NUO TRIUKSMO
B Kai kurios suvirinimo ar pjovimo operacijos
gali sukelti tokj triukSma, kurio lygmuo virsija
tokias apsaugos priemones, kad bty iSvengta Zalos klausos
aparatui.
B Kai triukSmas yra didesnis uz leistinajj, tada turite dévéti
apsaugos ausines, saugodami savo ausis.

RANKUY APSAUGA

B Nedéveékite $lapiy pirstiniy, kol viniojate laidus @
B Siekdami iSvengti nudegimy ir apsaugoti rankas &
kol yra vykdomas suvirinimo procesas, dévékite

specialias gumines pirstines.

W Jei atitinkamos apsaugos dalys yra nuimtos, &
kai jrengimai veikia, neikite $alia ty jrengimo daliu,

kurios gali suZeisti, tokiy kaip variklio velenas ir kt.

prietaisus patikimai uzdarytus.

SUVIRINIMO DEGIKLIS -

POTENCIALIAI PAVOJINGAS é
B Nespauskite degiklio jungiklio tol, kol jas labai

atdziai neperskaitéte suvirinimo jrengimuy, instrukcijy.

M Suvirinimo laidas gali sukelti rimty suzeidimy.

kiino dalis ir metalus spausdami "ON" mygtuka.
ATSARGUMO PRIEMONES PRIES

UGN] IR SPROGIMUS

W Paalinkite lengvai uzsidegancius daiktus i$

savo darbo vietos.

W Nevirinkite ar nepjaukite Salia degiy medziagy, ir skysciy,

B Nedévékite drabuziy, persisunkusiy benzinu ar tepalais, nes
ugnis gali {siZiebti nuo kibirksties.

B Pastatykite suvirinimo ar plazminio pjovimo renginj toli

nuo uzsideganciy medziagy. Bet kokiu atveju pastatykite j
tokiu badu, kad nejvykty joks nesklandumas (trumpas elektros
sujungimas ir t. t.) bei, kad jis nebaty gaisro ar sprogimo

B Nevirinkite ar nepjaukite indy, kuriuose buvo laikomos
degios medziagos, bei medziagu, kurios iSilusios gali iSskirti
toksinius ir degius garus.

W Nevirinkite ar nepjaukite indo, prie$ tai nenustate, kas jame
buvo laikoma. Net ir maZi degiy dujuy ar skysciy likuciai gali
sukelti sprogima.

konteinerio.

M Nevirinkite ar nepjaukite lydiniy su placiomis {dubomis,
kurios nebuvo tinkamu biidu degazuotos.

MW Darbo vietoje laikykite gesintuva,

W Suvirinimo ar pjovimo degikliui naudokite ne deguonij, bet
tik inertiskas dujas arba jy misinius.

akiy dél ultravioletiniy spinduliy, i$siskirianiy i§ suvirinimo ar
pjovimo lanko.

B Visada déveékite tinkamus drabuzius, apsauginius akinius

ir pirstines.

MAGNETINIO LAUKO RIZIKOS FAKTORIAI

M Suvirinimo proceso metu sukurtas magnetinis

Sirdies stimuliatorius, klausos aparatus ir kitus

prietaisus. Sie Zmonés turi pasikonsultuoti su daktaru, prie$
prisiartindami prie suvirinimo jrangos.

M Neikite arti suvirinimo jrengimy su laikrodZiais, elekroniniy,
duomeny saugojimo prietaisais ir t.t. Dél magnetinio lauko Sie
objektai gali bati sugadinti.

Sis A Klases irenginys atitinka apsaugos

reikalavimus, nustatytus direktyvoje 2004/108/EB

del elektromagnetinio suderinamumo (EMC).

Ypatingai atitinka techninius nurodymus, numatytus normatyve
EN 60974-10 ir jo naudojimas yra numatytas visuose
pramoninio tipo pastatuose, bet ne gyvenamuosiuose, kur

Del vamzdyno ir spinduliavimo trukdziu, gyvenamuosiuose
namuose A klases irenginiuose gali ikilti problema uZtikrinant
elektromagnetini suderinamuma.
Kilus elektromagnetinéms problemoms, vartotojas turi iSspresti
jas su gamintojo pagalba. Kai kuriais atvejais gali bati
reikalinga apsaugoti suvirinimo {rengimus ir patalpinti tinkamus

(0]
numatytajj jstatymy. Dél to vartotojai turéty naudoti 1
{rite.

W Laikykyte duris, panelg, danggius ir jvairius apsaugos

B Neatsukite suvirinimo degiklio | aplinkinius zmones, savo
arba aplinkoje, kurioje yra daug sprogstamujy dujy.
prieZastis.

W Niekada nenaudokite deguonies, norédami isleisti dujas i$
M Biikite atidls, kad alia esantys asmenys nesusizeisty,
laukas gali bati pavojingas asmenims turintiems

B RF DEKLARACIJA

elektra tiekiama i§ Zemo daznio vieSosios tiekimo sistemos.
filtrus pagrindiniame tiekime.

B LF DEKRARACIJA

Maitinimo tinklo reikalavimai (Ziureti gaminio instrukciju vadove
pateiktus techninius duomenis).

Aukstos galios irenginiai del per didelio pradinio sroves
isiurbimo i$ maitinimo tinklo, itakoja tinkle tiekiamo galingumo
kokybe. Dél Sios prieZasties Sioms sistemoms turi bati taikomi
pajungimo apribojimai arba reikalavimai, susije su maksimaliu
leidZiamu elektros pasiprieSinimu tinkle, pajungimo prie vieSojo
tinklo (bendras pajungimo taskas, PCC).

Siuo atveju instaliuotojas arba naudotojas, pasikonsultaves su
energijos tiekeju, yra atsakingas uz tai, ar buvo isitikinta, jog
irengini galima pajungti.

MEDZIAGOS IR JU ISMETIMAS

W Sie jrengimai yra pagaminti i§ medziagy kurie
neturi jokiy toksiniy ir nuodingy daliy, pavojingy,
operatoriui.

W Kai kuriose masy produkty dalyse yra vino,
nors ir labai mazais kiekiais.

W Pasirdpinkite, kad Siy daliy nepasiekty vaikai ir nejsikisty
ju iburna.

W Jei suvirinimo jrengimy dalia atskyla, ji turi bati iSmontuota
atskiriant komponentus, pagal medziagos sandara.

W Negalima perdirbinéti elektros ir elektroninés jrangos
atlieky kartu su jprastomis atliekomis. Remiantis Europos
Direktyva 2012/19/EU ir atitinkamomis nacionalinémis
nuostatomis dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky

perdirbimo, yra nustatoma tai, kad elektros ir elektroninés
{rangos atliekos, jei daugiau nebenaudojmos, turi bati
surenkamos atskirai nuo kity atlieky ir laikomos ekologiskai
tinkamoje surinkimo vietoje. Elektros ir elektroninés jrangos
atlieky savininkas gali gauti informacija pas maisy atstovg
vietoje apie tai, kur randasi leistini atlieky surinkimo centrai.
Europos Direktyvos pritaikymas ir jos jgyvendinimas gerina
aplinka ir zmogaus sveikata.

SUSPAUSTUY DUJU PRIEZIURA IR ATSARGOS

W Pervezant kompresinius dujy cilindrus, jiems
turi buti skiriama didelé apsauga siekiant iSvengti

avarijy, nelaimingy atsitikimy. NeSdami visada

venkite kontakty tarp suvirinimo srovés laidy ir supresuoto dujy
cilindro, taip pat kity jy sandéliuojamy daliy.

W Naudokite tik tuos dujy butelius kurie turi etiketes,

ant kurios aiSkiai uzraSyta kokios jame dujos; niekada
nepasitikékite apibidinimais pagal spalvas ir reikSmes.

W Visada naudokite suspausty dujy sklendes, kai dujy,
cilindrai nedirba.

B Cilindrai neturi pasirodyti, jog jie turi galimybe bati numesti
ar sudauzyti. Bukite tuom [sitikine.

W Naudokite tik kokybiskas Zarnas ir jungtis, pakeiskite jei jos
yra pazeistos.

W Naudokite tinkama reguliatoriaus spaudima, nustatykite ji
rankiniu badu. Jei jtariate kad reguliatorius blogai funkcionuoja,
pakeiskite jj.

W Atidarykite sklende Iétai, reguliatoriaus spaudimas turi
didéti palengva.

W Kai rodyklé yra spaudZiama, pasukite sklende | einamaja
pozicijg.

M Inertiniy dujy cilindro sklendé visada turi bti atidaryta kai
cilindras dirba.
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HU, BizTONSAGI ELOIRASOK

MAGYAR

ALTALANOS BITONSAGI ELOIRAS
B Ahegeszt6gép / vagorendszer professzionalis /!\
hasznalatra lett tervezve, ezért azt csak képzett és
tapasztalattal rendelkezé személy hasznalhatja. A

kezelének a sajat és masok épsége érdekében be kell tartania
a biztonsagi eldirasokat.

B Aplazmasugaras hegesztd vagy vagé berendezést
kizarélag arra a hasznalatra szabad alkalmazni, amelyre
tervezték, vagyis hegesztésre, vagy vagasra. Az ettdl eltéré
felhasznalas nem rendeltetésszeriinek tekintendd, és
megszegi a jelen biztonsagi eldirasokat.

B Ezek a biztonségi eldirasok érvényesek mind a
plazmasugaras hegeszté, mind pedig a vagasra szolgald
gépekre, hacsak nincs masképpen megjeldlve.
OVINTEZKEDESEK ARAMUTES ELKERULESE
ERDEKEBEN A
B Aram alatt [évé késziiléken ne végezzen javitést.

B Aramtalanitsa a készuléket miel6tt barmilyen karbantartasi,
javitasi munkat végez rajta.

B Gy6z6djon meg arrél, hogy a gép hatékony foldel-
berendezéshez van csatlakoztatva.

W Akésziiléket kizardlag szakemberek helyezhetik

lizembe. Az érvényes szabvanynak megfelel§ csatlakozok
hasznéalhatok.

B Ne hegesszen vagy vagjon nedves, vagy vizes, es6 aztatta
kornyezetben.

B Ne hegesszen vagy vagjon elhasznalddott vagy meglazult
vezetékekkel. Gyakran vizsgélja at az dsszes vezetéket,

és ellendrizze, hogy nincsenek szigetelési hibak, csupasz
huzalok, vagy meglazult csatlakoztatasok.

B Ne hegesszen vagy vagjon elégtelen atmérdji
vezetékekkel, és barmilyen miveletet végez, szakitsa félbe, ha
a vezetékek tulmelegednek, hogy elkeriilje a szigetelés gyors
romlasat.

B Ne nyuljon az d&rammal ellatott részekhez. A hegesztés
befejezése utan ne tegye el a hegeszt6pisztolyt, vagy az
elektroda fogét Uigy, hogy azok érintkezzenek a féldeld
kabellel.

B Abiztonsagi burkolat nélkiil ne hasznalja a hegesztét.

B Az eszkoz hasznalaton kiviil legyen mindig kikapcsolt
allapotban.

BIZTONSAGI ELOIRASOK A

HEGESZTES SORAN KELETKEZO /!\
GAZOKKAL SZEMBEN

B ANemzetkozi Rakkutatési Gigynokség (International
Agency for Research on Cancer, IARC) a 118. sz.
monografidjaban a hegesztési fiistoket — az ember szamara
valészintileg rakkeltd fiistokként (2B. csoport) torténd korabbi,
1989-es besorolassal (IARC, 1990.) ellentétben — az ember
szamara rakkeltd fiistként (1. csoport) sorolta be.

B Gondoskodjon a munka kérnyezetének a gép hasznélata
folyaman keletkezett gazoktol és fiistgazoktél mentesen
tartasarol, f6leg, amikor szlk helyeken kell dolgoznia.

W Jol szell6zd helyiségekben helyezze el a plazmasugaras
hegeszt6 vagy vagé berendezést.

B Tavolitsa el azt a festékréteget, amely esetleg a
hegesztendd, vagy vagandd részeket boritja, mivel mérgezé
gazok keletkezhetnek. Mindenképpen szelléztesse a munka
kérnyezetét.

B Ne hegesszen vagy végjon olyan helyeken, ahol
gazszivérgasra gyanakodnak, vagy belséégésti motorok
kozelében.

B Aplazmasugaras hegesztd vagy vago berendezést a
zsirtalanitasi kadaktol tavol helyezze el, mivel ott olddszerként
trielin vagy egyéb klorozott szénhidrogének gézeit hasznaljak,
és a hegesztdiv (vagy a vagasi iv), és az ltala keletkezd
ultraibolya sugarzas reagal a gézokkel, és foszgént alkotnak,
amely rendkivill mérgez6 gaz.

SUGARZAS ES MEGEGES ELLENI
OVINTEZKEDESEK

B Ahegesztésbdl eredd ultraibolya sugarzasokat

els6 izben értékelték (IARC - International Agency for
Research on Cancer - 118. sz. monografia), és — az ultraibolya
sugarzasok ember szamara rakkeltd sugarzasként torténd
korébbi értékelésével (IARC Monografia 100D. kétet; IARC,
2012) 6sszhangban — az ember szamara rakkeltoként (1.
csoport) soroltak be.

B Soha ne hasznaljon torétt vagy sériilt védoémaszkot.

B Ne nézze a hegesztési vagy vagasi ivet a megfelel6
hegesztépajzs vagy fejpajzs nélkil.

B Védje a szemét a megfelel6 lencsével ellatott
védémaszkkal (védelmi fok 9+14 EN 169).

B Azonnal cserélje ki a megsérlilt vagy nem megfelelé
lencséket.
B Alencsék elé helyezzen Uveget, hogy védje azokat.

B Ne gyujtsa meg a hegeszté- vagy vagasi ivet anélkll,
hogy ellendrizné, a kdzelben levé személyek rendelkeznek a
szlikséges véddeszkozokkel.
B Ne viseljen kontaktlencsét! Az intenziv héhatas miatt a
lencsék ratapadhatnak a szem szaruhartyajara.

ZAJ ELLENI VEDELEM

B Némelyik hegesztési vagy vagasi miivelet a

torvény altal megengedettet tilhalado zajszint

el6idézésével jarhat. Ezért a kezeldknek olyan
ovointézkedésekrdl kell gondoskodniuk, melyekkel megeldzik
a hallészervek karosodasat.

W Hasznéljon fillvédét vagy flildugot.

MUKODTETES KOZBEN

W Ne viseljen vizes keszty(it, amikor csatlakoztatja @
a vezetéket vagy orsot cserel.

W Viseljen vastag bérkeszty(t, ami megvédi a &
kezeit a h6tdl illetve védi a kezeit akkor is, amikor a
hegesztendé anyagokat megfogja.

W Tartson kelld tavolsagot azoktdl a részektél, &
amiket balesetveszélyes megérinteni! Pl gorgés

futémd. Tartsa magét tavol a mozgo/forgd részektél.

PI. ventilator.

W Tartsa a késziilék ajtajat, a paneleket, a burkolatokat és a
kilénboz védd eszkdzoket zarva.

AHEGESZTOPALCA EGY POTENCIALIS
VESZELYFORRAS @
W Ne nyomja le a hegesztépisztoly gombjat

addig, amig nagyon figyelmesen el nem olvasta a hasznalati
Utmutatét.

B Ahegesztépalca sulyos sériléseket okozhat!

B Amikor a hegesztdpisztolyt betizemeli (ON gomb), ne
mutogasson a hegesztdpalcaval sem més emberek iranyaba,
sem a sajat teste felé, sem fémfeliletekre. Balesetveszélyes!
TUZ ES ROBBANAS ELLENI

OVINTEZKEDESEK

B Tavolitsa el a gyulékony anyagokat a

munkateriletrél.

B Ne hegesszen vagy vagjon gyulékony anyagok vagy
folyadékok kozelében, vagy robbanékony gézokkal
szaturalédott kdrnyezetben.

W Ne viseljen a hegesztés soran olajos, zsiros ruhat, mert az
meggyulladhat.

B Aplazmasugaras hegeszt6 vagy vagé berendezést
gyulékony anyagoktél tavol helyezze el, mindenképpen Ugy,
hogy ne keletkezzen semmilyen fennakadas (révidzarlatok
stb.), és ne okozhasson tiizet, vagy robbanast.

B Ne hegesszen vagy vagjon olyan tartalyokat, melyekben
elézéleg gyulékony szerek voltak, vagy olyan anyagokat,
melyek ha felheviilnek, mérgezd és gyulékony gazokat
fejleszthetnek.

B Ne hegesszen vagy vagjon egy tartalyt anélkl, hogy
eléz6leg meg nem hatéarozna, mit tartalmazott. Még kis

gdz, vagy gyulékony folyadék maradvanyok is robbanast
okozhatnak.

B Soha ne hasznaljon oxigént gaz eltavolitasara.

B Ne hegesszen vagy végjon nagy tiregekkel rendelkez6
ontvényeket, melyek nem voltak megfeleléen kigazositva.

W Tartson tlizoltd kész(iléket a munkateriileten.

B Soha ne hasznaljon oxigént a hegeszté vagy vagod
pisztolyban, hanem csak kdz6mbds gazokat, vagy azok
keverékét.

W Ugyelien arra, hogy a kdzelében levé személyek szeme ne
szenvedjen kart a hegesztdiv vagy a vagasi iv altal eldidézett
ultraibolya sugarzas miatt.

B Mindig viseljen megfeleld 6ltozéket, biztonsagi szemiiveget
és kesztyiket.

AMAGNESES TER VESZELYEI

B Ahegeszté okozta magneses mez6 n
veszélyes lehet azok szamara, akik pacemaker-t,
hallokésziiléket vagy mas hasonld késziiléket

viselnek. Szdmukra a hegeszté hasznalata kizérélag orvosi
beleegyezés utan lehetséges.

B Ne menjen elektronikus idémérdvel, iranyjelz6vel vagy
gyujtasszabalyozoval az éppen hasznalatban 1évd hegeszté
kozelébe. Az emlitett eszkozok a magneses mezd kdzelében
helyrehozhatatlanul megsérilhetnek.

B RF NYILATKOZAT

Ez az "A" kategériaba tartozo berendezés a
2004/108/EK iranyelv védelmi feltételeinek minden
tekintetben megfelel, az elektromagneses
Osszeférhetéség (EMC) targyaban. A berendezés specidlisan
megfelel az EN 60974-10 miszaki el6irasoknak. Ipari
épuletekben hasznalhato, otthoni hasznélatra, ahol csak
alacsony fesz(iltség(i elektromos aramszolgaltatas érheté el,
nem alkalmas. Az "A" kategériaba tartozé berendezések
otthoni alkalmazésa soran lehetnek esetleges nehézségek az
elektromagneses 6sszeférhet6ség biztositasaban, vezetési és
sugarzasbol fakado zavarok kovetkeztében.
Elektromagneses probléméak esetén a hasznalo feleldssége,
hogy javitsa a hibat a gyarté segitségével. Néhanyszor
sziikség van a hegeszt6 karbantartasara és megfelelé
filterekkel torténo felszerelésére.

W LF NYILATKOZAT

Energiaellatasi kdvetelmények (lasd a termék hasznalati
utasitasaban talalhaté miiszaki adatokat).

A magas fesziltséggel miikddé berendezések az

elsddleges elektromos halézat rendkivili leterhelése miatt
befolyasoljak az elektromos halozat dramszolgéltatasanak
minBségét. Eppen ezért e berendezések csak korlatozottan
csatlakoztathatok, illetve az elektromos halézathoz vald
csatlakozas pontjaban (normal elektromos csatlakozas, PCC)
a halozat altal maximalisan megengedett impedanciaval
kapcsolatos elvarasokat meg kell hatarozni (normél elektromos
csatlakozas, PCC).

Ebben az esetben a berendezés telepitéjének vagy a
berendezés alkalmazéjanak feleldssége megbizonyosodni
arrél, hogy a berendezést valéban lehet az adott elektromos
halézathoz csatlakoztatni, és szikség esetén a helyi
éaramszolgaltatd szervektdl informaciot kémni.

ANYAGOK ES KEZELESUK

W Ezek a gépeket olyan anyagokbol gyartottuk,
amelyek nem tartalmaznak karos, mérgezé
Osszeteviket.

W Egyes termékeink alkatrészei igen csekély
szazalékban dlmot tartalmaznak.

W Ugyeljen arra, hogy ezekhez az alkatrészekhez gyermekek
ne férhessenek hozza és azokat ne vegyék szajba!

B Amennyiben a hegeszté leselejtezésre kertil, a kiilonb6zo
anyagtipusoknak megfeleléen elékilonitve kell a gépet
szétszedni.

CLASS A

B Az elektromos készilékeket ne a hétkdznapi hulladék
k6zé dobjuk. Az elektromos és elektronikus készilékek
hulladékainak kezelésérél sz6l6 2012/19/EU eurdpai direktiva,
és az ezzel harmonizalé nemzeti jogszabalyok értelmében

az életciklusuk végeére érkezett elektromos készilékeket
szelektiven kell 6sszegydijteni, és egy 6ko-kompatibilis
hulladék-feldolgozdban tjrahasznositani. A készilékek
tulajdonosa helyi képviseldnknél érdekiédjon az engedélyezett
hulladékgy(ijtésrol. Az eurdpai direktiva a kérnyezet- és
egészségvédelmet tartja szem el6tt.

A SURITETT GAZOK KEZELESE

ES TAROLASA

W Agazpalackot koriiltekintéen kell mozgatni

annak érdekében, hogy a sértilest és a balesetet elkerilje.
Ugyeljen arra, hogy a hegeszt6 kabel és a siritett gazt
tartalmazo palack illetve a huzaltarolé soha ne érintkezzenek.
B Azonositsa a gazt a palackon lévé jelzés segitségével.
Amennyiben a gaz tipusat nem tiintették fel, ne hasznalja. Ne
bizzon a kizérélag szin alapjan torténd azonositasban.

W Mindig zérja el a gazpalackon 1év§ szelepeket, amikor nem
hasznélja.

W Bizonyosodjon meg arrél, hogy a palackok nincsenek
kitéve annak a veszélynek, hogy leesnek vagy véletlenll
megtédnek.

W Kizarélag minéségi tomloket és csatlakozokat hasznaljon,
és azonnal cserélje le azokat, ha megsériiinek.

B Mindig a megfeleld nyomascsokkentd szelepet illetve

a csatlakozoknak megfeleld aljzatot hasznalja, és azonnal
cserélje le azokat, ha megsériilnek.

W Lassan nyissa meg a szelepet annak érdekében, hogy a
nyomascsokkentében lassan emelkedjen a nyomés.

B Amikor az indikator nyomas alatt van, hagyja a szelepet a
megfeleld pozicidban.

W Az inert g4z palackjén 1évé szelepek legyenek mindig
teliesen nyitva hasznalat kdzben.



.
PL PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

POLSKI

OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
B Spawarka / instalacja tnaca jest narzedziem

A\
do uzytku profesjonalnego i dlatego tez jej
uzywanie jest dozwolone jedynie dla oséb
wyszkolonych i posiadajacych do$wiadczenie. Operator musi
przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa w celu zapewnienia
bezpieczenstwa sobie i osobom trzecim.
B Urzadzenia spawalnicze oraz urzadzenia do ciecia
plazmowo powinny by¢ uzywane tylko i wytacznie zgodnie
zich przeznaczeniem, to jest stosownie do spawania lub
cigcia. Uzycie niezgodne z przewidzianym uwazane jest za
niewfasciwe i narusza odno$ne przepisy bezpieczefstwa.
W Ponizsze przepisy bezpieczenstwa - o ile nie zalecono
inaczej - odnosza sig zaréwno do maszyn spawajacych, jak i
do maszyn przeznaczonych do ciecia plazmowego.

ZABEZPIECZENIE PRZED
WSTRZASAMI ELEKTRYCZNYMI

B Nie wykonywa¢ napraw, gdy generator znajduje

sie pod napieciem.

B Przed przystapieniem do wykonywania wszelkich
czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych, odtaczy¢
zasilanie maszyny.

B Upewnic sie, czy maszyna zostata poditaczona do sprawnej
instalacji uziemiajacej.

B Montaz instalacji musi by¢ wykonany przez
wykwalifikowanych prac ownikéw. Wszystkie podigczenia
musza by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

B Nie spawa¢ ani nie cia¢ w wilgotnym lub w mokrym
$rodowisku, ani na deszczu.

B Nie spawac ani nie cig¢ jesli kable sg zuzyte lub
poluzowane. Czesto kontrolowa¢ wszystkie kable upewniajac
sig, czy izolacja nie przedstawia wad oraz czy nie ma
odkrytych kabli lub poluzowanych ziacz.

W Nie spawac ani nie cia¢ przy uzyciu kabli o
niewystarczajacym przekroju i przerwac jakakolwiek czynno$¢
jesli kable si¢ przegrzeja, aby zapobiec szybkiemu zniszczeniu
izolacji.

M Nigdy nie dotyka¢ bezposrednio czgsci bedacych pod
napieciem. Po uzyciu z zachowaniem ostroznosci ustawi¢ na
miejsce palnik lub szczypce z elektrodami unikajac kontaktu z
cze$ciami podtgczonymi do uziemienia.

B Nie uzywa¢ maszyny bez zatozonych osfon ochronnych.
W Upewnic sie czy urzadzenie jest wytaczone, gdy nie jest
uzywane.

ZABEZPIECZENIE PRZED DYMEM | GAZEM

B Miedzynarodowa organizacja IARC
(International Agency for Research on Cancer
-Miedzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem)

w monografii — 118, sklasyfikowata opary spawalnicze jako
rakotworcze dla czlowieka (Grupa 1), co stanowi aktualizacje
w poréwnaniu do poprzedniej klasyfikacji oparow jako
prawdopodobnie rakotwdrczych dla cztowieka (Grupa 2B) w
1989 roku (IARC, 1990).

B Wietrzy¢ srodowisko robocze, usuwajac gazy i dymy
powstate w trakcie uzywania maszyny, przede wszystkim kiedy
pracuje si¢ w matych pomieszczeniach.

B Urzadzenie do spawania lub cigcia plazmowego powinno
znajdowac si¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

B Usunag¢ ewentualne warstwy lakieru, ktére pokrywaja.
powierzchnie przeznaczone do spawania lub ciecia, poniewaz
moga one wytworzy¢ toksyczne gazy. W kazdym razie nalezy
wywietrzy¢ $rodowisko robocze.

W Nie spawa¢ ani nie ciaé w pomieszczeniach, w ktérych
istnieje ryzyko ulatniania sie gazu lub w poblizu silnikow
spalinowych.

B Urzadzenie do spawania lub do cigcia plazmowego
powinno by¢ instalowane z dala od zbiornikéw
odttuszczajacych, w ktdrych stosowane sg jako rozpuszczalniki
opary trichloroetylenu lub innych chlorowodoréw, poniewaz
fuk spawalniczy (lub ciecia) oraz wytwarzane przez niego
promieniowanie ultrafioletowe reaguja z tymi oparami
wytwarzajac fosgen, tj. silnie toksyczny gaz.
ZABEZPIECZENIE PRZED

PROMIENIOWANIEM | POPARZENIAMI
B Promieniowanie ultrafioletowe pochodzace

ze spawania zostalo ocenione po raz pierwszy (IARC -
Miedzynarodowa Agencja Badar nad Rakiem - Monografia
118) i sklasyfikowane jako rakotworcze dla czlowieka

(Grupa 1), zgodnie z poprzednimi ocenami promieniowania
ultrafioletowego jako rakotwérczego dla cztowieka (IARC
Monografia, Tom 100D; IARC, 2012).

W Nigdy nie uzywac¢ podartych lub uszkodzonych masek
ochronnych.

B Nie patrze¢ na tuk spawalniczy lub tnacy bez specjalnej
tarczy lub bez przytbicy ochronne;j.

W Chronic oczy uzywajac specjalnej ostony ze szktem nie
aktynicznym (stopiei ochrony 9+14 EN 169).

B Wymieni¢ natychmiast niestosowne szkta nie aktyniczne.
W Natozy¢ przezroczyste szkto na szkfo nie aktyniczne w celu
B Przed przystapieniem do uzytkowania tuku spawalniczego
lub tnacego nalezy upewnic sie, czy znajdujace sie blisko
osoby posiadajg odpowiednie $rodki ochronne.

temperatura wytwarzana przez tuk mogtaby spowodowac
przyklejenie szkiet do rogowki.

ZABEZPIECZENIA PRZED HALASEM @
lub cieciem moga wytworzy¢ hatas przewyzszajacy
dopuszczalny poziom. Dlatego tez uzytkownicy

powinni stosowa¢ odpowiednie $rodki ochronne zapobiegajace
W Tam, gdzie hatas przekracza dozwolone granice nalezy
uzywacé stuchawek lub zatyczek ochronnych do uszu.
ZABEZPIECZENIA PRZED @
M Nie naktada¢ mokrych rekawic w czasie

wktadania drutu do spawania oraz wymiany cewki. &
W Uzywac skorzanych rekawic w celu unikniecia

czesciami.

W W czasie funkcjonowania spawarki oraz w

sie do czesci, takie jak watki silnika i wentylatory, ktére mogg
spowodowac urazy.

B Dopilnowa¢, aby drzwiczki, panele, pokrywy i rézne inne
DRUT DO SPAV\!ANIA MOZE

SPOWODOWAC SZKODY

B Nie naciskac przycisku palnika dopoki nie

B Drut do spawania moze spowodowac gtebokie rany.

M Nie kierowac palnika w strong innych osoéb, czesci
wiasnego ciata oraz metali, gdy przycisk zaptonu jest wcisniety.
PLOMIENIAMI | WYBUCHAMI

B Usunac ze strefy pracy wszelkiego typu paliwo.

M Nie spawac ani nie cig¢ w poblizu materiatow lub cieczy
wybuchowymi.

B Nie naktadac odziezy nasaczonej olejem lub smarem,
poniewaz iskry moga wzniecic¢ ogien.

powinno znajdowac si¢ z dala od materiatéw fatwo palnych,
ustawione tak, aby nie byto ono na nic narazone (zwarcia, itp.)
oraz aby nie mogto ono spowodowac pozaru lub wybuchu.
substancije fatwo palne; nie spawac ani nie cigé materiatow,
ktére w wyniku ich nagrzania moga wywotac toksyczne lub
tatwo palne opary.

nalezy okresli¢ co one zawieraty. Nawet mata pozostatosé
gazu lub cieczy tatwo palnej moze spowodowaé wybuch.

W Nigdy nie uzywac tlenu do odgazowania pojemnika.

jesli nie zostaty one odpowiednio odgazowane.

B Trzymac¢ gasnice w poblizu miejsca pracy.

M Nie uzywac nigdy tlenu w podajniku spawalniczym lub

B Uwaza¢,aby promienie ultrafioletowe wytwarzane przez tuk
spawalniczy lub tnacy nie uszkodzity wzroku znajdujacych sie
blisko os6b.

spawalniczych i rekawic.

RYZYKO SPOWODOWANE POLEM
ELEKTROMAGNETYCZNYM (1)
moze by¢ bardzo niebezpieczne dla 0séb posiadajacych pace-
maker, protezy uszne i podobnego rodzaju aparaty; osoby te
przed zblizeniem sie do funkcjonujacego urzadzenia musza

B Nie zbliza¢ sie do wiaczonego urzadzenia z zegarkami,
no$nikami magnetycznymi zapisu danych, licznikami itp.
Przedmioty te mogtyby zosta¢ nieodwracalnie uszkodzone

jego zabezpieczenia.

W Nie uzywac szkiet kontaktowych! Bardzo wysoka

W Niektdre czynno$ci zwiazane ze spawaniem

uszkodzeniu aparatu stuchowego.

CZESCIAMIW RUCHU

poparzen i zadrapah w czasie manipulowania g
przypadku usuniecia wtasciwych oston, nie zbliza¢

ostony byly zamkniete w bezpieczny sposéb.

przeczyta sie uwaznie instrukcji obstugi.
ZABEZPIECZENIE PRZED

tatwo palnych ani w otoczeniach nasyconych gazami

B Urzadzenie do spawania lub do cigcia plazmowego

M Nie spawac ani nie cig¢ pojemnikéw, ktére zawieraty

W Przed przystapieniem do spawania lub ciecia pojemnikéw,
W Nie spawa¢ ani nie cig¢ odlewow z szerokimi wgtebieniami,
tnacym; uzywac tylko gazéw obojetnych lub ich mieszanek.
B UZywac zawsze fartuchéw ochronnych, okularéw

W Pole magnetyczne wytwarzane przez urzadzenie
skonsultowac sie z wiasnym lekarzem.

przez pole magnetyczne.

W OSWIADCZENIE "RF"

To urzadzenie klasy A zgodne jest z wymogami
bezpieczenstwa wyznaczonymi przez Dyrektywe
2004/108/CE dotyczaca kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC). W szczegélno$ci zgodne jest z
zaleceniami technicznymi normy EN 60974-10 i przewidziano
jego uzycie we wszystkich obiektach przemystowych, a nie w
budynkach mieszkalnych, gdzie energia elektryczna zasilana
jest przez publiczny system sieci rozdzielczej niskiego
napiecia. Moga zaistnie¢ trudnosci jesli chodzi o zapewnienie
kompatybilnosci elektromagnetycznej urzadzen klasy A w
obiektach mieszkalnych w wyniku zaktécen przewodzonych i
promieniowanych.

W przypadku wystapienia zakidcen elektromagnetycznych,
uzytkownik jest odpowiedzialny za rozwigzanie problemu z
udziatem serwisu technicznego producenta. W niektorych
przypadkach do usunigcia defektu konieczne jest ostonigcie
spawarki i umieszczenie na linii zasilania odpowiednich filtrow.
B OSWIADCZENIE "LF"

Wymogi dotyczace sieci zasilajacej (Patrz dane techniczne
przytoczone w podreczniku instrukcji produktu).

Z powodu wysokiej absorpcji pradu pierwotnego z sieci
zasilajacej, urzadzenia wysokiego napigcia wptywaja na jakosé
dostarczanej sieciowo mocy. Dlatego w stosunku do tych
instalacji musza by¢ zastosowane ograniczenia podtgczenia
lub wymagania dotyczace maksymalnej impedancji
dopuszczalnej w sieci w punkcie podigczenia do sieci
publicznej (wspolny punkt podtaczeniowy).

W tym wypadku instalator lub uzytkownik powinien upewnic¢
sig, czy urzadzenie moze by¢ podigczone, konsultujac jesli to
konieczne przedsigbiorstwo energetyczne.

MATERIALY | LIKWIDACJA ODPADOW

W Urzadzenia te s wyprodukowane z materiatow
nie zawierajacych substancji trujacych i szkodliwych
dla operatora.

B Niektore czesci skladowe naszych wyrobow
zawieraja, cho¢ w bardzo niewielkim procencie,
oféw.

W Upewnij sig, Ze cze$ci te nie sa dostepne dla dzieci i ze nie
moga one wiozy¢ je do ust.

B W celu wycofania urzadzenia z uzytku konieczne jest

jego rozmontowanie i odseparowanie poszczegolnych
komponentéw pod wzgledem typu materiatu.

B Oprzyrzadowanie elektryczne nie moze byc likwidowane
razem ze zwyklymi odpadami. W oparciu o Dyrektywe
Europejska 2012/19/EU odnosnie likwidacji oprzyrzadowania
elektrycznego i elektronicznego oraz na podstawie
ustawodawstwa krajowego, oprzyrzadowanie elektryczne
wycofane z uzytku musi byc zgromadzone oddzielnie i

CLASS A

umieszczone w eko-kompatybilnym punkcie selektywnej
zbiérki odpadow. Wlasciciel oprzyrzadowania musi zglosic sie
do naszego lokalnego przedstawiciela o informacije na temat
autoryzowanych systemoéw zbiorki odpadow. Zastosowanie
Dyrektywy europejskiej pozwala na poprawe ochrony
srodowiska oraz zdrowia czlowieka.

MANIPULACJA | MAGAZYNOWANIE GAZOW

W Nalezy zachowa¢ szczegélne $rodki ostroznosci
podczas manipulowania gazami zawartych w

butlach. Przede wszystkim nalezy trzyma¢ je z dala

od kabli i innych obwodow elektrycznych.

W Uzywac butli, na ktérych zaznaczony jest rodzaj zawartego
gazu, nigdy nie polegac na identyfikacji za posrednictwem
koloréw.

B Zamkna¢ zawory za kazdym razem, gdy nie sg uzywane
butle, a gdy butla jest pusta nalezy ja natychmiast wymienic.
B Umiescic butle w takim miejscu, aby byly zabezpieczone
przed przypadkowymi uderzeniami lub upadkami.

W Uzywac wytgcznie atestowanych przewodéw rurowych i
facznikow, odpowiednich do uzywanego gazu, w przypadku ich
uszkodzenia natychmiast je wymienic.

W Uzywac odpowiedniego regulatora ci$nienia, zamontowa¢
go recznie na butli i w przypadku wadliwego dziatania
wymienic go.

W Otworzy¢ powoli zawor butli, w taki sposob, aby ciénienie
regulatora zwigkszato sie powoli.

B Gdy wskazéwka miernika utrzymuije sig na zwigkszonym
ci$nieniu, pozostawi¢ zawdr w osiggnietej pozycii.

W Dla gazéw obojetnych nalezy catkowicie otworzy¢ zawor.
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S K BEZPECNOSTNE PREDPISY

SLOVENCINA

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
B Zvéracka / rezacka je profesionalny nastroj, /!\
preto je jej pouzitie vyhradené pre osoby, ktoré

absolvovali prislusné Skolenie a maju prislu$né

skusenosti. Obsluha musi dodrziavaz vetky bezpe¢nostné
predpisy tak, aby zaistila bezpe€nosz ako sebe, tak i tretim
osobam.

W Zvaracie alebo rezacie plazmové zariadenie musi byt
uréené vyluéne na Ucel, na ktory bolo naprojektované, . j.

na zvaranie alebo na rezanie. Iné pouZzitie sa povazuje za
nevhodné a porusuje udané bezpe€nostné normy.

W Tieto bezpe¢nostné normy platia tak pre stroje uréené na
zvaranie ako aj pre stroje uréené na plazmové rezanie, ak nie

je uvedené inak.

OCHRANA PRED ZASAHOM

ELEKTRICKYM PRUDOM

B Neprevadzajte Ziadne opravy zariadenia, pokial

je toto pripojené k napajaniu.

W Pred prevadzanim akychkolvek oprav alebo udrzby
zariadenie odpojte od napéajania.

B Ubezpecit sa, ¢i bol stroj napojeny na spravne fungujuce
uzemnenie.

B Zariadenie musi byZ nainstalované kvalifikovanym
personalom. V3etky zapojenia musia vyhovovaz aktualne
platnym predpisom a bezpe¢nostnym normam.

B Nezvérajte a nereZte vo vihkom alebo mokrom prostredi
alebo za dazda.

neboli chyby na izolacii, neizolované vodice alebo uvolnené
spojenia.

a prerudit akukolvek ¢innost ak sa kable prehreju, a to za
€elom vyvarovania sa rychleho poskodenia izol4cie.

Po skonceni prace dbajte na to aby sa horak, resp. drziak
elektrody polozZili bokom tak, aby sa nedostali do kontaktu s
B Nepouzivajte zariadenie bez nainstalovanych ochrannych
krytov.

od napéjania.

OCHRANA PRED VDYCHNUTIM ',
B Medzinarodna agentira pre vyskum rakoviny
(International Agency for Research on Cancer) klasifikovala
preukazatelne karcinogénne pre Cloveka (Skupina 1), ¢im

sa aktualizovala predchadzajlica kategorizécia splodin ako
(IARC, 1990).

W Vycistit pracovné prostredie od plynu a dymov, ktoré sa
obmedzenom priestore.

B Umiestnit zvaracie alebo rezacie plazmové zariadenie v
W Odstranit pripadne vrstvy nateru pokryvajlice asti, ktoré
sa maju zvarat alebo rezat, pretoze by mohlo dojst ku vzniku
prostredie.

W Nezvarat alebo nerezat v priestoroch, kde by mohlo
vnatornym spalovanim.

W Nainstalovat zvaracie alebo rezacie zariadenie na plazmu
ako riedidla pary trichloretylénu alebo inych chlérovanych
uhlovodikov, pretoze zvaraci oblik (alebo plazmovy oblik) a
a vznika vysoko jedovaty plyn fosgen.

OCHRANA PRED ZIARENIM A POPALENIM .
Agency for Research on Cancer - Monografia

118) a klasifikované ako preukézatelne karcinogénne pre
¢loveka (IARC Monografia, Zvézok 100D; IARC, 2012).

B Nikdy nepouZivajte poskodenu alebo vadnd ochrannu
ochranného $titu alebo ochrannej prilby.

B Chrarite si oci $pecidlnym Stitom vybavenym vhodnym

B Nezvérat a nerezat' s poskodenymi alebo uvolnenymi

B Nezvarat alebo nerezat s kablami nedostato¢ného prierezu
B Nikdy sa nedotykajte priamo napajanych &asti zariadenia.
¢aszami priamo spojenymi so zemniacim k&blom.

B Uistite sa, Ze po skonCeni préc je zariadenie riadne vypnuté
VYPAROV A PLYNOV

v monografii - 118 splodiny vznikajlce pri zvérani ako
podozrivy karcinogén pre ¢loveka (Skupina 2B) z roku 1989
vytvorili po¢as pouZivania stroja, obzvlast ak sa ma pracovat v
dobre vetranych priestoroch.

toxickych plynov. Kazdopadne poriadne vetrat pracovné

dojst k pripadnému tniku plynov alebo v blizkosti motorov s
daleko od odmastovacich nadrzi, v ktorych sa pouzivajl
ultrafialové Ziarenie, ktoré spdsobuje, reaguju s tymito parami
B Ultrafialové Ziarenie vznikajice pri zvarani

¢loveka (Skupina 1), v sulade s predchadzajicim posidenim
masku.

sklom (ochranny stuperi 9 - 14 EN 169)

kablami. Kontrolovat ¢asto vSetky kable a ubezpetit sa, aby
bolo po prvykrat postidené (IARC - International
ultrafialového Ziarenia ako preukazatelne karcinogénneho pre
B Nepozerat sa na zvaraci alebo rezaci oblik bez vhodného
B Ihned vymerite nevhodné alebo pokodené sklo.

B Chrate filtracné sklo pred po$kodenim pridavnym
priehlfadnym sklom.

B Neuviest do ¢innosti zvaraci alebo rezaci obluk pred

tym, nez sme sa ubezpecili, Ze osoby nachadzajice sa v
blizkosti su dostato¢ne vybavené potrebnymi ochrannymi
prostriedkami.

W Nepouzivajte kontaktné SoSovky! Intenzivne teplo
vyzarované oblukom mdze spdsobiz ich zliatie so SoSovkou.
OCHRANA PROTI HLUKU

W Niektoré zvaracie procedry alebo procedury

rezania moze spdsobit hladinu hluku, ktora

prekrocuje zakonné limity. Z tohto dovodu musia

uzivatelia pouzivat také ochranné prostriedky, aby sa vyhli
poskodeniu sluchovych organov.

M Noste chranice sluchu.

OCHRANA PRED POHYBLIVYMI CASZAMI

W Pri zakladani k&blu (vodi¢a) resp. vymene cievky @
nenoste mokré rukavice.

W Aby ste sa vyhli zraneniam popalenim resp. &
odreninam pri manipulacii s ¢aszami, noste kozené

rukavice.

W Drzte odstup od Casti, ktoré by Vas mohli &
zachytiz a spdsobiz zranenie, ako st napr. hnacie

valce. DrZte odstup od pohyblivych Easti, ako napr.

ventilatory.

B Ochranné kryty, dvierka a iné ochranné zariadenia drzte
vzdy zatvorené v pracovnej polohe.

OPATRENIA PRI MANIPULACII S

KABLAMI A HORAKOM @
W Pokial si neprec€itate navod na obsluhu nikdy

nestlacajte tlacidlo horaka.

B Zvéracie kable mozu spdsobiz perforacné zranenia.

M Nikdy neobracajte horak pri stlatenom spinaci smerom k
fudom, k astiam svojho vlastného tela a kovovym ¢astiam.
OCHRANA PRED POZIAROM A EXPLOZIOU

W Z pracovného priestoru odstrante v3etky lahko

zapalné materialy.

B Nezvarat a nerezat v blizkosti materialov alebo

tekutin, ktoré su zapalné alebo v prostredi, ktoré je nasytené
vybusnymi plynmi.

B Nenoste odev nasiaknuty olejom alebo mastnotou, lebo sa
modze lahko vznietiz od odletujucich iskier.

B Umiestnit zvaracie zariadenie alebo zariadenie na rezanie
plazmou daleko od zapalnych materialov a vzdy tak, aby
nedoslo k Ziadnej $kode (skrat, atd.) a aby nemohli zapricinit
poZiar alebo vybuch.

W Nezvérat alebo nerezat kontenitory, ktoré by boli mohli
obsahovat zapalné latky alebo materialy, ktoré, ak st zohriate,
by mohli spdsobit vznik jedovatych a zapalnych par.

W Nezvérat a nerezat kontenitor bez toho, aby sme predtym
zistili, o obsahoval. Aj maly zvy3ok plynu alebo zapalnej
tekutiny mozu spdsobit vybuch.

W Na odplynenie nadob nikdy nepouZivajte kyslik.

B Nezvarat alebo nerezat odliatky so Sirokymi dutinami, ktoré
neboli spravne odplynené.

M V blizkosti zvéracieho miesta umiestnite hasiaci pristroj.

B Nepouzivat nikdy vo zvaracom alebo rezacom horaku
kyslik, ale len inertné plyny alebo ich zmesi.

W Davajte pozor, aby u osdb, ktoré sa nachadzaju v blizkosti,
nedoslo k poskodeniu zraku posobenim ultrafialového Ziarenia
sposobeného zvaracim alebo plazmovym oblukom.

W Vzdy noste vhodny pracovny oblek, ochranné okuliare a
rukavice.

OHROZENIE ELEKTROMAGNETICKYM POLOM

B Magnetické polia generované zariadenim mozu n
byZ nebezpecné pre osoby nosiace rozne elektrické
zdravotné pomédcky, nacuvacie pristroje a pod.

Takéto osoby musia moznosz pracovaz v blizkosti zvaracky
prekonzultovaz so svojim lekarom.

B Nepriblizujte sa k beZiacej zvaracke s hodinkami,
digitalnymi diarmi, datovymi zariadeniami, elektronickymi
planovaémi a pod., ktoré sa mézu posobenim magnetického
pola zni¢iz.

B VYHLASENIE RF

Toto zariadenie triedy A je zhodné s poziadavkami
ochrany stanovenymi na zéklade smernice
2004/108/ES vo veci elektromagnetickej
kompatibility (EMC). Zariadenie je zhodné najma s technickymi
predpismi normy EN 60974-10 a tento vyrobok je urceny na to,
aby sa pouzival vo vSetkych priemyselnych budovach, a nie v
obytnych, kde sa elektricka energia dodava z verejného
distribucného systému nizkeho napétia. VV obytnych
priestoroch by v zariadeniach v triede A mohli vzniknut
tazkosti so zabezpecenim elektromagnetickej kompatibility
sposobené poruchami na potrubiach alebo v osvetlovani.

Ak sa v suvislosti s ¢innoszou zariadenia prejavia
elektromagnetické poruchy, je zakaznik povinny zvaziz potrebu
technickej konzultacie s vyrobcom. V niektorych pripadoch
mdze byz ndpravou zaradenie vhodného filtra do napéjacieho
vedenia.

B VYHLASENIE LF

PoZiadavky na napéjaciu siet (pozri technické Uidaje uvedené v
navode na pouzitie k vyrobku).

Zariadenia s vysokym vykonom, pre zvy$enu absorpciu
primarneho pridu z napéjacej siete, ovplyvnuju kvalitu vykonu
dodaného zo siete. Nasledkom toho sa pre tieto systémy
musia pri pripojeni pouZit ur¢ité obmedzenia alebo spinit
poZiadavky tykajlce sa maximalnej impedancie siete v bode
pripojenia k verejnej rozvodne; sieti (spolocny bod spojenia,
PCC).

CLASS A

ak je to nevyhnutné, to konzultuje s distribitorom energie.
recyklovatelnych materialov, ktoré neobsahuiju pre
aj ked vo velmi malom podiele.
B Pri vyradzovani z prevadzky mdze byz zariadenie
W Nespracovavat elektrické zariadenia spolu s normalnymi
zariadeni a so vztahujucou sa transpoziciou do narodnej
recyklacného zariadenia, ktoré je v stlade s ekologickymi
Aplikovanie eurdpskej smernice umoznuje zlepSovanie
STLACENYCH PLYNOV .
W Pre bezpeénu manipuléciu s tlakovymi flasami

vzdialenosti mimo napéjacich a zvaracich kablovych vedeni
alebo inej elektroindtalacie. Doporuéujeme pouziz flase s

W Pokial sa flase so stlaéenym plynom nepouzivajti, vzdy
uzavrite ich ventily.

W Pouzivajte spravne redukéné regulatory tlaku a vhodné
hadicové poistky so spravnymi konektormi. V pripade

W Ventil otvarajte pomaly, aby sa aj tlak regulatoru zvySoval
pomaly.

W Ventily flia$ s inertnym plynom by mali byz pri pouzivani
plne otvorené.

V tomto pripade zodpovednostou in3talatéra alebo pouzivatela
je ubezpecit sa o tom, Ze zariadenie moZe byt spojené, pricom,
MATERIALY A VYRADENIE Z PREVADZKY P
M Tieto zariadenia su konStruované z (J
obsluhu toxické alebo jedovaté substancie.

W Niektoré z nasich komponentov obsahuju olovo, —
M Tieto dielce musite uchovéavat mimo dosahu deti a musite
zabranit tomu, aby ich vkladali do Ust.

rozobraté na komponenty, ktoré mdzu byz roztriedené podfa
typu materialu, z ktorého boli vyrobené.

odpadkami. V sulade so smernicou 2012/19/EU eurépskeho
parlamentu o spracovavani elektrickych a elektronickych
legislativy, elektrické zariadenia, ktoré uz nemozno pouzit,
musia podliehat separovanému zberu a byt dané do
poziadavkami. Majitel zariadenia sa musi oboznamit u nasho
miestneho zastupcu s autorizovanymi systémami zberu.
Zivotného prostredia a zdravia cloveka.

MANIPULACIA A SKLADOVANIE

musia byZ prijaté nutné bezpe€nostné opatrenia. Flase resp.
ich skladovacie zariadenie musia byz drzané v bezpeénej
vyznacenym typom plynu, nespoliehajte sa na vyznacenie
pomocou farieb.

W Zaistite flade proti nahodnym narazom a padom,

B NesnaZte sa ich znovu naplniz,

podozrenia na ich $patnu funkciu ihned nefunkénd ¢asz
vymerite.

B Pokial je indikator pod tlakom, nechaijte ventil v dosiahnute]
polohe.

W Ventily flia$ s horfavymi plynmi by sa mali otvoriZ tak, aby
sa dali v pripade nebezpecia rychlo zavriez.
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S L VARNOSTNI PREDPISI

SLOVENSCINA

SPLOSNI PREDPISI ZA
PREPRECEVANJE NEZGOD

A\
H
B Varilnik / naprava za rezanje je instrument za
profesionalno uporabo, ki je dovoljena le usposoblienim
osebam. Uporabnik naj se drzi predpisov za preprecevanje
nezgod, da ne povzroca Skode sebi ali tretjim.

M Naprava za varjenje ali za rezanje s plasmo mora biti
uporabliena le za predvidene in projektirane namene, oziroma
za varjenje ali rezanje. Druga¢na uporaba kot predpisana ni v
skladu z veljavnimi varnostnimi normami.

W Tukaj opisani varnostni zakoni veljajo za stroje namenjene
varjenju, rezanju s plazmo, ¢e ni drugacnih predpisov.

PREPRECEVANJE ELEKTRICNIH UDAROV

B Ne popravljajte aparata pod napetostjo.
B Pri vzdrZevanju in popravljanju varilnega aparata
le-tega izkljucite iz elektricnega omrezja.

B Poskrbite, da je stroj opremljen z ustrezno ozemljitev.

B Opremo naj namesti usposobljeno osebje. Vsi prikljucki naj
bodo v skladu z veljavnimi varnostnimi normami in predpisi za
prepre¢evanje nesrec€.

W Ne opravijajte dejanja varjenja ali rezanja v vlaznem ali
mokrem okolju ali v okolju, kjer pada dez.

W Ne varite ali rezite s pokvarjenimi ali obrabljenimi kabli.
Pogosto preverite obrabljenost kablov in zagotovite, da ne

bo napak v izolaciji, da imajo kabli zad¢ito in da so prikljucki
ustrezno priviti.

B Ne varite ali rezite z nedostnimi sekcijskimi kabli in prekinite
kateri koli postopek, ¢e se kabli pregrejejo, da ne bi prislo do
nagle okvare v izolaciji.

B Ne dotikajte se komponent, ki so pod napetostjo. Po
uporabi skrbno odloZite gorilnik in varilne kleS¢e in prepregite
vsak stik z ozemljitvijo.

B Ne uporabljajte aparata brez zas¢itnih pokrival.

W Prepricajte se, da je aparat izklopljen, ko ga ne uporabljate.
ZASCITA PRED VARILNIMI PLINI IN DIMOM

B Mednarodna organizacija IARC (International /!\
Agency for Research on Cancer - mednarodna

organizacija za raziskave rakavih obolenj), v svoji

monografiji — 118, klasificira varilni dim kot rakotvoren za
¢loveka (skupina 1), tako da je posodobila njeno prejsnjo
klasifikacijo dimov, ki so verjetno rakotvorni za ¢loveka
(skupina 2B) leta 1989 (IARC, 1990).

W Poskrbite, da v delovni okolici ni prisotnih plinov ali dimov,
ki so se sprozili med delovanjem stroja, e posebno ¢e je
prostor delovnega okolja omejen.

W Napravo za varenje ali za rezanje s plasmo namestite v
prostorih, ki so dobro ozraceni.

W Po potrebi odstranite sloje laka, ki prekrivajo tiste dele ki

je potrebno zavariti ali zrezati, ker se na tak nacin sprozijo
toksicni plini. V vsakem slucaju je potrebno prezraciti delovno
okolje.

B Ne varite ali rezite tam, kjer obstaja mogo¢nost po uhajanju
plina ali v bliZini motorjev z notranjim izgorevanjem.

W Napravo za varjenje ali za rezanje s plasmo montirajte
dale€ od kadeh za odstanjevanje mascob, kjer se uporabljajo
topila kot trikloreten ali drugi ogljikovodikovi kloridi, ker varjenje
ali rez in ultravijolicno sevanije reagirata s takimi hlapi in
vzrokujeta fosgen, plin, ki ima visoko stopnjo toksi¢nosti.
ZASCITA PRED SEVANJEM, OPEKLINAMI

W Ultravijoli¢no sevanje iz varjenja so prvi¢ ocenili
(IARC — mednarodna organizacija za raziskave

rakavih obolenj — monografija 118) in klasificirali

kot rakotvornega za Cloveka (skupina 1), v skladu s prej$njimi
ocenami ultravijoliénega sevanja kot rakotvornega za cloveka
(IARC monografija, vol. 100D, IARC, 2012).

B Nikoli ne nosite pokvarjenih zas¢itnih mask.

B Ne gledajte varjenje ali rezanje brez ustrezne za3citne
maske ali zaCitne Celade.

B Oci imejte zacitene z ustreznim, zatemnjenim steklom
(stopnja zascite: 9-14 EN 169).

B Neustrezna, zatemnjena stekla nemudoma zamenjajte.

B Zatemnjeno steklo zascite s prozornim steklom tako, da ga
postavite pred zatemnjeno.

W Ne sprozite postopek varjenja ali rezanje predno se niste
zagotovili, da osebe v delovni okolici nosijo potrebno zad¢itno
opremo.

B Ne uporabljajte kontaktnih le¢. Zaradi mocne vrocine, ki
izhaja iz varilnega obloga, se lahko prilepijo na kozo.

[~

CLASS A

ZASCITA PRED HRUPOM 1
W Pri nekaterih postopkih varjenja ali rezanja u
presega nivoj hrupnosti dovoljeni prag hrupnosti,

ki je zakonsko urejen. Zaradi tega se morajo

uporabniki opremiti z ustrezno za$¢itno opremo za varnost
ues in sluha.

W Kjer hrup presega dovoliene meje, se morajo nositi slu$na
za$¢ita ali uSesni zamaski.

ZASCITA PRED GIBAJOCIMI SE DELI

B V nobenem primeru ne nosite mokrih rokavic @
med vstavljanjem varilne Zice ali menjavo koluta.

M Nosite usnjene rokavice, da s tem preprecite &
opekline in odrgnine.

B Med delovanjem in tudi po odstranitvi ustreznih

za$Citnih naprav se ne sme priblizevati delom, kot &
na primer pogonskim motorjem in ventilatorjem, ki

lahko povzrogijo poskodbe.

W Vrata, panele, pokrove in razli€ne za$¢itne naprave naj
bodo na varen nacin zaprte.

VARILNA ZICA LAHKO POVZROCI POSKODBE

B Preden skrbno ne preberete navodil za @
uporabno, ne pritiskajte tipke gorilnika.

M Varilna Zica lahko povzrogi velike rane.

B Ne usmerjajte gorilnika na druge osebe, lastne dele telesa
in kovine, Ce je pritisnjena tipka gorilnika.

ZASCITA PRED EKSPLOZIJAMI IN PLAMENOM

Bl Odstranite vse gorljive snovi iz delovnega

prostora.

B Ne varite ali rezite v posredni blizini tekocih ali

vnetljivih snovi ali v okolici, kjer so prisotni vnetljivi plini.

W Ne nosite oblek prepojenih z oljem ali mastjo, ker se lahko
zaradi isker vname.

W Napravo za varjenje ali rezanje s plazmo namestite dale¢
od mogocih vnetljivih snovi in na varnih mestih (kjer ne obstaja
nevarnost po elektricnem kratkem stiku, itd.) in tako, da ne
povzro€i pozarov ali vnetja.

M Ne varite ali rezite posode, v katerih so vnetljive snovi,

ali materiale, ki s segrevanjem lahko povzrogijo toksicne in
vnetljive hlapi.

W Ne varite ali rezite posodo, ne da bi se predhodno seznanili
o njeni vsebini. Tudi majhni delci plina ali vnetljive tekocine
lahko povzrogijo eksplozijo ali vnetje.

B Ne uporabljajte kisika za odstranjevanije plina iz posod.

W Ne varite ali rezite Siroke fuzije, ki niso bile predhodno
degazirane.

W V delavnem prostoru imejte vedno na razpolago gasilni
aparat.

W Nikoli ne uporabite svetilk za varjenje ali rezanje s kisikom,
ampak samo tiste z nevnetljivimi plini ali podobnim.

B Pazite, da ne bodo osebe v delovni okolici pretrpele
poskodovanja o¢eh zaradi ultravijoli¢nih Zarkov, ki jih obsevajo
postopki varjenja in rezanja.

W Vedno nosite za&citni predpasnik, nedrobljiva ocala in
zasCitne rokavice.

NEVARNOSTI ELEKTROMAGNETNEGA POLJA

B Elektromagnetno polje, ki ga ustvarja varilni

aparat, je lahko nevaren za ljudi, ki uporabljajo

pace-makerje, sluSne aparate ali podobno;

posvetujte se z zdravnikom, predno se priblizate delujoéemu
varilnemu aparatu.

B Ne nosite ur, magnetnih podatkovnih nosilcev, timerjev itd.
v obmodju aparata, ker jih magnetno polje lahko poSkoduie.

W IZJAVARF

Ta napeljava Klase A je v skladu z zahtevami

za$cCite po smernici 2004/108/ES z ozirom na

elektricno magnetsko kompatibilnost (EMK). Na

poseben nacin pa je v skladu s tehni¢nimi predpisi EN
60974-10 in je le-ta predvidena za uporabo v vseh industrijskih
poslopijih toda ne v stanovanjskih poslopjih, kjer se elektri¢na
energija dobiva preko javnega distribucijskega sistema z nizko
napetostjo. Lahko bi prislo do potencialnih tezav elektri¢no
magnetske kompatibilnosti pri napeljavah Klase A v
stanovanjskih lokalih zaradi cevovodov in radiacij.

Ce se pojavijo magnetne motnje, jih mora uporabnik odpraviti s
pomogjo tehnicne podpore proizvajalca. V nekaterih primerih je
potrebno varilni aparat za&¢ititi in dovodne kable opremiti z
ustreznimi filtri.

W [ZJAVALF

Zahteve mreze napajanja (glej tehniéne podatke, ki so
prikazani v priroéniku navodil proizvoda).

Napeljava z visoko potenco zaradi izrednega absorbiranja
primarnega toka iz mreZe za napajanje, vpliva na kvaliteto
dobljene potence preko mreze. Zato se morajo uporabljati
omejitve pri prikljugitvi in pri omrezni impedanci, ki so
dovoljene pri tocki prikljucitve na javno omreZje (skupna tocka
povezave, STP).

V tem primeru je odgovornost indtalaterja ali uporabnika, ki
mora preveriti ¢e se napeljava lahko prikljuciin ¢e je potrebno
se mora posvetovati z distributerjem energije

MATERIALIIN ZAVRZENJE

B Aparat je sestavljen iz materialov, ki ne vsebujejo
strupenih in za uporabnika Skodljivih snovi.

B Nekatere komponente nasih produktov vsebujejo
svinec, ¢eprav majhen odstotek.

W Poskrbite, da doloCeni deli niso dostopni

otrokom in da jih ne morejo zauZiti.

W Ko varilni aparat zavrzete, ga razstavite in njegove

komponente razdelite glede na material.
B Ne odstranjujte elektricne naprave skupaj z navadnimi
odpadki. V skladu z Evropsko Direktivo 2012/19/EU o
odstranjevanju elektricnih in elektronskih naprav in z njeno
izvedbo v skladu z drzavno zakonodajo, je potrebno elektricne
naprave loceno odvajati in jih ponovno locirati v obratih za
reciklazo, ki so okolju prijazni. Lastnik naprave se mora
seznaniti s sistemi, ki jih krajevno predstavnistvo odobri.
lzvedba Evropske Direktive privede do izbolj$anja okoljskih in
zrdavstvenih razmer ljudi.

RAVNANJE S PLINI IN NJIHVO

SHRANJEVANJE

M Priravnanju s plini v jeklenkah je potrebno

zagotoviti previdnostne ukrepe. Se posebej naj bodo jeklenke
oddaljeni od elektricnih kablov ali drugih elektricnih tokokrogov.
W Uporabljajte jeklenke na katerih je oznacen tip plina. Ne
zaupajte barvnim oznacbam.

W Ce se ne vari, zaprite plinski ventil in prazno jeklenko
nemudoma zamenjajte.

W Poskrbite, da jeklenka ne bo izpostavljena padcem in
udarcem.

W Uporabljajte samo certificirane cevi in prikljucke. Pri
poskodbah jih nemudoma zamenjajte.

W Uporabljajte ustrezen reducimi ventil, ro€no na montirajte
na jeklenko in ga zamenjajte, e sumite, da deluje slabo.

B Plinski ventil jeklenke pocasi odprite, tako da pritisk v
reducirnem ventilu po¢asi naraste.

W Ko prikazovalnik pritiska kaze pritisk, pustite ventil v
sedanjem poloZaju.
B Pri Zlahtnih plinih odprite ventil do kraja.
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RU NMPABUNA TEXHUKU BE3OINMACHOCTU

PYCCKUN

OCHOBHbIE NPABUJIA TEXHUKK

BE30MNACHOCTHU /!\
W CBapouHblIi annapart / pexyLyas ycTaHoBka
npeAcTaBnsieT coboit MHCTPYMEHT ANs NpodieccuoHanb-
HOrO NPUMEHEeHNA, NO3TOMY NOMb30BATHCA UM Pa3peLLaeTcs
TOMbKO OMbITHOMY 0By4YeHHOMY nepcoHany. OnepaTop JomKeH
cobnoaatb npasuna TexHky 6e30nacHoCTV ANs rapaHTUpo-
BaHWSA kak HEBPEAWUMOCTY €ro Camoro, Tak v TPETbIX ML,

B CgapoyHas yCTaHOBKa MNW YCTaHOBKa AMs Pe3kv Nnas3mon
JOMmKHa ObITb NPeHa3HaYeHa UCKITIOUUTENBHO N5 NPUMEHe-
HUS, ANs KOTOPOro Bbina CNPOeKTMPOBaHa, COOTBETCTBEHHO
ANs CBapKU Unv Ans pesku. MIHoe npumeHeHue cuntaeTcs He-
MPUrofHbIM 1 BNEYET 3a cob0ii HapyLLeHWe HaCTOALYYX Npa-
BN TEXHUKM Be3onacHocTy.

B [laHHble npaBuna TexHUK1 6e30nacHOCTM MMEKT cuny Kak
AN MaLLWH, NpefHasHaYeHHbIX ANs CBapKW, Tak 1 Ans Ma-
LUMH, NMPefHa3HaueHHbIX ANs peskin NNa3Moit, ecin He ykasaHo
HOE Ha3HayeHve.

NPEAYNPEXAEHWA OT YOAPA
QNEKTPUYECKUM TOKOM

B He npou3BoanTb PEMOHTHbIE paboThbl C reHepa-
TOPOM NOf, JaBNEHNEM.

M [epey BbINOMHEHWEM MtoBoi onepaLy no TeXHNYecko-
My 0BCIyXVUBaHIIO U PEMOHTY OTKITIOYUTb SMEKTPONKUTa-
HUe MalLWHbI.

M Y6eauTbes B TOM, YTOObI MaLLKHA Obina coeanHeHa ¢ aei-
CTBEHHO CUCTEMON 3a3eMITEHNS.

B YcraHoBka 060pya0BaH!s JOMKHa ObiTb BbIMONHEHa KBa-
NMEULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM. Bce CoeanHeRmst [OMMKHbI
COOTBETCTBOBATH E/CTBYIOLMM NpaBunam no 6e3onacHocT
11 3aKOHaM MO NPEeSOTBPALLEHNI0 HECHACTHBIX CIyYaeB.

B He npon3BoanTb CBAPKY M PE3KY BO BMaXHbIX MOMELLEHN-
SX UMK NoA AOXKAEM.
B He npon3BoauTb CBAPKY M PE3KY NPU N3HOLLIEHHbIX UK
ocnabnexHbIx kabensx. 4acto npoBoAUTL OCMOTPbI BCEX Ka-
6enei 1 npoBOAOB M yBexaaTbCs B TOM, YTOBbI He Menoch
[neheKTOB U30NSALMN, OrONEHHBIX MPOBOAOB UMK Ocnabnek-
HbIX COBAMHEHNIA.

B He npon3BoauTb CBapKY M pesky npu kabensix HepocTa-
TOYHOTO CEYEHNS W NPepbIBaTh NtoByIo onepaLmio npu nepe-
rpeBaHum kabeneit Bo 3bexaHme BbIcTporo noBpexaeHus
N30NALMN.

B Hukorga He TporaTb HanpsMyto 4acTu Nog, HanpPsKEHNEM.
MMocne ynotpebnenus ybpatb Ha MECTO CBapOYHYto ropen-

Ky N LMLl 3NeKTpoiofepxatens, u3beras koHTakTa ¢ 3a-
3eMIEHHBIMY YacTsMK.

B He nonb3oBaThCs MaLLMHO 6e3 3aLLUTHBIX MOKPbITUN.

W Y6enuTbes B TOM, YTOObI YCTAHOBKA, KOTA@ OHa He CMONb-
3yeTcs, Obina BbIKMIYeHa.

MEPbI BE3ONMACHOCTW NPOTUB

ObIMOB ¥ CBAPO4HbIX FA30B
B MAVP (MexayHapoaHoe areHTCTBO Mo nayye-

Huio paka), B MoHorpadpuu — 118, 0THecno cBapoYHbIit AbiM

K KaTeropuu kaHLieporeHHbIX Ans Yenoseka BeLyects (Mpyn-
na 1), U3MeHVB NpeAbIayLLYH KnaccudukaLmio 3Toro gbima
kaKk BO3MOXHO kaHLieporeHHoro Ans Yenoseka (Ipynna 2B), B
1989 rogy (MAWP, 1990).

W TMpeaycmMoTpeTh 04MCTKY paboyero NoMeLLEHNs OT ra3os

11 AbIMOB, 06Pa3yHOLLMXCS BO BPEMS UCMONb30BAHNA Mallm-
Hbl, 0COBEHHO, KOrAa BbIHYXAeHb! paboTaThb B OrpaHNyeHHbIX
NpOCTPaHCTBaX.

M Pa3vecTuTb YCTaHOBKY Ans CBapKi UNi peskyv Nnasmoi B
XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX NOMELLEHNSIX.

B YpanuTb BO3MOXHbIE CIOV Kpacky, MOKPbIBAIOLLME YacTH,
npeAHasHaYeHHbIe Ans CBapKK UiV Ans Pesky, Tak kak MoryT
0bpa3oBaTbCs TOKCUYecKie rasel. B ntobom cnyyae, npose-
TPUTL paboyee NomelLLeHue.

W He npon3soanTb CBApKY UK pesky B MecTax, rae UMerTes
MOJ03PEHNS Ha YTeuKy rasa uiv nobnusocTu aeurateneit BHy-
TPEHHErO CropaHus.

W YcraHoBka 060pyA0BaHNS ANS CBAPKW UM Pe3Ki NnasMoi
BanM oT BaHH 06e3XMp1BaHIS, TAe NPUMEHSIOTCS Kak pac-
TBOPUTENY Napbl TPUANUHA U XTOPUCTbIE YTNEBOLOPOLbI, TaK
kak cBapoy4Has fyra (Mnv ayra Ans pesku) 1 ynbtpacuoneTo-
BOE M3NyyeHue, NPOV13BOAVMOE UMI, pearupyioT aTUMK napa-
MW, hopMupys POCTeH — B BbICOKOV CTENEHM TOKCUYHBIN raa.
MEPbI 3ALLUWUTbLI OT U3NYYEHUA U OXKEFOB

B YnbTparoneToBoe 13nyyeHne OT CBapKM oLie-
HuBanocs Brepsble (MAVP - MexayHapogHoe

areHTCTBO MO U3y4eHuto paka - MoHorpadms 118) n

6110 KnaccuLMpOBaHO Kak KaHLIEPOreHHOE s YernoBeka
(Tpynna 1), cornacHo npeablayLLMm oLeHkam ynbTpadmone-
TOBOIO W3MyYeHNs Kak kaHLieporeHHoro Ans Yenoseka (MoHo-
rpacoms MAUP, Tom 100D; MAMP, 2012).

M Hukorza He Nonb30BaThCA NOPBAHHBIMU UMW NOBPEXAEH-
HbIMW 3aLLMTHBIMW Mackamu.

B He cMOTPETb Ha CBAPOYHYIO Ayry Unu yry Ans peskv 6es
cneLuanbHoro CeTotUnbTPa U 3aLLUTHON Kacku.

p|®

B 3awmwath rnasa cneynanbbiM CBETOPUILTPOM, CHabXeH-
HbIM HEaKTUHUYHbBIM CTEKIOM (CTeneHb 3awuTbl 9414 EN 169).
B HemenneHHo 3aMeHATb HENOAXOAALLME HEAKTUHWYHbIE
CcTéKNa.

W MoMeCcTUTb NPO3payHOE CTEKNO Nepes HeaKTUHYHBIM st
3aLLMTBI.

W He 3axuratb CBApOYHyto fiyry unv ayry pesku, He yoeame-
LUMCb NPeaBapUTENBHO B TOM, YTOBLI NIOAM, HAXOASLLMECS Psi-
oM, Bblny cHabxeHbl He0BXOANMbBIMI CPELCTBAMM 3aLLMUTHI.
B He nonb3oBaTbCs KOHTAKTHBIMM TH3aM! IHTEHCUBHBIN
ap, UCTyCKaeMblii yroil, MOXET NPUBECTY K X CKNENBaHMIO
C poroBuLEN.

MEPbI 3ALLUTLI OT LWYMA

W HekoTopble onepaLim no ceapke 1 peske MoryT

€03AaTb YPOBHU LLYMa, MPeBbILLAoLLMe Npefensl,
npeaycMOTPEHHbIe 3akoHOM. Kpome Toro, nonb3o-

BaTeny AOMKHbI NPUMEHATb Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTY BO 13-
BexaHue HaHeceHus yiuepba cryxoBoMy annapary.

W Tawm, rge Wym npesbIL@eT fonyckaemble Npeaenbl, nofb-
30BaTbCS HAYLLHMKaMM MM 3aLYMTHBIMK YLLHBIMIA NPOBKamu.
MEPbI 3ALLUTBI OT YACTEW B ABUXXEHWUA

W He nonb3oBatbCs BRaxHbLIMKU NepyaTkami BO

BpeMs AONMBaHWS CTPYM NPUTOKA U 3aMeHe Ka-

TYLLKM.

W [Monb30BaTbCA KoXaHbIMK NepyaTkami Bo 13be-

XaHue OXEroB 1 UCTUPaHUM BO BPEMS MaHUNyns-

Lit ¢ feTanamu.

B Bo Bpemst hyHKLMOHMPOBaAHMS, 1 Koraa byayT

yaaneHbl NOAXoAsiLLMe 3alLUTHbIE YCTPOINCTBA, He
npuBnMKaTLCS K YacTsiM, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K TPaB-
MaM, TakuM, KaK, Hanpumep, Banuku [suratens 1 BeHTUNS-
TOpbI.

W [lepxaTthb NNOTHO 3aKPbITbIMU IBEPU, NAHENM, KPBILLKI W
pa3nuyHble 3alLUUTHbIEe YCTPOICTBA.

CBAPO4YHAA HUTb MOXET

MPUYUHUTDL YLLEPB @
M He HaxumaTb Ha KHOMKY ropenki, npeasapu-

TENbHO HE NPOYMTaB BHUMATENBHO MHCTPYKLM MO Npume-
HEHMI0.

W Csapoyas H1Tb MOXeT NpuBECTU k 06pa3oBaHmio pBa-
HbIX paH.

W He noopaunBaTh ropenky B CTOPOHy Apyriix Noaen, Ya-
cTel cOBCTBEHHOrO Tena 1 MeTansos, BO Bpems, Koraa KHonka
BKMIOYEHNS HaxaTa.

NPEAYNPEXAEHWE NPOTUB

OrHA 1 B3PbIBOB

B Ypaanutb 0T paboyero MecTa roproune BeLLe-

cTBa nboro TMna.

W He npoussoanTb CBapPKY MK pesky Nobnm3ocTi Bocnname-
HSIOLLWXCS MaTepUanoB UK XUAKOCTEN UNK B Cpeae, Hacbl-
LLieHHOM B3pbIBYATHIMY ra3amu.

B He nonb3oBaTbCs OAEKA0M, NPONUTAHHOM MaCToM Uiu
KUPOM, TaK Kak UCKPbI MOTYT NpUBECTU k 06pa3oBaHmio nna-
MEHU.

W PaswmeLyatb YCTaHOBKY ANs CBapKi UnW pesk nnas-

MOVl BN 0T BOCNNaMEHSIOLLMXCS MaTepUaros W, B Nio-

6om cnyyae, Takum 06pa3om, 4Tobbl NPeaoTBPaTUTH NKBYI0
BO3MOXHOCTb HEWUCNPaBHOCTEN (KOPOTKUE 3aMblkaHWs B JMek-
TPUYECKMX CETSIX, U T.N.) U BO M3BEXaH1e CO3AaHNs YCnoBuil
Ans 06pa3soBaHus noxapa uni BapbIiea.

W He nponseoanTb CBAPKY NN pesky MKOCTeN, KOTopble Co-
Aepkany BocnnameHsioLLMe BeLecTBa UM Ha Matepuanax,
KOTOpbIe NpY pa3orpesaHiny MoryT 06pa3oBbiBaTh TOKCUYHbIE
WA roptoyme napb.

B He npon3BoanTb CBAPKY MNu pesky émkocTn 6e3 npesga-
pUTENbHOI NPOBEPKN HA MPELMET €10 NPEABaPUTENBHOTO CO-
Aepxanus. [laxe HebonbLUMe 0CTaTKI FOPHOYNX ra3os Unu
KUAKOCTEN MOTYT NPUBECTM K B3PbIBY.

W Hukorga He UCnonb30BaTh KUCMIOPOA AN Aiera3vposa-
HWS MKOCTH.

B V136eraTb cBapKy COEANHEHWI C LIMPOKUAMM YryBneHnsmm,
KoTopble He Bbin 0Be3xVpeHbl NOAXOAALLMM 0BpasoM.

B [lepxaTb OrHETYyLWMTENb NOBNM30CTM C pabourm MECTOM.
B Hukorga He 1Cnonb30BaTh KUCTOPOZ B roperke CBapky
VNN PE3KI, @ TONBKO MHEPTHbIE rasbl UMk UX CMECH.

B OOGpallatb BHMMaHWE Ha TO, 4TOBbI Ntoay, HaxoasLme-

s nobnn3ocTy, He NOBPEANIV rMasa ynbTpaguoneTosbIM1
13y4eHNAMU, PON3BOAUMBIMI CBAPOYHON [yrov uiv ay-

TOi pesku.

W Bcerga nonb3oBathes 3alMTHBIMK hapTykamu, nepyaTka-
MM 11 04KaMI MPOTMB UCKP.

PUCKW, BbI3BAHHbIE

QNEKTPOMAIMHUTHbIMU NONAMU 0
B MarHutHoe none, obpasytoLeecs MaLUWHO,

MOXET CYUTaTbCA ONacHbIM ANs Mtofelt - HocuTenen CTUMyns-
TOpa cepaua, yLIHbIX NPOTE30B 1 NOXOXEN annapaTypbl, Takue
TOAN BOIMKHBI IPOKOHCONBTUPOBATLCS Y NMYHOTO JOKTOPA ne-
pen npubnuKeHrem K MallHe B AENCTBIN.

B He npnbrmxatbcs k MalLMHE B AECTBIW C Yacamu, mar-
HUTHBIMW HOCUTENSIMM laHHbIX, TailMepamu, v T.n. AT npea-
MeTbl MOTYT MOMy4UTb HEBO3MECTUMbIA YPOH NO NpUYNHE
MarHUTHOrO Nos.

W 3AABINEHUE RF

Ora cuctema knacca A coOTBeTCTBYET
TpeboBaHMAM 3aLUTbI, YCTAHOBNEHHbBIM
AvpexTuBoit 2004/108/CE B obnacTut anektpomar-
HUTHOM coBmecTumocTn (AMC). B yacTHocTy, oHa
COOTBETCTBYET TEXHUYECKIM NpeanucaHunsiM HopMbl EN
60974-10 1 npegHasHayeHa Ans MCNONb30BaHWS BO BCEX
NPOMBILLAIEHHBIX, HO HE XWUIbIX 30aHMsIX, B KOTOPbIX
3MEKTPOIHEPIS NOAETCS OT PaCcNpeAEnUTENbHON CUCTEMbI
06Lero nonb3oBaHMs HU3KOro HanpsikeHns. MoryT
HabntofaTbCs NoTeHUManbHbIE TPYAHOCTM B 0becneyeHnn
3MEKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTY B CUCTEMaX Knacca A B
KUNbIX NOMELLEHUSX BCRIEACTBIE NPOBOANMBIX W 3Ny4aemblX
NoMex.

B cnyyae, ecnv anekTpomarHuTHble nomexu 6yaoyT umMeTh
MeCTO, OTBETCTBEHHOCTb MOMb30BaTeNs PeLnTb npobnemy ¢
MOMOLLbH0 MECTHOTO CEPBUCHOTO 0BCTYKMBAHWS U3rOTOBUTE-
ns. B HekoTopbIX Cyyasix kak peLLeHne npobnembl
HeoBX0AMMO 3KpaHMPOBaTL CBAPOYHbIN annapart 1 BKIoYMTb
Ha NUHAM NUTaHKS COOTBETCTBYHOLLME (DUMBLTPBI.

B 3AABINEHUE LF

TpeboBaHus aneKTPOCETH (CM. TEXHUYECKIE XapaKTEPUCTUKY,
NpVBEAEHHBIE B MHCTPYKLMAX Ha U3penve).

CMCTEMBI BbICOKOI MOLLHOCTH, BCNIEAICTBIE BbICOKOTO NOTPE-
BreHust NepBMYHOTO TOKA OT ANEKTPOCETH, BIMSIKOT Ha kaye-
CTBO 06ecneynBaemolt CeThio MOLLHOCTW. COOTBETCTBEHHO,
Ha 3TV CUCTEMbI [OMKHbI PACTIPOCTPAHSTLCS OrpaHNYeHms No
NOAKNIOYEHMI0 UK TpeboBaHMS MO MaKCUMasnbHO AOMYCTUMO-
My BHYTPEHHEMY COMPOTUBEHMIO CETU B TOYKE NOAKIIOYEHNS
k ceTu obiLero nonb3osahus (COMM).

B aToM cnyyae 0TBETCTBEHHOCTb 3@ MPOBEPKY TOrO, MOXET NN
NOAKNIYATLCS cUcTeMa, ¢ obpallieHreM, npy Heobxoaumo-
CTW, B pacnpefenuTenbHYI0 CETb, BO3NAraeTCs Ha MOHTaXHM-
Ka unu aKkcnnyaTaLmMoHHuKa.

MATEPWANbI U NEPEPABOTKA OTXO[0B
B [laHHas MalLvHa M3roToBMEHa U3 MaTepuanos,
TMLLEHHBIX TOKCUYHBIX M OTPABASIOLLNX BELLECTB
Ansi onepaTtopa.

B HeKoTopble KOMMOHEHTBI HALLWX U3Lenuii co-
AepxaT, XOTsl U B 04eHb HeBONbLLNX KONMYEeCTBaXx,
CBUHEL.

W CneauTb 3a TeM, 4T0ObI 3TV YacTi BbiNn HEAOCTYMHbI ANS
AeTelt N He MO NonacTb AETM B POT.

B Bo Bpemst thasbl nepepaboTki LenecoobpasHo 4EMOHTH-
poBaTh MaLLMHY W Pa3aenuTh KOMMOHEHTBI HA OCHOBE TUMa
matepuana, 13 KoTOporo OHYW U3rOTOBEHbI.

B He nepepabatbiBaTh anekTpoannaparypy BMecTe ¢ 06bly-
HbIMW 0TX0Aamu. B cooTeeTcTBUM ¢ EBpOneiickoi npekT1Boi
2012/19/EU no nepepaboTke anekTpoannapaTypbl 1 arek-
TPOHHOW annapaTypbl, U COOTBETCTBYIOLLETO OCYLLECTBE-
HUS! B COOTBETCTBUY C HALMOHaNbHbIM 3aKOHOAATENCTBOM,
3nekTpoannaparypa He MoxeT ObITb Gonee ncnonb3osaHa 1
LOMKKHa BbITb coBpaHa 0TAENbHO 1 MOMELLIEHa B CTPYKTYpe
10 3KOMOrMYecky COBMECTUMON peLpkynsLmm. Bnapeney an-
napaTypbl 10MKeH NPOUHAOPMUPOBATLCS MO YCTAHOBNEHHbIM
cuctemam cbopa npu Hallem MecTHoM npeacTasutene. Mpu-
MeHeHve EBponeiickoit [IMpekTuBbl N03BONsieT N03aboTuTbes
06 oKkpyaloLLe cpefe U 3[0pOBbE YerioBeka.

OBPABOTKA U XPAHEHUE

HA CKINNAOE rA30B

W Mepbl NpeaocTopoXHOCTI AOMKHBI ObITb Npu-
HSTbI AN5 HAAEXHOIM MaHUNYNSLWM ra30B NOA AaBNEHNEM

B 6anmnoHax. Mpexzae BCero, OHW AOMKHbI HAX0AUTCS fane-

K0 OT kabeneil 3NeKTPUYECKOro Toka MK UHBIX SNeKTpUYe-
CKUX Lienemn.

W Monb3osaTtbecs GannoHamm, KOTopble MapkvMpOBaHbI Mo
TVNY COAEPXKUMONO ra3a, He A0BEPATb MAEHTUdMKaLMIA N0
LgeTam.

W 3akpbIBaTh KnanaHbl kaxaplil pas, koraa He pabotaete n
korfia 6annoH onycten, cpasy Xe BEpHUTE €ro No HasHaye-
HUI0.

W Y6eauTech B pasmelLieHii GannoHoB, YTOBb! OHY He UCTbI-
TbIBaNM Cy4anHbIX yAapoB 1 nageHui.

W [Monb3yiTech TOMbKO CEPTUULMPOBAHHBIMI TPyBamm

1 MyhTOBBIMI COEAMHEHNSIMM, KAXAbIA MO ONpeaenéHHoMY
TNy rasa, KOTopbIi AOMKHbBI NPUMEHATb, W, €CIN OHU MOBPEX-
[€Hbl, 3aMEHUTE UX.

M Monb3yiTech KOPPEKTHBIM PErynaTopoM aBneHns, ycTa-
HOBWTE €ro Ha GannoHe BPy4HYto, U B Cry4ae NOJO3PEHNS Ha
HenonagKy, 3aMeHuTe ero.

B MeaneHHo oTkpoiiTe knanaH 6annoHa, Tak, 4tobbl AaBne-
HWe PerynsTopa MeLneHHo YBenn4mBanoch

W Korpa ykasaTenb U3MepUTENst HAXOAUTCS NOA AABNEHNEM,
0CTaBbTe KranaH B AOCTUTHYTOM NO3NLUA.

W [Ing MHepTHbIX ra3oB knanaH OTKPbITb NOMHOCTHIO.
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TR | GUVENLIK NORMLARI

TURKGE

GENEL GUVENLIK NORMLARI
B Kaynak makinesi / kesim tesisati, profesyonel

A\
kullanim igin tasarlanmig bir cihazdir ve
bu nedenle sadece egitimli ve tecrlibeli kisiler
tarafindan kullanilmalidir. Operatér kendisinin ve Giglincti
kisilerin zarar gormemesi agisindan govenlik normlarina
uymalidir.
B Kaynak veya plasmali kesim tesisati yalnizca tasarlandigi
kullanim alanina uygun olup sirasiyla kaynak ve kesme
amactyla kullaniimalidir. Bunun disinda herhangi bir kullanim
uygunsuz olarak nitelendirilir ve glivenlik normlarina ters
dusmis olur.
W Bu bollimde yeralan emniyet normlari, 6zel olarak
belirtiimedigi siirece, hem kaynak hem de plasmali kesme

ELEKTRIK GARPMALARININ ONLENMESI
B Gerilim altindaki jeneratér ile onarim islemi

makinalari igin gegerlidir.

yapmayiniz.
B Her tiirli bakim ve onarim islemini tamamlamak
icin makinaya glicii kesiniz.

W Makinanizin verimli bir toprak tesisatina bagli olup
olmadi§ini kontrol ediniz.

B Tesisat kurma islemi mutlaka yetkili personel tarafindan
yapiimalidir. Yapilan tim baglantilar, yirtirlikteki normlara ve
kazaya kars! uygulanan kanunlara uygun olmalidir.

M Hicbir sekilde nemli veya islak ortamlarda veya yagmur

altinda kaynak ve kesim yapmayiniz.

B Yipranmig veya kopuk kablolarla kaynak veya kesme
yapmayiniz. Biitiin kablolari sik sik kontrol ediniz ve izolasyon
kusurlari, agikta kablo veya kopuk baglanti olmadigindan emin
olunuz.

W Yetersiz b6lim kablolari ile kaynak veya kesim yapmayiniz
ve kablolarin agiri isinmasi durumunda, izolasyonun ani
bicimde zarar gérmesini énlemek amaciyla yapmakta
oldugunuz iglemi kesiniz.

W Higbir sekilde gerilimli parcalara dogrudan dokunmayiniz.
Feneri ve elektrod tasiyici pensini, kullandiktan sonra, topraga
bagli pargalara temas etmemesine 6zen gosterecek bigimde
dikkatlice yerine koyunuz.

B Makinay! koruma kapaklari olmadan kullanmayiniz.

B Tesisatin kullanimda olmadigi zamanlarda kapali durumda
oldugundan emin olunuz.

ACIGA CIKABILECEK DUMAN VE

GAZA KARSI KORUMA /!\
B Uluslararas! IARC (International Agency for

Research on Cancer -Uluslararasi Kanser Arastirmalar
Ajansi) kurulusu, monograf-118'de, 1989 yilinda dumanlarin
insanlar igin muhtemelen kanserojen olduguna dair énceki
siniflandirmasina gore (Grup 2B) bir glincelleme olarak (IARC,
1990) kaynak dumanlarini insanlar icin kanserojen olarak
siniflandirmigtir (Grup 1).

B Ozellikle kiiclik calisma alanlarinda makina galismasi
esansinda ortaya gikacak gaz ve dumanin galisma ortamindan
tasfiyesi gerekmektedir.

B Kaynak veya plasmali kesim makinasini iyice
havalandiriimig mekanlara yerlestiriniz.

B Uzerinde kaynak veya kesim yapilacak parcalarda
bulunmasi muhtemel vernik katmanlarini temizleyiniz, bunlar
zehirli gazlar ortaya gikarabilir. Her durumda galisma ortamini
havalandiriniz.

B Gaz kagad olmasI muhtemel yerlerde veya igten yanmali
motorlarin yakininda kaynak veya kesim yapmayiniz.

W Kaynak veya plasmali kesme makinasini, trielin buhar
coziiclisi veya diger klortirlii hidrokarbiir igeren ya§ cozme
kivetlerinden uzak bir alana kurunuz. Kaynak (veya kesme)
islemi ve bundan ortaya cikan mor 6tesi radyasyon yukarida
adi gegen buharlarla reaksiyona girer ve fosgen adinda
oldukea zehirli bir gaz ortaya gikartir.

RADYASYON VE YANMALARA KARSI KORUMA

B Kaynaktan gelen ultraviyole radyasyonlar, ilk
defa (IARC - Uluslararasi Kanser Aragtirmalari

Ajansi - Monograf 118) degerlendirilmis ve insanlar

i¢in kanserojen olduguna dair nceki ultraviyole radyasyon
degerlendirmeleri dogrultusunda (IARC Monografisi, Cilt 100D;
IARC, 2012) insanlar iin kanserojen olarak siniflandiriimigtir
(Grup 1).

W Higbir sekilde yirtik veya kusurlu koruma maskeleri
kullanmayiniz.

W Buis icin 6zel tahsis edilen siper veya koruyucu kask
kullanmadan, kaynak veya kesme ile olusan ark lambasina
bakmayiniz.

W Gozlerinizi, bu is igin 6zel olarak tahsis edilen inaktinik
camdan (koruma derecesi 9+14 EN 169) meydana gelmis
siper ile koruyunuz.

B Kullanima uygun olmayan, inaktinik camlari hemen yenileri
ile degistiriniz.

W Inaktinik cami korumak igin éntine seffaf bir cam koyunuz.
B Kaynak veya kesme ark lambasini, makina yakinindaki
kisiler gerekli 6nlemleri aldiklarindan emin olmadan
calistirmayiniz.

W Kontakt lens kullanmayiniz! Ark lambasindan ortaya gikan
yogun Isl lensleri korneaya yapismasia sebep olabilir.
GURULTUYE KARSI KORUMA

B Bazi kaynak ve kesme islemleri, yasalar

tarafindan éngorilen giiriilti seviyesini asabilir.

Bundan dolay! kullanicilarin isitme duyusunda hasar
olusmasini engelleyecek sekilde nlem aimasi gereklidir.

W Griltd, uygun gorllen sinirlari astigi yerlerde ise kulagin
korunmast igin kulaklik veya tikag kullaniniz.

HAREKET HALINDEKI PARGALARA

KARSI ALINACAK ONLEMLER @
W Giris yapacak kablonun sokulmasi ve makaranin

(bobinin) degistiriimesi sirasinda islak eldiven /&
giymeyiniz.

B Makina parcalarinin maniplilasyonu esnasinda

yanma ve aginmay! énlemek igin deri eldiven giyiniz. &
B Makinanin calismasi esnasinda ve gerekli

korumalar gikartildi§i zamanlarda sarsinti

yaratmasi muhtemel, motor silindiri ve vantilator gibi parcalara
yaklasmayiniz.

B Kapi, panel, kapak ve her gesit koruma gerecini iyice kapali
tutunuz.

KAYNAK KABLOSU ZARAR VEREBILIR

B Kullanma talimatlarini dikkatlice okumadan @
elektrik fenerinin digmesine basmayiniz.

W Kaynak kablosu delik agacak sekilde yaralara

sebebiyet verebilir.

B Calisma digmesi basili durumdayken, feneri diger kisilere,
viicudunuzun gesitli yerlerine ve metallare dogru tutmayiniz.
ATESE VE PATLAMALARA

KARSI ALINACAK ONLEMLER

B Calisma ortamindan her tiirlii yanici maddeyi

uzak tutunuz.

B Alev alabilecek maddeler ve sivilarin yakininda veya
patlayici gazlara doymus ortamlarda kaynak veya kesim
yapmayiniz.

B Kivilcimlarin atesi dogurabilme ihtimali bulundugundan yag
veya gresyag emdirilmis giysilerden kagininiz.

B Kaynak veya plasmali kesme tesisatini, alev alabilir
malzemelerden uzak bir alana; herhangi bir kazanin meydana
gelmeyecegi (elektrik kisadevresi, vs.) ve yangin veya
patlamalarin olmayacag bir alana yerlestiriniz.

B Muhteviyatinda alev alabilir maddeler igeren kaplarda veya
1sitildiginda zehirli ve alev alabilir buharlar agiga ¢ikarabilecek
malzemeler lizerinde kaynak ve kesim yapmayiniz.

W Bilesiminde hangi maddelerin bulundugunu tespit etmeden
higbir sekilde kaynak ve kesim yapmayiniz. Kigiik bir gaz veya
sivi kalintisi bile bir patlamaya sebep verebilir.

B Konteyneri gazdan arindirmak igin kesinlikle oksijen
kullanmayiniz.

M Tam ve usulline uygun olarak gazdan arindiriimamig genis
cukurlu (oyuklu) kaynasimlari kaynak yapmaktan kagininiz.

W Calisma ortaminin yakinlarinda bir yangin sonduriicii
bulundurunuz.

B Kaynak veya kesim fenerlerinde kesinlikle oksijen
kullanmayiniz ve sadece etkisiz gazlar veya bunlarin
karisimindan faydalaniniz.

B Yakinda bulunan kisilerin gdzlerinin kaynak veya kesme ark
lambasindan dogan mor 6tesi Isinlardan zarar gérmemesine
dikkat ediniz.

B Her zaman koruyucu 6nliik, dayanikli anti-splinter gézlik
ve eldiven kullaniniz.

ELEKTROMANYETIK ALANLARDAN

DOGABILECEK RISKLER (1)
B Makinanin olusturdugu manyetik alan pace-

maker, isitme cihazi ve bunun gibi aparatlar tagiyan kisiler

icin tehlike yaratabilir, ayni sebepten 6tiird, bu tip kisilerin
calismakta olan makinaya yaklasmadan énce doktorlarina
danigmalari gerekmektedir.

B Calismakta olan makinaya; saat, veriler igin manyetik

bant, timer, vs. gibi cihazlarla yaklagmayiniz. Bu gesit cihazlar
manyetik alan sebebiyle tamir edilemeyecek hasarlar ortaya
cikarabilir.

H RF BEYANI

A sinifi bu sistem, elektro-manyetik uyumluluk
(EMC) hakkinda 2004/108/CE yénergesi tarafindan ~ '——
tespit edilen korunma kogul ve ézelliklerine

uygundur. Ozellikle belirtmek gerekirse, EN 60974-10
normunda belirtilen teknik 6zellikleri icermekte olup, elektrigi
disk voltajli sehir sebekesi tarafindan saglanan evlerde degil,
sanayi tesislerinde kullaniimak i¢in dngdriimdstdr. Enerji
iletkenligi ve yayilimi sorunlari nedeniyle ev tiiri meskenlerde
bulunan A sinifi sistemlerde elektro-manyetik uyumlulugu
saglamaya ydnelik potansiyel zorluklar olabilir.
Elektromanyetik olguyla ilgili herhangi bir rahatsizlik
gortildigiinde bu durumu ¢dzme sorumlulugu, kurucunun
teknik yardimindan faydalanmak suretiyle kullaniciya aittir.
Bazi durumlarda, ¢6ziim ydntemi olarak kaynak aletinin
drtlilmesi ve besleme hatti (izerine uygun filtreler yerlestirimesi
gerekir.

W LF BEYANI

Elektrik sebekesinde aranan dzellikler (bakiniz diriiniin
kullanim talimatlari el kitabindaki teknik veriler).

Yiiksek glicteki sistemler, besleme sebekesinden emilen
birincil akimin yliksek olmasi nedeniyle, sebeke tarafindan
saglanan giiciin kalitesi tizerine etki ederler. Buna bagli olarak,
bu tesisatlara baglanti sinirlamalari veya genel sebekedeki
baglanti noktasina sebekenin kabul edilen maksimum
empedansina iliskin gereksinimler tatbik edilmelidir (ortak
baglanti noktasi, PCC).

Bu durumda, tesisat baglantisinin yapilabilip yapilamayacagi
ile ilgili sorumluluk kurulumu yapanin veya kullanicinin
lizerinde bulunmakta olup, kendisi gerekirse enerji dagitimini
yapan birime danigmalidir.

KULLANILAN MALZEMELER

VE BUNLARIN ELDEN GIKARTILMASI

B Uriinlerimizin bazi bilesenleri, ¢ok kiigiik bir
oranda olsa da, kursun igerir.

W Bu parcalara gocuklarin erisemeyecegdinden ve
bunlari agizlarina sokmayacagindan emin olun.

W Bu makinalar, operatér kullanimi igin zehirli olmayan ve
zararsiz maddelerden insa edilmistir.

W Makinanin, elden gikartilirken (tasnif edilirken), sékilmesi
ve icerdigi malzeme cesidine gére pargalarina ayriimasi daha
uygun olacaktir.

B Elektrikli cihazlari diger normal atiklarla tasnif etmeyiniz.
Elektrikli ve elektronik cihazlar ilgili 2012/19/EU Avrupa
Yonergesi'ne ve yirirliikteki ulusal yasalara uygun olarak

artik kullanilamayacak durumdaki elekrikli cihazlar ayri olarak
toplanmali ve gevreye uyumlu bir geri dénistim tesisi igerisine
yerlestiriimelidir. Cihazin sahibi, bélge temsilciligimizdeki yetkili
bu uygulamasiyla gevreyi ve insan saghigini iyilestirmeyi
amaglamaktadir.

GAZ KULLANMA VE DEPOLAMA

W Tip icindeki gazlarin glivenli bir sekilde idaresi

tipgazlar akim getiren kablolardan ve diger elektrik
devrelerinden uzak tutulmalidir.

W Uzerinde, ierdigi gazin cinsinin yazili oldudu tipgazlari
kullaniniz ve renk araciligyla gazlari teghis yontemine

B Calismadidi zamanlarin timinde, tliptin vanalarini
kapatiniz ve tlip bosaldigi zaman derhal iade ediniz.

W Tiplerin, kazaya badli olacak sekilde darbe ve diismelere
karsi diizglin olarak yerlestirildiginden emin olunuz.

sertifikall boru ve baglanti kutusu kullaniniz ve eger bunlar
hasarli ise iade ediniz.

W Dogru bir basing regulatori kullaniniz. Aleti tiip izerine
manuel olarak takiniz ve herhangi bir diizglin galismama

W Reglatériin basincinin yavas bir sekilde artmas igin tiptn
vanasini yavasca aginiz.

B Olgii gubugu basingli duruma geldiginde vanayi ulasmig
oldugu pozisyonda birakiniz.

toplama sistemleri hakkinda bilgi almalidir. Avrupa yénergesi,
icin 6nlem almak gereklidir. Her seyden 6nce bu
glvenmeyiniz.

B Kullanacaginiz gaza uygun olacak sekilde yalnizca
ihtimali gérildiigiinde degistiriniz.

B Etkisiz gazlar igin ise vanayl tamamen aginiz.






