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NOTRE HISTOIRE

CEA, fondé par Ezio Annettoni en 1950, est l'un des leaders mondiaux de la conception et
de la fabrication de machines de soudage a l'arc et par résistance et d'équipements de
coupage au plasma pour le marché industriel.

CEA, c'est WELDING TOGETHER. Notre mission est d'étre aux cotés de nos clients, en
offrant les meilleures solutions a leurs besoins a chaque instant, en fournissant des
équipements de soudage et de coupage innovants avec d'excellentes performances et
un design remarquable et fonctionnel.

Nous pensons qu'une approche durable, respectueuse de l'environnement et des
personnes qui travaillent et soudent avec nous, garantit toujours un meilleur produit.

CEA comprend trois divisions :

@ ARC @ _R=EST=CH @ PLASMAT=CH

made in italy

SINCE 1950
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CERTIFICATION ET NORMES:

g‘\IMQ CEA a fait certifier son systeme de gestion de la qualite selon la norme
CERTIFIED ISO 9001 depuis 1994.

CHIALTTY MAMA GEMENT $T5TEM

Tous les produits CEA portent le marquage CE et sont donc conformes
a toutes les directives et normes de UE. En particulier, le marquage CE
implique la conformité aux principales directives et reglements suivantes :

2014/35/EU (LVD)

2014/30/EU (EMC) - (CISPR 11) Classe A.
2011/65/EU (RoHS)

2019/1784 (Eco-Design)

2014/53/UE (le cas echéant)

Les produits CEA ont été concus et fabriqués conformément aux
normes harmonisées suivantes :

|IEC 60974-1 EN 60974-1 Geénerateurs pour le soudage.

|EC 60974-2 EN 60974-2 Systemes de refroidissement par liquide.

|IEC 60974-3 EN 60974-3 Dispositifs d'amorcage et de stabilisation
de l'arc electrique.

|IEC 60974-5 EN 60974-5 Dévidoirs de fils.

IEC 60974-7 EN 60974-7 Torches.

IEC 60974-10 EN 60974-10  Compatibilite electromagnétique (EMC).
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Une presence
mondiale

En plus de 70 ans d'histoire, CEA a établi des relations durables
avec des distributeurs et des centres de service dans plus de
70 pays pour repondre aux besoins de tous les marches.

Les centres de service de CEA sont hautement qualifies et
constamment mis a jour afin de garantir un service
aprés-vente rapide et efficace.
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Un choix durable pour lavenir

CEA GOES GREEN n'est pas un simple slogan, mais la marque de fabrique qui souligne l'objectif de
créer de la valeur pour nos clients grace a des produits durables et innovants.

Tout au long de son histoire, CEA s'est toujours efforcé de réduire l'empreinte environnementale
de ses activités et de ses produits grace a la mise en ceuvre de stratégies visant a promouvoir un
deéveloppement plus durable.

Se concentrer sur les procedés de soudage a haut Tension secondaire a vide
Sources renouvelables pour produire de l'électricite

Technologies éco-durables pour la production industrielle

Utilisation de mateériaux recyclés

Neutre en carbone

Grace aux investissements dans les sources renouvelables, CEA est sur la voie de la neutralité carbone,
un objectif en partie déja atteint. Une installation photovoltaique de 350 kWp nous permet de produire
annuellement 320 MWh d'énergie, une valeur supérieure a notre consommation interne d'énergie, ce
qui rend CEA autosuffisant du point de vue de l'énergie électrique.

Technologie a haut Tension
secondaire a vide

La technologie des onduleurs de derniére génération et le développement d'un nouveau logiciel
de contréle de l'arc nous permettent d'offrir des produits dont l'efficacité répond pleinement aux
exigences de la directive ECODESIGN en matiere d'économie d'énergie. En particulier, l'utilisation des
nouveaux procédés de soudage spéciaux « vision » permet d'effectuer des soudures plus rapidement
et avec un apport de chaleur plus faible que les procédés traditionnels, ce qui garantit des économies
d'énergie souvent non pris en compte.

CEA GOES GREEN identifie les produits CEA qui repondent a nos normes de durabilite.
Produits a haut Tension secondaire a vide énergétique
Respect des reglementations en matiére de protection de l'environnement.
Attention au choix des composants
Utilisation de peintures a faible impact environnemental
Poids et dimensions réduits pour des colts d'expédition, d'élimination et de recyclage inférieurs
Utilisation de matériaux recyclés ou recyclables dans tous nos systémes d'emballage




ECOEXR
DESIGN

La nouvelle directive européenne 2009/125/CE, mieux connue sous le nom de la directive ECODESIGN,
met en ceuvre de nouvelles normes d'efficacite et d'eco-compatibilité des' machines a souder. Tous
les produits CEA . commercialisés ‘avec les logos CEA GOES GREEN et ECODESIGN repondent a ces
exigences et, grace a leur haute efficacité, satisfont parfaitement la demande d'efficacite de la directive
ECODESIGN.

PUISSANCE MINIMALE ETAT D'INACTIVITE

ECODESIGN 2023 EFFICACITE DES SOURCES VIAXIMALE CONSOMMATION
ELECTRIQUE

Matériel de soudage alimente par des générateurs 85 % 50 W
triphasées avec sortie de courant continu (CC)

Matériel de soudage alimente par des générateurs
0,
monophasées avec sortie de courant continu (CC) 80 % 50 W

Matériel de soudage alimenté par des générateurs
monophasées et triphasées avec une sortie de 80% hB0W
courant alternatif (CA)




@

InNnovation et
Technologie

Unique pour sa gamme étendue, CEA est toujours a la pointe
de Llinnovation technologique, d'importantes ressources étant
constamment investies dans la recherche et le développement.
D'excellentes caractéristiques de soudage, une innovation continue,
la fiabilité, la conception et L'attention portée aux besoins de l'industrie
sont les secrets du succeés croissant de CEA dans le monde entier.
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N T © Bridge 4 Companies

TECNOROEOT. UN ESPRIT COMMUN

Machines a souder. Robotique. Scies. Travail de la téle.

Des secteurs apparemment différents et des réseaux commerciaux distincts, mais qui
présentent de nombreuses similitudes. Les entreprises qui composent Bridge4Companies
sonf avant tout unies par la méme passion et la méme atftention au client.

B4C est un agrégat d'entreprises liees par un méme étfat desprit dont le dénominateur
commun est la famille Annettoni, propriétaire historique et fondateur de CEA.

Grace a une grande synergie, B4C a été en mesure de créer et de développer au fildes ans
un ensemble d'entreprises qui peut aujourd'hui se targuer d'avoir des chiffres importants.

Les quatre entreprises sont: CEA, marque mondiale spécialisée dans le soudage industriel
et le coupage plasma, TECNOROBOTSspécialisée dans les systémes robotiques de
soudage sur mesure, IMET, spécialisée dans les scies a ruban, les scies circulaires et les
systémes innovants pour le découpage des métaux, et LAMETEC spécialisée dans le
fravail de la féle.

Bridge4Companies compte plus de 250 employeés et des ventes dans plus de 100 pays.

B4C est la preuve du grand attachement des 4 entreprises au territoire qui domine le bord
du lac de Lecco et le cours du fleuve Adda, qui, grace a une grande passion pour leur

fravail et a une recherche continue de la qualité, ont réussi a s'imposer sur tous les grands
marchés mondiaux.

www.bridge4companies.com
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LOGICIEL DE CONTROLE DE UARC

vision.COLD
vision.ULTRASPEED
vision.POWER

vision.PIPE

-

vision.COLD
vision.ULTRASPEED
vision.POWER

vision.PIPE

vision.PULSE-POWER
vision.PULSE-RUN
vision.PULSE-UP

VISION.‘RC

vision.ARC est un systeme innovant de controle
de larc qui garantit des performances de soudage
exceptionnelles avec un dépot de fil plus important,
une vitesse plus elevee et une dilatation thermique
reduite.

74 ans dexpérience dans la technologie du
soudage ont permis a CEA de developper ce logiciel
pour controler la dynamique de larc et garantir
dexcellentes performances dans toutes les
applications MIG-MAG et MIG pulsé (vision.PULSE et
dualPULSE).

Avec visionARC, larc eélectrique est surveille
en permanence par le microprocesseur qui
gere le processus de soudage en temps reel :

vision.ARC

tous les parametres sont traites et modifies en
quelques microsecondes, par le controle qui gere
numeériquement les courts-circuits typiques du
soudage MIG-MAG, en maintenant larc stable et
précis en depit de tout changement des conditions
exteérieures. Ainsi, les mouvements de la torche,
les irregularités des pieces a souder et dautres
facteurs ninfluencent en rien le resultat final.

Le processus de soudage est toujours controlé
depuis lamorcage de larc, par le Fils Start Control
(WSC), jusgquia linterruption de larc par le Burn-Back
Control.

vision.ARC est la base de soutien pour les processus
de soudage speciaux vision.MIG.

VSN |z

vision.ARC2 est levolution du logiciel vision.ARC
pour le controle de larc, développe par CEA pour
obtenir un arc plus parfait et plus stable, ainsi
qu'une correction supérieure dans le controle de
limpulsion dans lapplication de soudage PULSE.
vision.ARC2 permet au controle de la source de
puissance doperer de maniere plus precise et
plus rapide, garantissant ainsi un arc absolument
constant et un deétachement parfait de la
gouttelette, principalement en MIG pulse et double
pulse.

vision.ARC2, non seulement supporte parfaitement
tous les procedes de soudage speciaux vision.
MIG, mais clest aussi la plateforme logicielle qui a

vision.ARC2

permis le developpement des nouveaux procedes
vision.PULSE-MIG speciaux.

Les principaux avantages de vision ARC2 par
rapport a la version precedente sont les suivants :

* amelioration de la stabilité de larc

e optimisation des caracteristiques d'impulsion

e controle rapide et precis des courts-circuits
lors du soudage avec un arc tres court

e vitesse de soudage plus rapide

e réduction supplementaire de lapport de
chaleur

vision.PULSE

vision.PULSE permet un soudage par impulsion a
larc court constamment controlé, en optimisant les
resultats du soudage par impulsion traditionnel.

Cela permet de reduire lapport de chaleur éleve,
typigue du soudage par impulsion, avec pour
consequence une reduction des distorsions,
une amelioration du bain et une augmentation
considerable de la vitesse de soudage.

- LOGICIEL DE CONTROLE DE L'ARC CEA

I

dual.PULSE

dual PULSE favorise une reduction
supplémentaire du transfert de chaleur a la
piece en minimisant sa deformation et produit
des cordons esthetiques de premiere qualite
similaires a la finition TIG.

dualPULSE est extremement utile pour le
soudage de laluminium et de lacier inoxydable.



PR_oce’DE’S DE SOUDAGE SPECIAUX

SOUDAGE MIG/MAG <S> <&V,

s 1™

vision.
ULTRASPEED
vision.COLD vision.ULTRASPEED vision.SPEEDCOLD vision.POWER vision.PIPE
pour le soudage pour souder des pour un faible pour obtenir une pour un soudage
MIG/MAG a faible épaisseurs petites transfert thermique peneétration plus plus precis dans
transfert de cha- et moyennes a une avec un soudage a profonde sur les les tuyaux
leur vitesse beaucoup grande vitesse materiaux a lepais- premier passe de
plus élevee seur moyenne et fond

grande

SOUDAGE MIG PULSE

Il
a

vision. vision.

PULSE PULSE
POWER RUN

vision.PULSE-POWER vision.PULSE-RUN vision.PULSE-UP

pour un cordon pour un soudage pour un soudage
de soudure plus par impulsion plus vertical vers le
profond et plus rapide et plus froid haut plus rapide
plat sur des epais- plus froid et plus preécis
Seurs moyennes a

grandes

COURBES DE SOUDURE SPECIALES
E.C.P.

s EXTRA CURVE PACKAGE

E.CP. est lacronyme de EXTRA CURVE PACKAGE et il sagit d'un package special MIG cree grace a lexperience du CEA en matiere de
soudage en situation reelle. Cette solution interessante met a disposition un groupe de programmes synergiques supplementaires
qui ne sont pas inclus dans les equipements synergiques standard du CEA MIG. Grace a lE.CP, il est possible de beneficier de courbes
dediees a vos applications et fils speciaux.

PROCEDES DE SOUDAGE SPECIAUX CEA




vision.COLD

SOUDAGE MIG/MAG A FAIBLE TRANSFERT DE CHALEUR

vision.COLD est un procedé MIG/MAG innovant a faible transfert de chaleur, développé par CEA pour le soudage de toles de faible
epaisseur et pour le brasage MIG dans toutes les positions de soudage.

Grace aux programmes synergiques fournis, vision.COLD permet un soudage de tres haute qualite des toles minces et son arc optimise
assure une absence de deformation avec une modification minimale des caractéristiques metallurgiques des joints.

Le logiciel vision.COLD est egalement une excellente solution pour le soudage des joints ouverts.

AVANTAGES
- Soudage de toles minces en acier a haute teneur en carbone et fortement allié

- Grande vitesse de soudage des joints par rapport a larc court traditionnel MIG/MAG

- Dommages tres limités a la couche de zinc dans le brasage Mig

- Reduction significative de lapport de chaleur dans les joints de soudure avec une
déformation des pieces

- Absence d'éclaboussures et de projections pendant la phase de court-circuit

- Soudage vertical vers le haut ou vers le bas avec des joints de bord parfaits

APPLICATIONS

- Soudage de laminés de faible épaisseur a faible transfert de chaleur
- Joints ouvert dans toutes les positions

- Brasage MIG a faible transfert de chaleur

- Soudage d'acier inoxydable

vision.ULTRASPEED

SOUDAGE MIG/MAG A GRANDE VITESSE

ULTRASPEED

vision.ULTRASPEED est un procede MIG/MAG innovant developpe par CEA pour le soudage de lacier et des materiaux non ferreux qui, grace a
laugmentation de la force magnétique de larc et a un cone d'arc plus étroit, permet une augmentation remarquable de la vitesse de soudage.
Ce procéde garantit une surchauffe inferieure du materiau de base avec moins de tension de retrait et, par consequent, moins de travaux
de reprise et de finition des pieces. vision.ULTRASPEED permet de remplacer larc court et larc mixte MIG/MAG avec une augmentation
remarquable de lachevement du travail de soudage.

AVANTAGES
Vitesse de soudage tres elevee
. Soudage deépaisseurs mayennes dacier au carbone, dacier inoxydable et daluminium
- Cordons de soudure plus étroits avec mains de materiau dapport et de gaz de protection
- Réduction de lapport de chaleur dans le bain de fusion
- Absence declaboussures et de projections dans le depot de fils

APPLICATIONS
Travaux de fabrication légers et moyens
- Fabrication d'acier doux, d'acier inoxydable et d'aluminium
- Industrie automobile
- Industrie pétrochimique
- Industrie alimentaire
- Fabrication de wagons de chemin de fer
- Construction de réservoairs et de conteneurs de petite et moyenne taille

m PROCEDES DE SOUDAGE SPECIAUX CEA




vision.SPEEDCOLD

SPEEDCOLD FAIBLE TRANSFERT THERMIQUE A HAUTE
VITESSE SOUFFLAGE MIG/MAG

vision.SPEEDCOLD est un procede MIG/MAG innovant développé par le CEA pour le soudage de toles d'acier qui permet un faible transfert
de chaleur et une soudure a grande vitesse, grace a la concentration extréme de larc. Ce procede permet une reduction drastique de
la surchauffe et du temps de soudage par rapport aux autres procédes de soudage, avec egalement moins de tension de retrait et une
réduction des opérations de retouche et de finition des pieces.
AVANTAGES
- Reduction significative de lapport de chaleur dans les joints de soudure.
- Vitesse de soudage tres élevee par rapport au soudage MIG/MAG a
arc court traditionnel.
- Soudage d'acier au carbone et d'acier inoxydable de faible epaisseur
dans toutes les positions de soudage.
- Dommages tres limités a la couche de zinc dans le brasage Mig.
- Cordons de soudure plus éetroits avec moins de materiau d'apport et
de gaz de protection.
- Absence de projections et déclaboussures dans le dep6t de fil.

APPLICATIONS

- Travaux de fabrication legers et moyens

- Fabrication d'acier doux et inoxydable

- Industrie automobile

- Industrie péetrochimique

- Industrie alimentaire

- Construction de réservoirs et conteneurs de petite et moyenne taille

vision.POWER

SOUDAGE MIG/MAG A HAUTE PENETRATION

vision.POWER est le procede MIG/MAG innovant développe par CEA pour le soudage des moyennes et grandes epaisseurs dacier et de matériaux non
ferreux (aluminium, cuivre, etc), lorsqu'une forte pénétration est requise. Grace a ce procédé de soudage speécial, le cone de larc devient plus étroit et
sa pression est donc concentrée sur une zone plus petite de la piece, ce qui augmente fortement la penétration. Larc vision.POWER plus concentre est
idéal pour le soudage dangle et pour penétrer dans des joints tres etroits nécessitant un tres long temps darrét. visionPOWER permet de remplacer
le soudage a larc par pulverisation MIG/MAG avec une augmentation remarquable de la pénétration et une execution plus rapide du soudage.

AVANTAGES

- Peénetration plus profonde avec le méme courant de soudage utilise

- Vitesse de soudage nettement supérieure a celle du procédé MIG/MAG a arc pulverisé
Reduction de la consommation de matériau d'apport et de gaz de protection
Reduction importante des transferts de chaleur pour eliminer les fissures a chaud dans le materiau
de la piece

- Moins de passes de soudage grace a la reduction de la taille des angles dans le biseautage des arétes
Risque beaucoup plus faible d'inclusion de différents matériaux solides dans le cordon de soudure

- Absence de porosite et de trous dair

- Pas de depdt excessif de materiau dapport dans les joints bout a bout

- Absence totale d'eclaboussures et de projections métalliques

APPLICATIONS
- Travaux de fabrication moyens et lourds
- Travaux de montage en acier doux et en acier inoxydable
- Ideal pour le soudage dans les espaces etroits, ou une plus grande longueur de cordon est necessaire
- Soudage dangle en « T »
Fabrication de camions et de vehicules lourds
- Chantiers navals
Fabrication de wagons de chemin de fer

PROCEDES DE SOUDAGE SPECIAUX CEA -
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vision.PIPE

SOUDAGE MIG/MAG DE PREMIER PASSE DE FOND DE
TUYAUX ET OUVERT

vision.PIPE est le procéede MIG/MAG innovant développé par CEA pour le premier passe de fond lors de lassemblage bout a bout de tubes dans toutes les
positions. Les programmes synergiques vision.PIPE fournis garantissent des performances de tres haute qualité avec un arc optimisé pour souder des
tuyaux de maniere precise et sGre, méme lorsquiil sagit de joints ouverts de grande taille. Le procéde vision.PIPE permet de remplacer les procedes MMA
et TIG avec un temps de soudage beaucoup plus court. vision.PIPE est également une solution idéale pour le soudage de laminés avec des joints ouverts.

AVANTAGES

- Soudage parfait et sir des le premier passe de fond

- Vitesse de soudage nettement supérieure a celle des procedes TIG et MMA

- Controle precis de larc lors du soudage de tubes et de lamines de toutes épaisseurs et dans toutes
les positions

- Reéduction significative de lapport de chaleur dans les joints de soudure

- Possibilité de premier passe de fond sans support

- Moins de soin dans la préparation du biseautage des bords avant le soudage

- Processus de soudage simple, facile a apprendre et a utiliser

- ILny a plus dobligation demployer du personnel hautement qualifie comme limposaient les proces-
sus TIG et MMA

- Continuité du processus de soudage

- Soudage vertical vers le haut ou vers le bas avec des joints de bord parfaits

APPLICATIONS
- Premier passe de fond du tuyau
+ Soudage de lamineés ouvert sur toutes les positions.

IN
a

RS Vision.PULSE-UP

SOUDAGE VERTICAL PAR IMPULSION

vision.PULSE-UP est un procede speécial nouvellement developpé pour le soudage vertical.

Grace a la combinaison fine et bien équilibrée entre MIG Pulse et un procédé MIG spécial, il est désormais possible de réaliser ce type de
soudage de maniere simple et économique, avec une vitesse de déplacement nettement supérieure a celle de la technique traditionnelle
et typique de soudage triangulaire, appelée « arbre de Noél ».

En utilisant le procéde spécial vision.PULSE-UP, MIG Pulse garantit la fusion parfaite du matériau sans eclaboussures ni courts-circuits,
tandis que le procéde MIG, grace a son faible apport de chaleur, permet de solidifier
correctement et de faconner en douceur le matériau depose. Le resultat final est un
cordon plus etroit, bien dimensionne et sans defaut.

AVANTAGES

- Vitesse de soudage plus rapide et excellentes performances en position verticale
- Soudage simple au lieu de la technique de '« arbre de Noél »

- Fusion parfaite du bord superieur

- Faible transfert de chaleur sur les materiaux de faible epaisseur

- Vitesse de soudage plus rapide que le soudage TIG pour les premiers passes de fond JUSOUA

40 %
PLUS

RAPIDE
APPLICATIONS

Soudage vertical de tous les méetaux
- Soudage en position de matériaux d'epaisseur moyenne a faible
- Soudage de joints a grande distance
- Brasage MIG a faible transfert de chaleur
- Soudage de lacier inoxydable

m PROCEDES DE SOUDAGE SPECIAUX CEA




vision.PULSE-RUN

SOUDAGE PULSE A GRANDE VITESSE

vision.PULSE-RUN est le nouveau procede special concu pour combiner les avantages de la soudure par impulsion avec une vitesse de deplacement
plus rapide lors du soudage dacier allié ou faiblement allié et daluminium.

La combinaison fine et bien équilibree entre les procedes MIG Pulse et vision ULTRASPEED permet désormais daugmenter considérablement le taux
dexecution des travaux de soudage, tout en maintenant inchangees les caracteristiques esthetiques et metallurgiques du soudage par impulsion.
En utilisant le procédeé speécial vision.PULSE-RUN, MIG Pulse garantit une fusion parfaite du matériau sans éclaboussures ni courts-circuits, tandis que
lutilisation combinee de vision.ULTRASPEED permet de reduire lapport de chaleur et daugmenter la vitesse de soudage, ce qui permet dobtenir un
cordon bien dimensionne et sans defaut dans un temps beaucoup plus court que le soudage par impulsion traditionnel.

AVANTAGES

+ Vitesse de soudage plus rapide (40 % de plus par rapport a limpulsion MIG traditionnelle)
- Meilleur contréle du bain lors du soudage a grande vitesse

- Faible transfert de chaleur a la piece

- Meilleure penetration

APPLICATIONS
- Soudage de composants en acier, en acier inoxydable et en aluminium
- Travaux de fabrication
- Montage de lacier
- Pétrochimie
* Industrie alimentaire
- Fabrication de wagons de chemin de fer
- Reservoirs et conteneurs de petite taille

vision.PULSE-POWER

SOUDAGE PULSE A HAUTE PENETRATION

vision.PULSE-POWER est le nouveau procedé special développé pour le soudage de lacier de moyenne a grande épaisseur et des
materiaux non ferreux, lorsqu'une penetration elevee, associee a un cordon tres lisse, est requise.

La combinaison fine et bien équilibrée entre les procédés MIG Pulse et vision.POWER permet désormais d'effectuer lopération de
soudage de maniere simple et rapide avec une reduction substantielle des défauts de fusion dans le bain et méme la zone affectée par
la chaleur est considerablement reduite jusqu'au minimum.

En utilisant le procédé spécial vision.PULSE-POWER, MIG Pulse assure une fusion parfaite du matériau sans éclaboussures ni courts-
circuits, tandis que vision.POWER favarise une plus grande penetration et une augmentation de la vitesse de soudage, associees a un
apport de chaleur mineur et a un contréle plus facile du matériau déposeé. Le résultat est un cordon tres lisse, bien pénétré et sans
défaut. En outre, grace a ce nouveau procede, lopérateur pourra souder simplement, c'est-a-dire sans aucune manipulation de la torche.

AVANTAGES
Pénétration plus profonde
- Cordon de soudure large et lisse
- Vitesse de soudage plus rapide
- Faible transfert de chaleur et moindre deformation du materiau de la piece a usiner
- Pas de contre-dépouille du tout et une meilleure finition des bords
- Technigue de soudage simple sans manipulation de la torche
- Reéduction de la consommation de matériaux d'apport et de gaz de protection
- Moins d'émissions de fumeées

APPLICATIONS
- Soudage en position de materiaux d'épaisseur moyenne a grande
- Soudage dangle en « T »
- Travaux de fabrication moyens et large
- Fabrication de camions et de véhicules lourds
- Chantiers navals
- Fabrication de wagons de chemin de fer
- Fabrication de réservoirs et de conteneurs de grande taille

PROCEDES DE SOUDAGE SPECIAUX CEA
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TREO / TREOSTAR PULSE

PERFORMANCE DE SOUDAGE PAR RAPPORT A LATTENTE

i i [lE
MIG/MAG MMA TIG

TREO
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TREOSTAR PULSE

TREO sont des equipements multi-
procédés (MIG/MAG, MMA et TIG « Lift »)
monophasés a onduleur synergique de
haute performance.

TREOSTAR PULSE permet également de
souder avec PULSE et DUAL PULSE.

TREO, avec une interface plus simple,
et TREOSTAR PULSE offrent tous deux
des caractéristiques de soudage de
haute qualité sur tous les matériaux et
principalement sur lacier inoxydable,
l'aluminium et l'acier zingué, en minimisant
réellement les travaux de reprise causes
par les éclaboussures.

Polyvalentes, légeéres, faciles a transporter
et a utiliser, les générateurs TREO et
TREOSTAR PULSE, grace a leur conception
technologique de haut niveau, sont uniques
dans toutes les applications d'entretien
externe et interne, de réparation de
carrosserie, d'agriculture et de fabrication
legere.

Equipement synergique multi-processus

Haute performance de soudage

Grande souplesse d'utilisation et portabilité

TREQ / TREOSTAR PULSE CARACTERISTIQUES

* Controle numérique des parametres de soudage avec courbes synergiques predeéfinies
en fonction du type de matériau utilise, de gaz et du diameétre du fil

* Sélection et rappel des parametres et des programmes de soudage conviviaux et faciles a utiliser
* Dispositif integré d'inversion de polarité pour la plupart des fils avec ou sans gaz

* Couvercle de protection du rack de controle

¢ Touche « PROGRAM » intelligente pour sélectionner rapidement n'importe quel programme

* Mécanisme professionnel de dévidage en fil avec de grands galets de @ 37 mm

* Galets a double rainure remplacables sans outil

* Fonction « energy saving » pour faire fonctionner le ventilateur de refroidissement de la
générateur uniquement lorsque cela est nécessaire (Treostar Pulse)

* Possibilité d'utiliser des bobines de @ 300 mm a l'aide du Retrofit Kit (en option)

TREOSTAR PULSE e %Eé (ES(I%EI\SI
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! TREO 181 TREOSTAR 2000 PULSE
DONNEES TECNIQUES !
; MIG/MAG TIG MMA MIG/MAG TIG MMA

Alimentation monophasée 50/60 Hz | V +10% -10% 230 230
Puissance d'installation @ I Max | KVA 8,2 6,4 74 10,1 6,3 94
Fusible (fusion lente) (1 eff) : A 16 16
Facteur de puissance / cos ¢ 0,67/0,99 0,64/0,99
Rendement : 0,82 0,80
Tension secondaire a vide § v 80 60
Gamme d'intensité : A 15-180 10 -180 10 - 160 10 - 200 5-175 10-175

© A100 % 75 75 75 100 100 90
Facteur de marche a (40°C) ¢ AB0% 100 100 100 15 15 110

: AX% 180 (15%) 180 (15%) 150 (15%) 200 (15%) 175 (20%) 175 (10%)
Fils : 0 mm 06-12 - - 06-12 - -
Bobines . Omm 200max (300%) - - 200max (300%) - -
Normes ; EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S] EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection 3 IP 23§ 23§
Dimensions (L x L x H) : mm 500 X 220 X 425 500 X 220 X 425
Poids : Kg 14,5 16

* en option

031162 + 420430 - Kit d'adaptation 234929 - Chariot VT 101 pour générateur  TREO 181 TREOSTAR PULSE
pour bobine de fil@ 300 mm 15 kg et cylindre

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

. TREO TREOSTAR
REF. DESCRIPTION 181 2000 PULSE
GENERATEURS AVEC TORCHE
003852 Générateur TREQ 181 230V monophasé pour bobines @ 200 mm; avec inversion de polarité; °
complete avec Torche CEA C 15 3m, 16 mm?® / 3 m cable de masse et galets pour fil @ 0,6/0,8 mm
003876 Générateur TREOSTAR 2000 PULSE 230V monophasé pour bobines @ 200 mm; avec inversion de polarité; avec Torche CEA °
C 25 3m, cable de masse 16 mm 2 / 3 m et galets pour fil @ 0,6 - 0,8 mm
GENERATEUR SANS TORCHE
003851 Générateur TREQ 181 230V monophasé pour bobines @ 200 mm; avec inversion de polarité; complete avec:
16 mm* / 3 m cable de masse et galets pour fil @ 0,6/0,8 mm
003675 Générateur TREOSTAR 2000 PULSE 230V monophasé pour bobines @ 200 mm; avec inversion de polarité,
cable de masse 16 mm 2 / 3 m et galets pour fil @ 0,6 - 0,8 mm
KIT ALUMNIUM
031145  Kit Aluminium pour C 25 3 m composée de Carbon - Teflon Gaine et 1 galet pour aluminium fil @ 0.8-1.0
TORCHES MIG MAG
020458  TorchesCEA CX 251/3 3m fil@06/10  CO2260A @60% / mélange 200A @60%
020459  Torches CEA CX 251/4 4m fil@06/1,0  CO2 260A @60% / mélange 200A @60%
020421  Torches CEA C 25/3 3m fil@06/1,0
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020558  Torches CEARTX17.4 4 m-140 A 35%
CHARIOT
234929  Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz
REDUCTEURS DE GAZ
020855  Réducteur avec 2 manometres : ° °
RETROFIT PER BOBINE @ 300 MM - 15 KG ‘
031162  Kit adaptateur retrofit pour bobine diam. 300 mm
420430  Cache bobine en plastique
236590  Adaptateur bobine métallique
AUTRES OPTIONS
460281  Cables 3+2 m16 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau, masque
201752 Jeu 2 connexions males 50 mm?
TREQ 181 Version conseillée refr. par air avec torch : [
TREOSTAR 2000 PULSE Version conseillée refr. par air avec torche :

CEATREO / TREOSTAR PULSE
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SMART / SMARTCAR PULSE

CONCEPTION SPECIALE POUR UN PROJET
INNOVANT EQUIPEMENT COMPACT
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SMARTCAR PULSE

SMART est une nouvelle générateur MIG/
MAG compacte avec réglage manuel
conventionnel des paramétres, tandis
que SMARTCAR PULSE est une nouvelle
genérateur synergique multi-processus pour
le soudage MIG/MAG, MMA et TIG avec Lift"
présente un design innovant et convivial.

SMART et SMARTCAR PULSE allient

ergonomie et facilité d'utilisation avec une SMARTCAR PULSE
qualité de soudage incroyable. Leur arc précis @'
et stable dans toutes les situations les rend

également parfaits pour toutes les applications

de soudage qualifices, en particulier dans

lusinage de la tdle, la réparation de carrosserie,
Lagriculture et la maintenance.

SMARTCAR PULSE, grace au controle
synergique et aux fonctions Pulse et Dual
Pulse, garantit des performances de
haute qualité sur tous les matériaux et en
particulier sur lacier inoxydable, lacier
galvanisé et laluminium, minimisant les
interventions de reprise causées par les
projections de soudage.

[

SMART / SMARTCAR PULSE CARACTE’RISTIQUES PROCEDE DE SOUDAGE SPECIAL

Norme incluse dans
SMARTCAR 305 PULSE

Conception innovante et intelligente
Nouveau niveau d'ergonomie

Qualité de soudage exceptionnelle

* Support de bobine de fil et ensemble d'alimentation placés dans la
partie supérieure du générateur dans une position ergonomique

* Logement pour bobines de filjusqu'a @ 300 mm
* Fenétre d'inspection dans le couvercle de la bobine

. . . . . N . . . de la soudure
* Meécanisme professionnel d'alimentation a double rainure avec 4 galets de grand diametre laminés a faible

* Lafonction « économie d'énergie » permet de faire fonctionner le ventilateur de transfert de
refroidissement de la générateur uniquement lorsque cela est nécessaire chaleur

*  Commande numeérique avec courbes synergiques prereglées en
fonction du type de matériau utilisé, de gaz et du fiL (")

* Sélection et rappel faciles des paramétres et des programmes de soudage ()
¢ Panneau d'interface diment protégé par un couvercle ()

vision.COLD
Jusqu'a l'épaisseur

() Uniquement pour SMARTCAR PULSE

SMARTCAR PULSE
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SMART SMARTCAR PULSE
DONNEES TECNIQUES 200 300 205 305
MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG TIG MMA MIG/MAG TIG MMA
Alimentation monophasée 50/60 Hz : V +10% -10% 230 - 230 -
Alimentation triphasée 50/60 Hz : V +15% -15% - 400 - 400
Puissance d'installation @ |2 Max ! kVA 10, 13,3 10, 6,3 94 13,3/1,9 PULSE 1,6 19
Fusible (fusion lente) (leff) A 16 16 16 16
Facteur de puissance / cos & 064/099 0,75/0,99 064/099 064/099 064/099 o 0N 0691099 0,75/0,99
Rendement 0,80 0,86 0,80 0,86
Tension secondaire a vide v 60 60 60 60 60 60 60 60
A ;
Gamme d'intensité 10 - 200 10-300 10- 200 5-175 10-175 ]0_]2%3;)&% 5-300 10- 250
A100 % 100 180 100 100 90 180 180 180
0
Facteur de marche & (40°C) A 60 % 15 200 115 115 10 2000 200 200
AX% 200(15%) | 300(30%) | 200(5%) 175 (20%) 175 (10%) 2703(%?]0(/03)%/{’]{% 300 (30%) 250 (35%)
Fils T omm 06-12 06-12 06-12 - - 06-12 - :
Bobines 0 mm 300 300 300 - - 300 - -
Normes ! EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S1
Degré de protection : IP 23S : 23S 23S 23S
Dimensions (L x L x H) : mm 960 x 420 x 885 960 x 420 x 885 960 x 420 x 885
Poids Ky 85 | 40 385 40

SMART

Mécanisme professionnel d'alimentation a double
rainure avec 4 galets

SMART

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF. DESCRIPTION SMART SMARTCAR PULSE
200 : 300 205 | 305

GENERATEURS ] : :

007251 Générateur SMART 200 230V-1ph 4 galets pour @ 300 mm bobin : o :

007260  Générateur SMART 300 400V-3 ph 4 galets pour @ 300 mm bobin : : o

007253 Générateur SMARTCAR 205 PULSE  230V-1ph 4 galets pour @ 300 mm bobin : : [ :

007265  Générateur SMARTCAR 305 PULSE  400V-3 ph 4 galets pour @ 300 mm bobin (*) : : : °
(*) Procédé Vision.COLD et EPC intégrés en standard : : :
Toutes les Smartcar sont fournies avec 4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm
TORCHES MIG MAG ] : :

020458  Torches CEA CX 251/3 3m pourfil@06/10 C02260A @60% / mélange 200A @60% : [ : ® [ : °

020459 Torches CEA  CX 251/3 3m pourfil@06/10 €02 260A @60% / mélange 200A @60% ; : :

021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4 m pourfil 0 0,8/1.2 €02 340A @60% / mélange 290A @60% :
Pour les autres torches voir les pages d'accessoires MIG :
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START ]

020568 Torches RTX26.4 4 m - 180 A 35% i
CABLES DE MASSE :

239618 25mm?/3m  Cable de masse avec pince : [ : °

239601 35mm?/4m  Cable de masse avec pince : : ° °
REDUCTEURS DE GAZ

020855  Réducteur avec 2 manométres : o : ° [ : °
AUTRES OPTIONS : : :

236590  Adaptateur bobine métallique

031124 TS1 - Kit de support torche

460286 Cables 4+3 m 25 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse, connexion 50mm brosse/marteau, masque

460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse, connexion 50mm? brosse/marteau, masque
SMART 200 Version conseillée refr. par air avec torche : °
SMART 300 Version conseillée refr. par air avec torche : : [
SMARTCAR 205 PULSE Version conseillée refr. par air avec torche : : [ i
SMARTCAR 305 PULSE Version conseillée refr. par air avec torche : : : o

CEA SMART / SMARTCAR PULSE
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COLDMASTER

LE CHOIX PARFAIT POUR SOUDER
LES STRUCTURES EN ACIER LEGER

F |
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COLDMASTER est un nouveau générateur
synergique multiprocessus pour le soudage
MIG/MAG, MMA et TIG avec mode «
Lift », caractérisee par une stabilite darc
impressionnante sur les applications a faible
apport thermique.

COLDMASTER allie ergonomie et une stabilite
d'arc exceptionnelle dans toutes les positions.
Cela rend COLDMASTER imbattable pour
tout soudage d'acier et d'acier inoxydable
lorsqu'un contréle extréme de larc froid est
néecessaire.

Certaines des applications les plus courantes
de cette nouvelle solution de soudage
sont les soudures de faible épaisseur, a
écart vertical vers le bas et a faible apport
thermique.

COLDMASTER est parfait pour toutes les
applications de soudage qualifiées, en
particulier dans le domaine de la tolerie, de

la réparation de carrosseries automobiles, de Performances de soudage a grande vitesse

lagriculture et de la maintenance.

Transfert thermique extremement faible

Qualite de soudage exceptionnelle

COLDMASTER CARACTERISTIQUES PROCEDE DE SOUDAGE SPECIAL

Inclus standard

* Commande numeérique avec courbes synergiques préereglées en
fonction du type de matériau, du gaz et du fil utilisés.

* Sélection et rappel faciles des paramétres et des programmes de soudage.
* Panneau d'interface diment protége par un couvercle.
* Acceés rapide a 16 programmes de soudage préreglés (JOB-P).

* Support de bobine de fil et ensemble d'alimentation placés dans la partie @ vision.SPEEDCOLD
supérieure du génerateur dans une position ergonomique vi:':ilgﬂlll Pour un faible
« Logement pour bobines de fil jusqu'a @ 300 mm transfert thermique

. . ’ . avec un soudage a
* Fenétre d'inspection dans le couvercle de la bobine ¢

vision.COLD
Jusqu'a l'épaisseur
de la soudure
laminés a faible
transfert de chaleur

grande vitesse
* Meécanisme d'alimentation professionnel a double rainure avec 4 GALETS de grand diametre
* Fonction « économie d'énergie » pour faire fonctionner le ventilateur de
refroidissement du générateur uniquement lorsque cela est necessaire
CEA GOES
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COLDMASTER

DONNEES TECNIQUES 301
MIG/MAG TIG MMA
Alimentation triphasée 50/60 Hz | V +15% -15% 400
Puissance d'installation @ |, Max ! kVA 13,3 : 16 19
Fusible (fusion lente) (1 eff) 3 A 16
Facteur de puissance/ cos ® ! 0,75/099 : 0,69/0,99 0,75/0,99
Rendement ; 0,86
Tension secondaire a vide ; ) 60 : 60 60
Gamme d'intensité 3 A 10-300 ; 5-300 10 - 250
A100 % 180 : 180 180
Facteur de marche a (40°C) ¢ AB0% 200 : 200 200
AX% 300 (30%) : 300 (30%) 250 (35%)
Fils © Omm 06-12 : - -
Bobines i Omm 300 ; - ; -
Normes : EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection : IP 23S
Dimensions (L x L x H) : mm 960 x 420 x 885
Poids : Kg 40

Mécanisme professionnel d'alimentation a double
rainure avec 4 galets

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF. DESCRIPTION | L
} 301

GENERATEURS *

007270 Générateur COLDMASTER 301400 V triphasé avec 4 galets (fil @ 0,8 /1,0) pour @ 300 mm bobin )
(*) Procédé vision.COLD, vision.SPEEDCOLD et ECP intégrés en standard
Toutes les Coldmaster sont fournies avec 4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm
TORCHES MIG MAG

020458 Torches CEA CX 251/3 3 mfil de @ 0,6/1,0 C02 260A @60% / mélange 200A @60% )

020459  Torches CEA CX 251/4 4 mfil de @ 0,6/1,0 CO2 260A @60% / mélange 200A @60%

021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4 mfil de @ 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60%
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START

020568  Torches CEA RTX 26.4 4m-180 A 35%
CABLES DE MASSE

239601 35 mm? / 4 m Cable masse avec pince [
REDUCTEURS DE GAZ

020855 Réducteur avec 2 manométres [
AUTRES OPTIONS

236590  Adaptateur bobine métallique

031124 TS1 - Porte-torche

460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau, masque
COLDMASTER 301 Version conseillée refr. par air avec torche [

CEA COLDMASTER
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YARD MOBILE PULSE [ :0ETH

UN PAS EN AVANT DANS LE DOMAINE DU
SOUDAGE EN CHANTIER

v \5In.|1 Y2 l".l: g:
a o, o nn s ! JLIFT
miG/mMAG Il puLseD ll POUSE> ISWIMA TIG

YARD MOBILE PULSE represente la
solution idéale pour souder dans le secteur
des chantiers navals ou la portabilite et la
maniabilité sont essentielles pour couvrir
l'ensemble de la zone de travail.

YARD MOBILE PULSE est une gamme de
générateurs de soudage multiprocessus
compactes, legeres et portables, équipees
en série de linterface

X VISION pour le controle total de tous les
parametres de soudage.

Grace aux modes Pulse et Dual Pulse,
YARD MOBILE PULSE garantit d'excellentes
performances lors du soudage de
lacier inoxydable, de laluminium et
des tdles galvanisées, reduisant ainsi
considérablement les retouches causées
par les projections.

vision.PULSE

YARD MOBILE PULSE convient aux
chantiers navals, a la construction de
batiments, a la maintenance, a la réparation
et aux travaux de fabrication légere

Interface a écran LCD X Vision

Ultra-compact, léger et puissant

Parfait pour le soudage en chantier

Controle multiprocede et synergique

YARD MOBILE PULSE CARACTERISTIQUES

*  Sources dalimentation multiprocessus : MMA - TIG LIFT - MIG/MAG synergique et manuel - MIG pulse - DUAL PULSE
* Ecran de contréle X Vision avec encodeurs « TWO CLICK KNOB »

* Contréle numérique avec courbes synergiques préreglées en fonction du type de matériau, de gaz et de fil utilise
* Fonction de commutation de polarité integrée pour les fils avec ou sans gaz les plus courants

* Convient aux bobines de filde @ 200 mm

* Meécanisme d'alimentation simple professionnel avec 4 GALETS de @ 37 mm

* Fonction « économie d'énergie » pour faire fonctionner le ventilateur de
refroidissement du générateur uniquement lorsque cela est nécessaire

e Contréle du cratére initial et final
» Possibilité d'utiliser des torches Up/Down et Digitorch avec écran

* Possibilite de verrouiller partiellement ou totalement lequipement a l'aide d'une clé d'acces par mot de passe

* Eclairage led dans le compartiment d'alimentation

1~ 3~ ce DC y
J= ¥y=» cv + - _s){N_ VRD _|90?3 ENERGY LCD

m CEA YARD MOBILE PULSE

PROCEDE DE SOUDAGE SPECIAL
Inclus standard

vision.COLD
Jusqu'a l'épaisseur
de la soudure
%0/l p) laminésa faible
transfert de chaleur
vision.ULTRASPEED

Pour le soudage
a grande vitesse
ULTRASPEED




YARD MOBILE 206 PULSE XV YARD MOBILE 306 PULSE XV
LB EES MIG/MAG TIG MMA MIG/MAG TIG MMA

Alimentation monophasée 50/60 Hz | V +15% -15% 230 -
Alimentation triphasée 50/60 Hz | V +15% -15% - : 400
Puissance d'installation @ I, Max ! kVA : 6 46 Al ©13,3/11,9 PULSE 11,6 1.9
Fusible (fusion lente) (I eff) : A 16 ! 16
Facteur de puissance/ cos & | 0,98/0,99 0,98/0,99 0,98/0,99 e e 069/0.99 0,75/099
Rendement : 0,84 : 0,86
Tension secondaire & vide i v 45 45 45 i 60 60 60
Gamme d'ntensité A 10- 200 5200 10- 200 10 9 PULSE 5-300 10 250

AT00 % 105 105 105 1 180 180 180

9 !
Facteur de marche 3 (40°C) A 60 % 140 140 140 2000 200 200
AX% 200 (25%) 200 (25%) 2005%) oo mse 300 (30%) 250 (35%)

Fils : 0 mm 06-12 - - : 06-12 - -
Bobines ¢ @mm 200 - - ; 200 - -
Normes EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection : IP 23S : 23S
Dimensions (L x L x H) : mm 625 x 305 x 360 625 x 305 x 360
Poids : Kg 19 195

- ALcow

Mécanisme professionnel dalimentation  Conception ultra compacte pour Ecran de contréle X VISION
a double rainure avec 4 galets bobines de 200 mm
INFORMATIONS SUR LES COMMANDES
REF. DESCRIPTION Ul LTS
. 206PULSEXV : 306 PULSE XV
GENERATEURS i :
005008  Générateur YARD MOBILE 206 PULSE XV 230V monophasé pour bobines @ 200 mm, 4 galets @ 0,8 -1,0 : [ :
004788 Générateur YARD MOBILE 306 PULSE XV 400V triphasé  pour bobines @ 200 mm, 4 galets @ 0,8 - 1,0 : : ®
Procédé Vision.COLD, vision ULTRASPEED et ECP intégrés en standard ; :
KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM
030866  Aluminium Kit de galet TWIN a rainure simple (91,0)
030867  Aluminium Kit de galet TWIN a rainure simple (9 1,2)
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE
030826 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure simple (0 1,0) et Kit d'engrenages
030827 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure simple (01,2) et Kit d'engrenages
TORCHES MIG MAG ‘ :
020458 Torches CEA CX 251/3 3 mfil de @ 0,6/1,0 C02 260A @60% / mélange 200A @60% : () : °
021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4 mfil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% ; ;
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020568  Torches CEA RTX 26.4 4m-180 A 35%
CHARIOT ‘ :
234929 Chariot VT 101 avec 2 GALETS pour générateur, 'équipement de refroidissement et le cylindre : [ : [
03177 Support adaptateur pour montage MOBILE sur VT 101 : ° : ®
234931 Chariot CT 401 avec 4 GALETS pour générateur, I'équipement de refroidissement et le cylindre
449466 Support adaptateur pour montage MOBILE sur CT 401
031007 WK 2 kit de roues extra-larges
CABLES DE MASSE
239601 35 mm?/ 4 m Cable masse avec pince [ [
REDUCTEURS DE GAZ
020855 Réducteur avec 2 manometres [ [
020916 Réducteur avec débitmetre et 1 manometre
RETROFITTAGE POUR BOBINE DE FIL DE @ 300 mm
031176 Kit d'adaptation pour bobine de fil @ 300 mm
420430  Cache bobine en plastique
236590  Adaptateur bobine métallique
AUTRES OPTIONS
460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau, masque
201752 Jeu 2 connexions males 50 mm?
YARD MOBILE 206 PULSE XV Version conseillée refr.par air avec torche [
YARD MOBILE 306 PULSE XV Version conseillée refr.par air avec torche [

CEA YARD MOBILE PULSE
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MOBILE / MOBILE PULSE

A LA POINTE DE LA TECHNOLOGIE
MULTIPROCESSUS POLYVALENT
ET PORTABLE

o (1=
MIG/MAG VA TIG

MOBILE

= RGN
ﬁ e nn ’,LIFT
— DUAL . —
MIG/MAG il PULSED i PULSED MMA TIG

MOBILE PULSE

Un générateur de soudage puissant
compact, tel est le principal atout de la
serie MOBILE / MOBILE PULSE.

Ce sont des générateurs synergiques mullti-
procédeés innovants pour le soudage MIG/
MAG, MMA et TIG avec mode « Lift ». Grace a
leurs procedés Pulse et Dual Pulse, les MOBILE
PULSE garantissent des performances
de haute qualite sur tous les matériaux,
notamment l'acierinoxydable, lacierzingué et
laluminium. Ceci minimise considérablement
les retouches dues aux projections.

vision.PULSE

Les équipements MOBILE PULSE sont
equipées de série de l'interface X VISION pour
un contréle total de tous les parametres de
soudage.

Grace a leur conception technologique et
a leurs performances de soudage élevées,
les équipements MOBILE / MOBILE PULSE
sont idéaux pour les interventions sur site,
la maintenance, la réparation de carrosserie
et les travaux de fabrication légere.

MOBILE PULSE CARACTERISTIQUES

* Sources d'alimentation multiprocessus: MMA - TIG LIFT - MIG MAG - MIG pulsé - MIG pulsé double (MOBILE PULSE )
* Courbes synergiques préreglées en fonction du type de matériau, du gaz et du fil utilisés

* Ecran de commande LCD X Vision avec encodeurs « TWO CLICK KNOB » (MOBILE PULSE)

* Sélection et rappel des parametres et des programmes de soudage conviviaux et faciles a utiliser

* Fonction de commutation de polarite integrée pour les fils les plus courants avec ou sans gaz

* Logement pour bobine de fil jusqu'a @ 300 mm

* Mécanisme dalimentation simple professionnel avec 4 GALETS de @ 37 mm

« Fonction « Economie d'énergie » pour faire fonctionner le ventilateur de refroidissement
du générateur uniquement lorsque cela est nécessaire

* Contréle initial et final du cratere

* Possibilité d'utiliser des torches Up/Down et Digitorch avec écran
* Possibilite de verrouiller partiellement ou totalement l'équipement a laide d'une clé d'acces par mot de passe
+ Eclairage led dans le compartiment d'alimentation
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H CEA MOBILE / MOBILE PULSE

Interface a écran LCD X Vision (MOBILE PULSE)
Ultra-compact, leger et puissant
Excellentes performances de soudage

Controle multiprocéde et synergique

PROCEDE DE SOUDAGE SPECIAL
Inclus standard en;

MOBILE 206 / 306 PULSE XV
MOBILE 301

vision.COLD
Jusqu'a l'épaisseur
de la soudure
laminés a faible
transfert de chaleur

vision.ULTRASPEED
Pour le soudage a
grande vitesse

ULTRASPEED




MOBILE 201/ MOBILE 206 PULSE XV MOBILE 301/ MOBILE 306 PULSE XV

DONNEES TECNIQUES
f ! MIG/MAG TIG MMA MIG/MAG TIG MMA

Alimentation monophasée 50/60 Hz | V +15% -15% ! 230 3 -

Alimentation triphasée 50/60 Hz | V +15% -15% - : 400

Puissance d'installation @ I, Max_: kVA : 6 46 A . 13,3/11,9 PULSE 1,6 19

Fusible (fusion lente) (I eff) : A : 16 : 16

; : ; : 0,75/0,99

Facteur de puissance/ cos ¢ ; ; 0,98/0,99 0,98/0,99 0,98/0,99 | 073/099 PULSE 0,69/0,99 0,75/0,99

Rendement ; : 0,84 : 0,86

Tension secondaire a vide : Vv : 45 45 45 : 60 60 60

" s : A : : 10 - 300

Gamme d'intensité ; ; 10 - 200 5-200 10 - 200 i 10-270 PULSE 5-300 10 - 250
A100% 105 105 105 3 180 180 180

Facteur de marche 2 (40°C) A 60 % 140 140 140 200 . 200 200

AXS% | 200 (25%) 200 (25%) 200 (25%) | 27038‘3;3%{‘]’{% 300 (30%) 250 (35%)

Fils i 0 mm : 06-12 - - : 06-12 - -

Bobines i fmm 300 - - : 300 - -

Normes : EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]

Degré de protection : IP : 238 : 238

Dimensions (Lx Lx H) : mm : 640 x 325 x 400 : 640 x 325 x 400

Poids : Kg : 195 : 20

Mécanisme professionnel dalimentation  Chariot CT 401 pour générateur et bouteille de gaz. Interface de contréle MOBILE Ecran de contréle X VISION
a double rainure avec 4 galets Refroidissement a eau uniquement pour MOBILE 3Ph. 201/ 301

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

f i i : MOBILE
REF. DESCRIPTION moiLe2on | MENCERS | moBILE 01 POULSE e
! AR | AR ! AR | EAU | AR | EAU
GENERATEURS ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
005001 Générateur MOBILE 201 230V - monophasé pour bobine @ 300 mm, 4 galets @ 0,8 - 1,0 : ® :
005006 Générateur MOBILE 206 PULSE 230V - monophasé pour bobine @ 300 mm, 4 galets @ 0,8 - 1,0 : : ) :
004786 Générateur MOBILE 301 400V - triphasé  pour bobine @ 300 mm, 4 galets @ 0,8 - 1,0 : : Pe =
004781 Générateur MOBILE 306 PULSE 400V - triphasé  pour bobine @ 300 mm, 4 galets @ 0,8 -1,0 : : : : i e =
(*) Procédé Vision.COLD, vision ULTRASPEED et ECP intégrés en standard : : : : :
KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM
030866 Aluminium Kit de galet TWIN a rainure simple (2 1,0)
030867 Aluminium Kit de galet TWIN a rainure simple (2 1,2)
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE
030826 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure simple (@ 1,0) et Kit d'engrenages
030827 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure simple (@ 1,2) et Kit d'engrenages
030828 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure simple (@ 1,6) et Kit d'engrenages
TORCHES MIG MAG : : : :
020458  Torches CEA CX 251/3 3mfil de @ 0,6/1,0 €02 260A @60% / mélange 200A @60% i e I e e )
020472 Torches CEACXH 302/4 4 mfil de @ 0,8/1,2 ref. & I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100% : : : = =
021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4 mfil de @ 0,8/1,2 €02 340A @60% / mélange 290A @60%
021015 CEA Digitorch DXH 302/4-D 4 m fil de @ 0,8/1,2 ref. a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020568  Torches CEA RTX 26.4 4m-180 A 35%
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT
032130 Equipement de refroidissement & l'eau HRX 52 400V = =
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5| = =
CHARIOT ‘ ‘ ‘ ‘ ;
234929 Chariot VT 101 avec 2 GALETS pour générateur, I'équipement de refroidissement et le cylindre : [ : [ I K )
03177 Support adaptateur pour montage MOBILE sur VT 101 : ® i ® i@ ! )
234931 Chariot CT 401 avec 4 GALETS pour générateur, I'équipement de refroidissement et le cylindre : : : L= =
449466  Support adaptateur pour montage MOBILE sur CT 401 = =
031168 Support adaptateur pour montage HRX 52 sur CT 401 = =
344013 Kit d'accessoires BOX pour MOBILE (2 commander uniquement avec HRX 52)
031007 WK 2 kit de roues extra-larges
CABLES DE MASSE ; ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
239601 35 mm?/ 4 m Cable masse avec pince : [ : [ e = e =
REDUCTEURS DE GAZ 1 : : : : :
020855  Réducteur avec 2 manometres 1 ° : ° i @ = ° =
020916 Réducteur avec débitmétre et 1 manometre : : :
AUTRES OPTIONS
460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau, masque
236590  Adaptateur bobine métallique
201752 Jeu 2 connexions males 50 mm? :
MOBILE 201 Version conseillée refr. par air avec torche i ) ‘
MOBILE 206 PULSEXV  Version conseillée refr. par air avec torche : : [ i
MOBILE 301 Version conseillée refr. par air avec torche i i )
MOBILE 301 Version conseillée refr. par eau avec torche i i : L=
MOBILE 306 PULSEXV_ Version conseillée refr. par air avec torche : : : : )

MOBILE 306 PULSEXV  Version conseillée refr. par eau avec torche : : : 3 : L=

CEA MOBILE / MOBILE PULSE
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CONVEX / CONVEX PULSE [ 0ETH

EXCELLENT EQUIPEMENT DE
SOUDAGE POUR LES
SOUDEURS PROFESSIONNELS

B
MIG/MAG MMA TIG

CONVEX

v \v)
g LB E e
miG/MAG [l puLsED i POUS WMA TIG
CONVEX PULSE

CONVEX et CONVEX PULSE sont des
générateurs compactes  multiprocessus
pour le soudage MIG/MAG, MMA et TIG avec
mode « Lift ». A la pointe de la technologie,
robustes et faciles a utiliser, elles offrent une
excellente qualité de soudage en MIG/MAG
et, uniquement pour les modeles CONVEX
PULSE, également en PULSED MIG et en
DUAL PULSE.

Les équipements CONVEX et CONVEX
PULSE permettent  également  aux
opérateurs moins expérimentés de regler
facilement tous les parameétres de soudage
de maniere intuitive. Une fois le programme
souhaite selectionné, le contréle du soudage
détermine automatiquement les meilleurs
parametres en fonction du type de matériau,
du diametre du filet du gaz.

Ces geénérateurs représentent le meilleur
choix dans tous les domaines industriels pour
toutes les applications qualifiees nécessitant
une grande preécision et une répétabilite des

résultats de soudage, en particulier dans les
travaux de fabrication legere et la réparation

de carrosseries automobiles.

|
Simple, puissant et compact
Multiprocessus avec d'excellentes performances
Processus de soudage special MIG disponibles
y O
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CONVEX / CONVEX PULSE CARACTERISTIQUES

* Générateurs multiprocessus : MMA - TIG LIFT - MIG/MAG synergique et
manuel et pour CONVEX PULSE : MIG pulsé et DUAL PULSE

e Contréle numérique des parametres de soudage avec courbes
synergiques préreglées

* Touche PROGRAM intelligente pour sélectionner rapidement n'importe
quel programme

* Logement pour bobines de fil jusqu'a @ 300 mm

* Position haute du connecteur de torche avec sortie inclinée pour optimiser
le débit du fil de soudage

* Mécanisme de devidage avec 4 GALETS de grand diamétre pour un
entrainement précis et constant du fil

* GALETS a double rainure remplagables sans aucun outil

* Fonction « économie d'énergie » pour faire fonctionner le ventilateur de
refroidissement du générateur et le refroidissement a eau de la torche
uniquement lorsque cela est nécessaire

* Excellent amorcage de l'arc, toujours précis et efficace

* Possibilité de verrouiller partiellement ou totalement l'équipement a l'aide
d'une clé d'acces par mot de passe

* Couvercle de protection du rack de commande
* Contréle initial et final du cratere

* Fenétres d'inspection dans le couvercle de la bobine

CONTROLE DU BURN-BACK WSC - WIRE START CONTROL

A la fin de chaque soudure, dans nimporte quelle condition et Le contréle de l'amorgage du fil WSC empéche tout collage
avec nimporte quel metal, la commande numeérique assure une eventuel du fil a la piece ou a la buse de la torche, en assurant
coupe parfaite du fil, évitant ainsi la formation du typique « globule toujours un amorgage precis et « doux » de larc.

de fil» en garantissant le meilleur amorcage ultérieur de Larc.

E—
DUAL-PULSED (CONVEX PULSE)

Dual Pulse permet de reduire encore davantage le transfert de
chaleur a la piece en minimisant sa déformation et en produisant
des perles esthétiques de premiere qualite semblables a celles
de la finition TIG. Dual Pulse est extrémement utile, surtout pour le
soudage de l'aluminium et de l'acier inoxydable.

CEA CONVEX / CONVEX PULSE .




CONVEX PULSE DEUX VERSIONS DISPONIBLES: STANDARD and PREMIUM

Les modeles CONVEX PULSE sont disponibles en configuration STANDARD, congue pour les applications de soudage les plus
courantes, ou en configuration PREMIUM, offrant également les procedés innovants vision.COLD et vision.ULTRASPEED, destinés a
tous ceux qui recherchent un équipement de soudage plus performant avec une flexibilité maximale sur différents matériaux.

PAQUET STANDARD

Equipé en série de :

PROGRAMMES SYNERGIQUES Fe - CrNi - AIMg - AlSi

PAQUET PREMIUM
Equipé en série de :

PROGRAMMES SYNERGIQUES Fe - CrNi - AIMg - AlSi - CuSi3 - AlBz8 - FCW (Rutil - Basic - Metal) Duplex - Super Duplex

= vision.COLD ER vision.ULTRASPEED ECP
vision.  pour un faible transfert “isien.| Pour souder des petites et Extra Curve Package
de chaleur soudage Mmoyennes epaisseurs a une
MIG/MAG vitesse beaucoup plus élevee
CONVEX CONVEX PULSE
DONNEES TECNIQUES
351 355

Alimentation triphasée 50/60 Hz : V +10% -10% 400 400
Puissance d'installation @ I, Max ! kVA 194 194
Fusible (fusion lente) (I eff) A 20 20
Facteur de puissance/ cos ¢ 0,66/0,99 0,66/0,99
Rendement 0,88 0,88
Tension secondaire a vide Vv 63 63
Gamme d'intensité A 10 - 350 10 - 350

A100 % 250 250
Facteur de marche a (40°C) A 60 % 280 280

A30% 350 350
Fils 0 mm 06-16 06-16
Bobines 0 mm 300 : 300
Normes EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10 [S]
Degré de protection IP 23S 238
Dimensions (L x L x H) mm 725x 310 x 525 725 x 310 x 525
Poids Kg 43 43

CONVEX - CONVEX PULSE




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

CONVEX |  CONVEX
REF. DESCRIPTION 351 355 PULSE
AR | EAU | AR | EAU
GENERATEURS : : :
004641  Générateur CONVEX 351 400 V triphasé avec 4 galets pour fil ©1,0/1.2mm e =
004826  Générateur CONVEX 355 PULSE 400 V triphasé avec 4 galets pour fil @ 1,0/1,2mm : e =
Les modeles Standard sont livrés avec les progr. pour Fe-CrNi-Al et procédés TIG/MMA : :
GENERATEURS VERSION PREMIUM :
004826PR  Générateur CONVEX 355 PULSE GRIEIIIID 400 V triphasé avec 4 galets pour fil @ 1,0/1,2mm
Les modéles Premium sont livrés aussi avec vision.COLD - vision.ULTRASPEED et ECP ' :
KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM :
030895  Kit aluminium (4 galets motorisés a double rainure) pour fil @ 0,8 /1,0 : :
030897  Kit aluminium (4 GALETS motorisés a double rainure) pour fil @10 /12 §
030899  Kit aluminium (4 galets motorisés a double rainure) pour fil @12 / 1,6 §
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE
030829  Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN 3 rainure double (91,0/1,2) et Kit d'engrenages § §
030821  Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure double (0 1,2/1,6) et Kit d'engrenages
TORCHES MIG MAG | : : ;
020466  Torches CEACX 353/4 4 mfil de @ 0,8/12 CO2 340A @60% / mélange 290A @60% e e i
021006  Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60% : : :
020472 Torches CEA CXH 302/4 4mfilde @ 0,8/12 ref. a l'eau CO2 300A @100% / mélange 250A @100% : o= =
020479 Torches CEA CXH 402/4 4mffil de @ 0,8/16 ref. a l'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100% 3 : 3
021005  Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 ref. & leau C02 300A @100% / mélange 250A @100% : : 3 ‘
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START 3 ;
020568  Torches CEA RTX 26.4 4m-180 A 35% : :
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT 3 : : :
032130 Equipement de refroidissement a l'eau HRX 52 400V 3 o= :
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5 | : L= ‘
CHARIOT 3 : : :
031008 WK 3 kit roues extra large pour générateur (sans bouteille de gaz) : :
234907  Chariot CT 46 pour générateur et bouteille ) = ! e =
234914 Chariot CT 70 avec 4 GALETS pour générateur, I'€quipement de refroidissement et le cylindre (et l'autotranspourmateur) : :
234932 Chariot PRIME CT 80 pour générateurd, cylindre (et autotranspourmateur) : 3 ‘
344015  Kit de boite d'accessoires BK1 : : :
CABLES DE MASSE : :
239603 50 mm?/ 4 m Cable de masse avec pince e = 1 e | 0=
REDUCTEURS DE GAZ i :
020855  Réducteur avec 2 manométres i e = e =
020916  Réducteur avec débitmetre et 1 manomgtre : :
AUTRES OPTIONS i :
031132 TS2 - Kit de support pour torche : :
353486  DFX5 - Filtre a poussiére pour DIGITECH et MATRIX X 400 / X 500 : :
236590  Adaptateur bobine métallique : :
020340  Autotranspourmateur A 13-H 220V/400V-50/60Hz - 3 Phase : :
460262  4+3 m 50 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/ marteau, masque
CONVEX 351 Version conseillée refr. par air avec torche [ §
CONVEX 351 Version conseillée refr. par eau avec torche o= !
CONVEX 355 PULSE Version conseillée refr. par air avec torche :

CONVEX 355 PULSE Version conseillée refr. par eau avec torche

Convex / Convex Pulse avec chariot CT46 et kit de boite d'accessoires BK1

CEA CONVEX - CONVEX PULSE
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DOGMA/DOGMA PULSE

LE PREMIER - LE CHANGEUR DE JEU
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MIG/MAG il PULSED | PULSED MMA TIG

DOGMA est un equipement de soudage
innovant qui fait son entrée sur le marché du
soudage MIG compact multi-procédés pour
la premiere fois au monde. DOGMA r(Hi
Le concept de DOGMA rompt avec la
tradition grace a son design qui change la
donne.

DOGMA est né avec le confort du soudeur
au centre de son développement, en
gardant la qualité distinctive de CEA : chaque
caractéristique est destinée a réduire et a
simplifier le temps de préparation et les
taches de l'opérateur pour une meilleure
satisfaction qui conduit a de meilleurs
résultats.

DOGMA est unique et inégalée dans sa
capacité a combiner un design ergonomique
avec d'excellentes caractéristiques de
soudage grace a un controle précis et stable
de l'arc. DOGMA est donc parfait pour toutes
les applications de soudage qualifiees dans
tous les secteurs industriels.

DOGMA est équipé en standard de la
nouvelle interface X VISION, simple et
complete, pour le controle total et la
surveillance de tous les parameétres de
soudage.

Innovant, unique, inégalé

DOGMA offre la possibilité de souder en L % d d q l.'.
synergie MIG/MAG, TIG Lift et MMA ; en Qualite de soudage exceptionnelle

outre, DOGMA est également disponible
dans la version DOGMA PULSE avec les
procedes de soudage Pulse et Dual-Pulse.

Un nouveau niveau d'ergonomie

—
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DOGMA DESIGN INNOVANT

* Bobine de fil facile a charger grace a la position ergonomique
frontale supérieure du porte-bobine

e La position frontale élevee facilite le controle et linsertion du fil de
soudure dans le mécanisme d'alimentation

* Excellente visibilité frontale du compartiment du dévidoir et de
linterface de commande au premier coup d'ceil

* Panneau de contréle de l'interface en position frontale inclinée

* Le développement vertical de l'équipement permet d'économiser
de l'espace et de la surface au sol

* Position haute du connecteur de la torche avec sortie inclinée pour
optimiser le flux du fil de soudure

*  Compartiment pour les galets d'alimentation a cété du mécanisme
d'alimentation en fil pour un remplacement rapide

+ Equipement de refroidissement intégré dans la source
d'alimentation (version W)

TORCHE INCLUSE

GRAND VISIBILITE

FRONTAL

J

ETAGE OCCUPATION

REDUIT

DOGMA CARACTERISTIQUES

¢ Generateurs a processus multiples : MMA - TIG LIFT - MIG/MAG Synergique
& Manuel et pour DOGMA PULSE : PULSED MIG et DUAL PULSE

¢ Controle numerique des parametres de soudage avec courbes synergiques
prédéfinies

* Meécanisme dalimentation avec 4 galets de grand diamétre pour un
entrainement précis et constant du fil

¢ QGalets a double rainure remplagables sans outil

¢ Lafonction « économie d'énergie » permet de faire fonctionner le ventilateur
de refroidissement de la generateur et le refroidissement de l'eau de la
torche uniquement lorsque cela est nécessaire

¢ Excellente amorgage d'arc toujours précise et efficace

* Possibilite de verrouiller partiellement ou totalement l'équipement a laide
d'une clé d'acces ou d'un mot de passe

» Dispositif intégré d'inversion de polarité pour la plupart des fils
avec ou sans gaz (DOGMA 272 /276)

CEA DOGMA 7 DOGMA PULSE




X VISION AFFICHAGE DE CONTROLE
Afficheur de contréle X Vision avec encodeurs « TWO CLICK KNOB » pour le
préreglage et le controle de tous les parametres de soudage :

* Interface conviviale
* Mode de soudage « cycle »

* Mémorisation et rappel du programme de soudage
personnalise

* Possibilité de copier facilement des jobs d'une machine
a l'autre via USB

* Infographie avancée sur les réglages

MODE DE SOUDURE MODE DE REGLAGE DU SOUDAGE GESTION ANTICIPEE DES TRAVAUX

m
min A

I U
122, 224

DIAMETER COPY JOB

JO1 | DOUBLE PULSE | 03s | 155A

v Q DOUBLE
PULSE

PACKAGE DOGMA

DOGMA XV et DOGMA XV PREMIUM sont disponibles avec les procedés innovants vision.COLD et vision.ULTRASPEED, destinés a tous
ceux qui recherchent un equipement de soudage plus performant avec une flexibilité maximale sur difféerents matériaux.

DOGMA PULSE XV
Equipé en série de :
PROGRAMMES SYNERGIQUES Fe - CrNi - AlMg - AlSi

DOGMA XV /7 DOGMA PULSE XV PREMIUM
Equipé en série de :
PROGRAMMES SYNERGIQUES Fe - CrNi - AIMg - AlSi - CuSi3 - AlBz8 - FCW (Rultil - Basic - Metal) Duplex - Super Duplex

% vision.COLD g VisionULTRASPEED ECP
vision.  pour un faible transfert isjon,  POUr souder des petites et RS Extra Curve Package
de chaleur moyennes epaisseurs a une Vi-
Soudage MIG/MAG tesse beaucoup plus elevee
DOGMA / DOGMA PULSE




DOGMA XV DOGMA PULSE XV

DONNEES TECNIQUES
272 [ 272W 322 /322W 402 /402 W 276 /276 W 326 /326 W 406 /406 W

Alimentation triphasée 50/60 Hz V+/-20% 400 400 400 400 400 400
Puissance d'installation @ I Max kVA 128 16,1 22,5 12,8 16,1 22,5
Fusible (fusion lente) (leff) A 16 20 25 16 20 25
Facteur de puissance / cos ¢ 0,74/0,99 0,67/0,99 0,69/0,99 0,74/0,99 0,67/0,99 0,69/0,99
Rendement 0,89 0,88 0,88 0,89 0,88 0,88
Tension secondaire a vide v 60 63 63 60 63 63
Gamme d'intensité A 10-270 10- 320 10 - 400 10-270 10 - 320 10 - 400

A 100 % 180 240 300 180 240 300
Facteur de marche & (40°C) A 60 % 200 270 340 200 270 340

A X% 270 (30%) 320 (35%) 400 (35%) 270 (30%) 320 (35%) 400 (35%)

Fils 0 mm 06-16 06-16 06-16 06-16 06-16 06-16
Normes EN 60974-1- EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection P 218 218 218 218 218 218
Dimensions (Lx Lx H) mm 792 x 463 x 1047 792 x 463 x 1047 792 x 463 x 1047 792 x 463 x 1047 792 x 463 x 1047 792 x 463 x 1047
Poids Kg 49 /58 (W) 54 /63 (W) 57/ 66 (W) 49 /58 (W) 54 /63 (W) 57/ 66 (W)

DOGMA / DOGMA PULSE




DOGMA XV

REF. DESCRIPTION 272 212W 322 322w 402 402 W
AR EAU AR EAU AR EAU
GENERATEURS
004621  Générateur DOGMA 272 XV 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm) )
004622 Générateur DOGMA 322 XV 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm) )
004623 Générateur DOGMA 402 XV 400V (4 galets pour fil @1,0/1,2 mm) ()

004626 Générateur DOGMA 272 W XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

W

w

004627 Générateur DOGMA 322 W XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004628 Générateur DOGMA 402 W XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil ©1,0/1,2 mm)

W

PREMIUM (vision.COLD, visionULTRASPEED et ECP) intégrés en standard dans DOGMA 272 - 322 - 402

KIT ALUMNIUM

030866 Kit Aluminium (4 galets entrainement) pour fil @1,0 mm

030867 Kit Aluminium (4 galets entrainement) pour fil @1,2 mm

TORCHES MIG MAG
020458 Torches CEA CX 251/3 3m 00,6/1,0 C02 260A @60% / mélange 200A @60% [
020466 Torches CEA CX 353/4 4m 00,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% ® )

021006  Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 m 0 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60%

020472 Torches CEACXH 302/4 4 m 0 0,8/12 refroidie a l'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%

W
W

020479 Torches CEACXH 402/4 4 m 0 0,8/16 refroidie a l'eau CO2 500A @100% / mélange 450A @100%

W

021005  Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 m @ 0,8/1,2 C02 300A @100% / mélange 250A @100%

021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m @ 0,8/16 C02 500A @100% / mélange 450A @100%

021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4m 008/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60%
021015 CEA Digitorch DXH 302/4-D 4m 00,8/1,2 C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021017 CEA Digitorch DXH 402/4-D 4m 008/16 C02 500A @100% / mélange 450A @100%

020488 Torche Push Pull PP 401D 8 m 24 V - fil @ 0,8/1,2 refroidi a I'eau (2 commander avec 031123)

031123 Carte PC de synchronisation Push Pull pour DOGMA (a commander avec la torche Push Pull)

Pour les autres torches voir les pages daccessoires MIG

TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START

020568 Torches RTX26.4 4 m - 180 A 35%

CABLES DE MASSE

239601 35mm”/4m  Cable de masse avec pince ®

W

w
°
w

239603 50mm’/4m  Cable de masse avec pince [

REDUCTEURS DE GAZ

020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manométre °

W
[
W
[
W

AUTRES OPTIONS

236590 Adaptateur bobine métallique

460369 WPE 1Kit d'extension de tuyaux d'eau pour torche refroidie a I'eau non standard CEA

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

d
W
W

DOGMA 272 XV Version conseillée refrpar air avec torche [

DOGMA 272 W XV Version conseillée refrpar eau avec torche

W

DOGMA 322 XV Version conseillée refr.par air avec torche [

DOGMA 322 W XV Version conseillée refrpar eau avec torche

w

DOGMA 402 XV Version conseillée refr.par air avec torche ®

DOGMA 402 W XV Version conseillée refr.par eau avec torche

W

DOGMA 7 DOGMA PULSE




DOGMA PULSE XV

REF. DESCRIPTION 276 276 W 326 326 W ; 406 ; 406 W
AR EAU AIR EAU AR EAU
GENERATEURS
004855 Générateur DOGMA 276 PULSE XV 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm) )
004860 Générateur DOGMA 326 PULSEXV 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm) °
004865 Générateur DOGMA 406 PULSEXV 400V (4 galets pour fil @ 1,0/1,2 mm) )

004870 Générateur DOGMA 276 W PULSE XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

W

w

004875 Générateur DOGMA 326 W PULSE XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004880 Générateur DOGMA 406 W PULSE XV refroidi eau 400V (4 galets pour fil ©1,0/1,2 mm)

W

Les modéles Standard sont livrés avec les progr. pour Fe-CrNi-Al et procédés TIG/MMA

GENERATEURS VERSION PREMIUM

004855PR  Générateur DOGMA 276 PULSE XV GEEIIII) 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004860PR _ Générateur DOGMA 326 PULSE Xv G 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004865PR  Générateur DOGMA 406 PULSE XV GEIEMIIID 400V (4 galets pour fil @ 1,0/1,2 mm)

004870PR__Générateur DOGMA 276 W PULSE XV TSN refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004875PR  Générateur DOGMA 326 W PULSE XV GEIEIIIIY) refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 0,8/1,0 mm)

004880PR  Générateur DOGMA 406 W PULSE XV GEEMIYD refroidi eau 400V (4 galets pour fil @ 1,0/1,2 mm)

Les modeles Premium sont livrés aussi avec vision.COLD - visionULTRASPEED et ECP

KIT ALUMNIUM

030866 Kit Aluminium (4 galets entrainement) pour fil @ 1,0 mm

030867 Kit Aluminium (4 galets entrainement) pour fil @1,2 mm

TORCHES MIG MAG
020458 Torches CEA CX 251/3 3m @0,6/1,0 CO2 260A @60% / mélange 200A @60% (]
020466 Torches CEA CX 353/4 4m 00,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% ) )

021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 m @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60%

020472 Torches CEACXH302/4 4 m 0 0,8/12 refroidie a l'eau CO2 300A @100% / mélange 250A @100%

W
n

w

020479 Torches CEA CXH402/4 4 m @ 08/16 refroidie a Ieau C02 500A @100% / mélange 450A @100%

021005 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 m 0 0,8/12 C02 300A @100% / mélange 250A @100%

021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m @ 0,8/16 C02 500A @100% / mélange 450A @100%

021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4m 0 08/12 C02 340A @60% / mélange 290A @60%
021015 CEA Digitorch DXH 302/4-D 4m 00,8/12 C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021017 CEA Digitorch DXH 402/4-D 4m @ 08/16 C02 500A @100% / mélange 450A @100%
020488 Torche Push Pull PP 401D 8 m 24 V - fil @ 0,8/1,2 refroidi a I'eau (a commander avec 031123)
031123 Carte PC de synchronisation Push Pull pour DOGMA (a commander avec la torche Push Pull)

Pour les autres torches voir les pages d‘accessoires MIG

TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START

020568 Torches RTX26.4 4 m - 180 A 35%

CABLES DE MASSE

W

239601 35mm?/4m  Cable de masse avec pince )

239603 50 mm?/4m  Cable de masse avec pince ®

W
[ ]
W

REDUCTEURS DE GAZ

020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manométre [

W
[ ]
W
[ ]
W

AUTRES OPTIONS

236590 Adaptateur bobine métallique

460369 WPE 1Kit d'extension de tuyaux d'eau pour torche refroidie a I'eau non standard CEA

w
w
w

402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

DOGMA 276 PULSE XV Version conseillée refrpar air avec torche o

DOGMA 276 PULSE W XV Version conseillée refr.par eau avec torche

W

DOGMA 326 PULSE XV Version conseillée refr,par air avec torche ®

DOGMA 326 PULSE W XV Version conseillée refr.par eau avec torche

W

DOGMA 406 PULSE XV Version conseillée refrpar air avec torche [

DOGMA 406 PULSE W XV Version conseillée refr.par eau avec torche

w

DOGMA / DOGMA PULSE
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MAXI |

LA MEILLEURE SOLUTION POUR LES
PROBLEMES DE SOUDAGE LES PLUS
COURANTS

|
¥
MIGIMAG

Les onduleurs MAXI i représentent
l'évolution de l'équipement MIG
conventionnel a réeglage progressif, avec
un onduleur moderne intégré dans une
structure métallique robuste et une
commande simple, qui garantit toujours de
bonnes performances de soudage.

MAXI i conserve exactement la simplicité
de réglage de léquipement MIG
conventionnel, avec deux boutons simples
pour régler la tension et la vitesse du fil,
offrant le plaisir de régler les parametres de
soudage comme on le souhaite.

MAXI i représente un choix optimal pour
les applications industrielles, les travaux
de fabrication de moyenne et grande
envergure ou un équipement simple,
solide et facile a utiliser est nécessaire
pour remplacer lancien equipement MIG
a réglage progressif avec une efficacité
énergetique beaucoup plus élevée,

Simple, solide et fiable

Bonne performance de soudage

Une meilleure efficacité energeétique

CEA GOES
3~ DC £ GREEN

v OV LT oo
ECOEza

DESIGN
m CEA MAXIi




MAXI i CARACTERISTIQUES

* Tres bonnes caractéristiques d'arc, optimisées pour la plupart des materiaux

courants.
* Grande robustesse grace a une structure principale métallique solide

* Lafonction « économie d'énergie » permet de faire fonctionner le ventilateur
de refroidissement de la générateur et le refroidissement de leau de la

torche uniquement lorsque cela est necessaire
* Excellente amorcage d'arc toujours précise et efficace
¢ Reéduction de la consommation d'énergie

* Voltmetre etamperemetre digitaux avec maintien de laffichage des derniers
¢ Les MAXIi W sont équipées d'une unité de refroidissement a eau intégrée

pour la torche

* Delongs cables d'interconnexion sont disponibles pour l'équipement MAXIi

dans la version refroidie a lair, jusqu'a 50 m

&

DEVIDOIR DE FIL WF 6 / WF 7

MECANISME PROFESSIONNEL DE DEVIDAGE DU FIL pour un
entrainement precis et constant du fil

GALETS A DOUBLE RAINURE de grand diamétre remplagables
sans outil

BOBINES DE FIL jusqu'a @ 300 mm

FENETRE D'INSPECTION dans le couvercle de la bobine
HK2 Kit de suspension devidoir (en option)

2/4 TEMPS interrupteur

REGLAGE DU BURN-BACK et de la RAMPE DU MOTEUR pour une
amorcage darc precise

CARACTERISTIQUES DU WF 7

Réglage électronique de la tension de soudage

SWF DEVIDOIR PUISSANT

Les dévidoir SWF, avec une valise robuste, sont idéaux pour les travaux
sur site et les environnements les plus difficiles. Ils peuvent étre utilises
pour des bobines de fils jusqu'a @ 300 mm.

CEA MAXIi
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FSC - Fast Start Control

Il s'agit du controle innovant de larc électrique qui reduit
drastiquement le temps d'allumage. Grace a cette nouvelle
technologie, il est possible d'obtenir un allumage rapide et
parfait a chaque demarrage. Il est ideal pour le soudage par
points et le pré-assemblage de composants.

-
INTERCHANGEABLE AVEC LANCIEN DEVIDOIR

Les générateurs de Maxi i sont interchangeables avec le ré-
glages des marches de MAXI.

Cela signifie qu'ils peuvent travailler avec le méme cable
d'interconnexion de l'équipement MAXI de reglage par paliers de
CEA et de leurs cables d'alimentation.

DEUX VERSIONS

Pour adapter MAXI i a toutes les applications possibles, CEA
propose 2 versions du génerateur : MAXI i refroidie par air et MAXI
i W refroidie par eau.

Le méme dévidoir peut fonctionner en mode refroidissement par
eau en ajoutant le kit d'accessoires MAXI .

MAXI i refroidie par air

MAXI i
DONNEES TECNIQUES
406 406 W 506 506 W

Alimentation triphasée 50/60 Hz PV +/-20% | 400 400 400 400
Puissance d'installation @ > Max P kvA 17 175 i 235 24
Fusible (fusion lente) (leff) : A : 16 16 i 20 20
Facteur de puissance / cos ¢ 092 /0,99 0,92/0,99 0,94/0,99 0,94/0,99
Rendement : : 0,87 0,87 i 0,87 0,87
Tension secondaire a vide : v § 50 50 i 56 56
Gamme d'intensité : A i 20 - 400 20 - 400 i 20 - 500 20- 500

A100% 280 280 i 330 330
Facteur de marche a (40°C) © A60% 320 320 i 400 400

A% ! 400 400 i 500 500
Fils P Omm 06-16 06-16 : 06-16 06-16
Normes : EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection : 1P § 23S 23S 23S 23S
Dimensions (L x L x H) : mm § 1000 x 500 x 710 1000 x 500 x 930 1000 x 500 x 710 1000 x 500 x 930
Poids L 48 61 52 65

H MAXI i




MAXI i MAXI i MAXI i MAXI i
REF. DESCRIPTION 406 406 W 506 506 W
AR EAU AR EAU
GENERATEURS
006170 Générateur MAXI406i 400V triphase [
006175 Générateur MAXI406iW triphasé complet avec refroidissement par eau =
006180 Générateur MAXI506i 400V triphase [
006185 Générateur MAXI506iW triphasé complet avec refroidissement par eau =
LIAISONS POUR WF 5 / WF 6
010930 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m refr. par air WF5/WF6 o °
010935 Liaison générateur-dévidoir 5m  refr. par air WF5/WF6
010940 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par air WF5/WF6
010945 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m refr. par eau WF5/WF6 = =
010950 Liaison générateur-dévidoir 5m  refr. par eau WF5/WF6
010955 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par eau WF5/WF6
LIAISONS POUR WF 7
010960 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m refr. par air WF7
010965 Liaison générateur-dévidoir 5 m  refr. par air WF7
010970 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par air WF7
010975 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m refr. par eau WF7
010980 Liaison générateur-dévidoir 5m refr. par eau WF7
010985 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par eau WF7
DEVIDOIRS
030637 Dévidoir WF7 4galets (01.0/12) avec réglage de la tension
030636 Dévidoir WF6 4galets (01.0/1.2) [ = ) =
030635 Dévidoir fermé WF 5 4 galets (01.0/1.2)
031122 HK 2 kit Suspension
031009 Accessoires type: "MXi" pour connecter cable de liaison générateur-dévidoir refroidi eau = =
031116 WK 4 kit roues standard pour dévidoir
031007 WK 2 kit roues extra large pour dévidoir
030927 Kit roues pour WF 5 avec plaque de fixation (réf. 030887) pour la liaison
030887 Plaque de fixation pour fixer le cable d interconnexion au WF 5 (déja inclus dans le kit de roues 030927)
030755 Dévidoir SWF STRONG FEEDER avec connexion Euro 4 galets  (0:1,0/12)
KIT ALUMNIUM
030895 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (2:0,8/1,0) et engranages pour fils Al
030897 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (9:1,0/1,2) et engranages pour fils Al
030899 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (©:1,2/1,6) et engranages pour fils Al
TORCHES MIG MAG
020466 Torches CEA CX 353/4 4m pourfil0,8/12 C02 340A @60% / mélange 290A @60% [} ()
020471 Torches CEA CX 451/4 4m pourfil@08/16 €02 400A @60% / mélange 300A @60%
020472 Torches CEA CXH 302/4 4 m pour fil @ 0,8/12 refroidies par eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
020479 Torches CEA CXH 402/4 4 m pour fil @ 0,8/16 refroidies par eau C02 500A @100% / mélange 450A @100% = =
Pour les autres torches voir les pages d'accessoires MIG
CABLES DE MASSE
239603 50mm?/4m  Cable de masse avec pince [ = () =
REDUCTEURS DE GAZ
020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manométre o = ° =
AUTRES OPTIONS
031126 DHS - Support a double crochet pour enrouler les cables
031124 TS1 - Kit de support torche (WF6 - WF7)
030903 Cable pour inversion de polarité
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir = =
236590 Adaptateur bobine métallique
MAXI i 406 Version conseillée refr.par air avec torche [
MAXI i 406 W Version conseillée refr.par eau avec torche =
MAXI i 506 Version conseillée refr.par air avec torche [
MAXI'i 506 W Version conseillée refr.par eau avec torche =
KIT OPTIONNEL POUR RETROFIT DE LA VERSION MAXI i REFROIDISSEE PAR AIR A LA VERSION MAXI i REFROIDIE PAR EAU
MAXI i MAXI i MAXI i MAXI i
REF. DESCRIPTION 406 406 W 506 506 W
AR EAU AR EAU
KIT POUR RETROFIT EAU
031012 Kit pour Retrofit IR 14 = =
031009 Accessoires type: "MXi" pour connecter cable de liaison générateur-dévidoir refroidi eau
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT
032050 Equipement de refroidissement IR 14 400V = =

MAXI i
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MAXI 1 SYNERGIC

SIMPLE, PUISSANT, MULTIPROCESSUS
ET SYNERGIQUE

o
MIG/MAG JEMMA TG

MAXI i SYNERGIC sont des equipements
multiprocessus  caractériseés par une
technologie synergique de commande
numérique et d'onduleur, intégrée dans
une structure métallique robuste et
fonctionnelle, avec un dévidoir séparé.
Technologiquement avances, robustes g MAXI®®
et faciles a utiliser, ils permettent un
soudage de haute qualité en mode MIG-
MAG, MMA, TIG avec « Lift ». )

Linterface conviviale rend MAXI i
SYNERGIC facile a utiliser sans formation
avanceée. Une fois le programme souhaité
selectionné, le contréle de soudage
regle automatiquement les meilleurs
parametres en fonction du type de
matériau, du diametre du fil et du gaz
utilisé.

MAXI i SYNERGIC sont le meilleur choix
dans tous les domaines industriels
pour toutes les applications qualifiees
necessitant une grande précision et une
répéetabilite des résultats de soudage,
telles que les travaux de fabrication
de moyenne et grande envergure,
les chantiers navals et la construction

métallique. @

Controle synergique complet

Multiprocessus

Simple, robuste et fiable

Excellentes performances de soudage

[
INCLUS STANDARD
‘2.6 ) ECPExtraCurve
Package
CEA GOES
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ECOEE
DESIGN

CEA MAXIi SYNERGIC




MAXI i SYNERGIC CARACTERISTIQUES

* Controle des paramétres directement depuis le dévidoir

* Controle numérique des parameétres de soudage avec courbes synergiques préreglées en fonction du type de matériau, du gaz et

du diametre du fil utilises

* Touche « Smart JOB » pour rappeler rapidement 3 taches favorites

+ Fonction « Economie d'énergie » pour faire fonctionner le ventilateur de refroidissement du générateur et le refroidissement a eau de

la torche uniquement lorsque cela est nécessaire
* Excellent amorcage de l'arc, toujours précis et efficace

* Possibilité de verrouiller partiellement ou totalement l'équipement a l'aide d'une clé d'acces par mot de passe
* Grande robustesse grace a une structure principale meétallique solide

e Controle initial et final du cratére

+ Equipement de refroidissement & eau intégré a le générateur (version W) ou pouvant étre installé a posteriori grace au kit de

refroidissement a eau dédié

DEVIDOIR DE FIL WF710 PRO DRIVE

BOITIER INDUSTRIEL ROBUSTE concu pour dureri

MECANISME D'ENTRAINEMENT PROFESSIONNEL avec 4
GALETS de grand diameétre pour un dévidage précise et

constante du fil

GALETS A DOUBLE RAINURE remplagables sans aucun

outil

SUPPORT POUR BOBINES DE FIL jusqu'a @ 300 mm

FENETRE D'INSPECTION dans le couvercle de la bobine

Kit de suspension HK2 (en option)

CABLES D'INTERCONNEXION LONGS disponibles pour les
equipements MAXI i SYNERGIC en version refroidie par air

de plusde 50 m

PRO DRIVE

CEA MAXI i SYNERGIC




FSC - Fast Start Control AUTOMATISATION SIMPLE

I S'agit du controle innovant de larc électrique qu| réduit Les MAXI i SYNERGIC sont eC|UIpeS en standard d'entrées/sorties
drastiqguement le temps dallumage. Grace a cette nouvelle analogiques-numeériques. Cela permet d'integrer tres facilement
technologie, il est possible d'obtenir un allumage rapide et la générateur dans un equipement de soudage automatise sans
parfait a chaque démarrage. Il est idéal pour le soudage par interfaces externes colteuses et sophistiquées, généralement
points et le pré-assemblage de composants. fournies pour la robotique.

DEUX VERSIONS

Pour adapter MAXI i SYNERGIC a toutes les applications possibles,
CEA propose 2 versions du générateur : MAXI i SYNERGIC refroidie
par air et MAXI| i SYNERGIC W refroidie par eau.

Le méme dévidoir peut fonctionner en mode refroidissement par
eau en ajoutant le kit d'accessoires MAXI i SYNERGIC.

MAXI i SYNERGIC refroidie par air

MAXI i SYNERGIC

DONNEES TECNIQUES
410 410w 510 510 W

Alimentation triphasée 50/60 Hz PV +/-20% | 400 400 400 400
Puissance d'installation @ I, Max P kvA 7 175 i 235 24
Fusible (fusion lente) (I eff) : A : 16 16 i 20 20
Facteur de puissance/ cos ¢ 0,92/0,99 092/0,99 0,94/0,99 0,94/0,99
Rendement : : 0,87 0,87 i 0,87 0,87
Tension secondaire a vide : v § 50 50 i 56 56
Gamme d'intensité : A i 20 - 400 20 - 400 i 20 - 500 20- 500

A100% 280 280 i 330 330
Facteur de marche a (40°C) : A60% 320 320 i 400 400

A% ! 400 400 i 500 500
Wire P Omm 06-16 06-16 : 06-16 06-16
Normes : EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection : 1P § 23S 23S 23S 23S
Dimensions (L x L x H) : mm § 1000 x 500 x 710 1000 x 500 x 930 1000 x 500 x 710 1000 x 500 x 930
Poids L 48 61 52 65

a MAXI'i SYNERGIC




MAXI i SYNERGIC

REF. DESCRIPTION 410 40w 510 510 W
AR EAU AR EAU
GENERATEURS i ; ; ;
006174 Générateur MAXI 410 i SYNERGIC 400V triphasé - ECP (Extra Curves Package) inclus : )
006179 Générateur MAXI1 410 i W SYNERGIC 400V triphasé - ECP (Extra Curves Package) inclus : : = :
006184 Générateur MAXI 510 i SYNERGIC 400V triphasé - ECP (Extra Curves Package) inclus : : : [
006189 Générateur MAXI 510 i W SYNERGIC 400V triphasé - ECP (Extra Curves Package) inclus : : : =
LIAISONS ‘ : :
010866 1,2 m liaison générateur - dévidoir refroidi par air : ° i i o
010867 5m liaison générateur - dévidoir refroidi par air : : :
010868 10 m liaison générateur - dévidoir refroidi par air
010839 12 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau = =
010842 5m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau
010846 10 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau
DEVIDOIRS ‘
030663 Dévidoir WF 710 4 galets (01,0 /1,2) : o = ° =
031019 Accessories type: "MXi SYN" pour connecter cable de liaison générateur-dévidoir refroidi eau : = =
031124 TS1 - Porte-torche
031122 HK 2 Kit de suspension pour le dévidoir de fil
031116 WK 4 kit de roues standard
031007 WK 2 kit de roues extra-larges
KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM
030895 Kit aluminium (4 galets motorisés a double rainure) pourfil @ 0,8 /1,0
030897 Kit aluminium (4 galets motorisés a double rainure) pour fil 1,0 /1,2
030899 Kit aluminium (4 galets motorisés a double rainure) pour fil 01,2 /16
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE
030829 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure double (@ 1,0/1,2) et Kit d'engrenages
030821 Kit galets pour fil fourré avec GALETS TWIN a rainure double (@ 1,2/1,6) et Kit d'engrenages
TORCHES MIG MAG ]
020466 Torches CEA CX 353/4 4 mfil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% : [ ! ]
020471 Torches CEA CX 451/4 4 mfil de @ 0,8/1,6 C02 400A @60% / mélange 300A @60% : : : [ ]
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% : ‘ ‘
020472 Torches CEA CXH 302/4 4 mfil de 0 0,8/1,2 ref. a 'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
020479 Torches CEA CXH 402/4 4 m fil de @ 0,8/1,6 ref. a l'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100% = =
021005 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 m fil de @ 0,8/1,2 ref. a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m fil de @ 0,8/16 ref. a l'eau C02 500A @ 100% / mélange 450A @100%
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60%
021020 CEA Digitorch DXH 302/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 ref. a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,6 ref. a l'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100%
031113 Carte PC de synchronisation Push Pull KIT 24 / 42 V (a commander avec la torche Push Pull)
CABLES DE MASSE ‘
239603 50 mm? / 4 m Cable de masse avec pince : [} = o =
REDUCTEURS DE GAZ ‘
020916 Réducteur avec débitmétre et 1 manometre : [ = [ =
AUTRES OPTIONS ‘
031126 DHS - Support a double crochet pour enrouler les cables
030903 Cable extension pour échange polarité
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5 | = =
236590 Adaptateur bobine métallique :
MAXI 410 i SYNERGIC Version conseillée refr. par air avec torche : o
MAXI 410 i W SYNERGIC  Version conseillée refr. par eau avec torche : =
MAXI 510 i SYNERGIC Version conseillée refr. par air avec torche : : : °

W

MAXI 510 i W SYNERGIC  Version conseillée refr. par eau avec torche

KIT OPTIONNEL POUR RETROFIT DE LAVERSION MAXI i SYNERGIC REFROIDISSEE PARAIR A LAVERSION MAXIi SYNERGIC REFROIDIE
PAR EAU

MAXI i SYNERGIC

REF. DESCRIPTION 410 410w 510 510 W
AR EAU AR EAU
KIT POUR RETROFIT EAU . ‘ ‘ :
031012 Kit pour Retrofit IR 14 = =
031019 Accessoires type: "MXi"; pour connecter le cable d'interconnexion refroidi a I'eau au dévidoir de fil

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032050 Equipement de refroidissement de I'eau IR 14 400V

w
w

MAXI'i SYNERGIC
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QUBOX / QUBOX PULSE

RETOUR AU SOUDAGE

o
MIG/MAG JEMMA TG

QUBOX
— Y
mic/MaG [l PuLsED NWIMA e
QUBOX PULSE
Les equipements multiprocessus

des séries QUBOX et QUBOX PULSE
sont caractérisés par une technologie
synergique de commande numérique et
d'inverseur intéegrée dans une structure
metallique robuste et fonctionnelle, avec
un dévidoir séparé. A lavant-garde de la
technologie, robustes et simples a utiliser,
elles permettent de réaliser des soudures
d'excellente qualité en MMA, en TIG avec
amorcage de type « Lift », en MIG-MAG
et, avec les modeles QUBOX PULSE,
egalement en MIG PULSED.

Les installations QUBOX et QUBOX PULSE
permettent aussi a un opérateur moins
chevronné de régler de fagon intuitive et
extrémement facile tous les parameétres
de soudage.

Aprés la configuration du programme
en fonction du materiau, du diametre
du fil et de gaz utilises, le controle
etablit automatiquement les meilleurs
parametres de soudage.

QUBOX et QUBOX PLUSE representent @-‘
la meilleure solution pour toutes les
utilisations  qualifices de  soudage,
demandant une haute précision et la
répétabilitée des reésultats, dans tous
les environnements industriels, sur les Professionnel et solide
chantiers navals et dans les entreprises de
montage.

Controle synergique complet

Les installations QUBOX W et QUBOX W
PLUS ont le refroidissement intégre au

génerateur. Excellente performance de soudage
EE—
3+ cC DC a @ COES
V> cv +- wm VRD P e
ECOER
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QUBOX CARACTERISTIQUES

* Controle des parametres directement a partir du dévidoir

* Controle numérique des parametres de soudage avec courbes synergiques prédéfinies en fonction du type de matériau utilisé, de
gaz et du diametre du fil

* Touche « Smart PROGRAM » pour sélectionner rapidement n'importe quel programme

* Lafonction « économie d'énergie » permet de faire fonctionner le ventilateur de refroidissement de la générateur et le refroidissement
de l'eau de la torche uniquement lorsque cela est nécessaire

* Excellente amorcage d'arc toujours précise et efficace

* Possibilite de verrouiller partiellement ou totalement l'equipement a l'aide d'une clé d'accés ou d'un mot de passe
* Grande robustesse grace a une structure principale metallique solide

e Contrdle initial et final du cratére

» Equipement de refroidissement intégré a la source d'alimentation (version W)

DEVIDOIR DE FIL QF7 W PRO DRIVE

BOITIER INDUSTRIEL ROBUSTE concu pour durer

Mécanisme de DEVIDOIR DE FIL PROFESSIONNEL avec
4 galets degrand diametre pour un entrainement preécis et
constant du fil

GALETS A DOUBLE RAINURE remplacables sans outil
LOGEMENT POUR BOBINE DE FIL jusqu'a @ 300 mm
LUMIERE LED dans le compartiment de l'dévidoir
FENETRES D'INSPECTION dans le couvercle de la bobine
HK1 Kit de suspension dévidoir (en option)

De LONGS CABLES D'INTERCONNEXION sont disponibles

pour les equipements QUBOX dans la version refroidie a
l'air au-dela de 50 m

DEVIDOIR DE FIL YARD 4

Ce dévidoir compact et leger (11,5 Kg seulement), étudié pour des
bobines de fil de @ 200 mm, avec débitmétre et contréle complet
des parametres sur son panneau, représente la solution idéale pour
les chantiers navals et les applications de soudage offshore.

CEA QUBOX 7 QUBOX PULSE




FSC - Fast Start Control AUTOMATISATION SIMPLE
Il s'agit du contréle innovant de l'amorcage de larc qui réduit Equipées en standard d'entrées/sorties analogiques-numeriques,
considérablement le temps d'allumage. Grace a cette nouvelle les sources de courant QUBOX peuvent étre facilement intégrees
technologie, il est possible d'obtenir un allumage rapide et dans des équipements de soudage automatisés sans interfaces
parfait a chaque démarrage. Il est idéal pour le soudage par externes couteuses et sophistiquées habituellement fournies
points et le pré-assemblage de composants. pour la robotique.

|
SPECIAL 4 TEMPS

C'est la fonction spéciale qui permet de gagner du temps a chaque soudure. Chaque soudeur qui soude en 4 temps peut rapidement
preparer la piece en opérant un point parfait sans changer aucun parametre de linterface. En appuyant simplement pendant moins d'une
seconde sur la gachette de la torche, il est possible d'effectuer un repérage en 2 temps, méme si la soudeuse est réglee en 4 temps.
En gardant la méme configuration, il suffit d'appuyer sur la gachette pendant plus d'une seconde pour que la soudeuse fonctionne
automatiquement en 4 temps.

PROCEDES SPECIAUX

Les modeles QUBOX et QUBOX PULSE sont disponibles en : configurations STANDARD, congues pour les applications de soudage les
plus utilisées, et PREMIUM, équipées des procedes de soudage innovants vision.COLD, vision.ULTRASPEED et visionPOWER. Cette
deuxieme version est équipée en standard d'un ensemble de courbes ECP spéciales destinées a ceux qui veulent un systeme avec des
performances de soudage plus élevées et qui ne veulent pas renoncer a la flexibilitée de souder différents matériaux.

VISION PREMIUM A LA DEMANDE
% vision.COLD vision POWER vision PIPE o
Vision.  Pour souder des laminés Pour un arc plus concen- Pour un soudage plus precis
1 de faible épaisseur a tré et une pénétration plus dans la premiere passe de racine
faible transfert de chaleur profonde sur les épais- du tuyau.

seurs moyennes et fortes

RUMY  Vision-ULTRASPEED AW ECP
vision. Pour le soudage a grande Ceaee:  Extra curve package

vitesse
DONNEES TECNIQUES QUBOX QUBOXIFUESE
400 400 W 500 W 335 335 W 405W 505 W

Alimentation triphasée 50/60 Hz V +/-20% 400 400 400 400 400 400 400
Puissance d'installation @ 2 Max kVA 22 22,5 29,5 18 185 22,5 29,5
Fusible (fusion lente) (leff) A 32 32 40 20 20 32 40
Facteur de puissance / cos & 0,70/0,99 0,70/0,99 0,75/0,99 0,65/0,99 0,65/0,99 0,70/0,99 0,75/0,99
Rendement 0,88 0,88 0,89 0,88 0,88 0,88 0,89
Tension secondaire a vide v 62 62 62 62 62 62 62
Gamme d'intensité A 10 - 400 10 - 400 10 - 500 10-330 10- 330 10 - 400 10 - 500

. A 100 % 350 350 420 300 300 350 420
Facteur de marche 3 (40°C) A 60% 400 400 500 330 330 400 500
Fils @ mm 06-16 06-16 06-16 06-16 06-16 06-16 06-16
Normes EN 60974-1- EN 60974-5 - EN 60974-10- [S]
Degré de protection 1P 23S 23S 23S 23S 23S 23S 23S
Dimensions (L x L x H) mm 1030 X950 X 515 | 1030 X 950 X 515 : 1030 X950 X 515 | 1030 X 950 X 515 : 1030 X 950 X 515 | 1030 X 950 X 515 | 1030 X 950 X 515
Poids Kg 70 80 86 70 80 80 86

I QUBOX / QUBOX PULSE




QUBOX QUBOX PULSE
REF. DESCRIPTION 400 | 400W ; 500W ; 335 | 335W ; 405W . 505W
AR EAU EAU AR EAU EAU EAU
GENERATEURS
004730 Générateur QUBOX 400 400V triphasé o
004740 Générateur QUBOX 400 W 400V triphasé complet avec refroidissement par eau =
004745 Générateur QUBOX 500 W 400V triphasé complet avec refroidissement par eau =
004766  Générateur QUBOX 335 PULSE 400V triphasé °
004771 Générateur QUBOX 335 W PULSE 400V triphasé complet avec refroidissement par eau =
004770 Générateur QUBOX 405 W PULSE 400V triphasé complet avec refroidissement par eau =
004775 Générateur QUBOX 505 W PULSE 400V triphasé complet avec refroidissement par eau =
Les modeles Standard sont livrés avec les progr. pour Fe-CrNi-Al et procédés TIG/MMA
GENERATEURS VERSION PREMIUM
004730PR  Générateur QUBOX 400 400V triphasé
004740PR _ Générateur QUBOX 400 W 400V triphasé complet avec refroidissement par eau
004745PR  Générateur QUBOX 500 W 400V triphasé complet avec refroidissement par eau
004766PR _Générateur QUBOX 335 PULSE 400V triphasé
004771PR _Générateur QUBOX 335 W PULSE UEIENIVIID 400 V triphasé complet avec refroidissement par eau
004770PR  Générateur QUBOX 405 W PULSE ([EATENINID 400 V triphasé complet avec refroidissement par eau
004775PR _ Générateur QUBOX 505 W PULSE IRTSIIVIYD 400 V triphasé complet avec refroidissement par eau
Les postes Premium sot livrés complets avec Software vision.COLD - vision.ULTRASPEED- vision.POWER et ECP
SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES
050010 vision.PIPE pour la premiére passé de radis de tubes en MIG-MAG
050050 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales
NOTE: (*) Programmes installables uniquement chez CEA sur demande
LIAISONS
010866 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m Refroidie par air [ [
010867 Liaison générateur-dévidoir 5m  Refroidie par air
010868 Liaison générateur-dévidoir 10 m Refroidie par air
010839 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m Refroidie par eau = = = = =
010842 Liaison générateur-dévidoir 5m  Refroidie par eau
010846 Liaison générateur-dévidoir 10 m Refroidie par air /eau
DEVIDOIRS
030726 Dévidoir QF 7W PRO DRIVE (4 galets fil @1,0/1,2) avec connexion EURO [ = = ° = = =
03116 WK 4 kit roues standard pour dévidoir
031007 WK 2 kit roues extra large pour dévidoir
031m7 HK1 Kit Suspension
465373 WS - Bras équilibré pour dévidoir (pas avec CT 70)
DEVIDOIRS YARD
030724 Dévidoir YARD 4  avec A/V et débitmetre - 4 gelets (@:1,0 / 12) Refroidi par air
030729 Dévidoir YARD 4 W avec A/V et débitmetre - 4 gelets (@: 1,0 /1,2) Refroidi par eau
KIT ALUMNIUM
030895  Kit galets Aluminium double rainureTWIN (@:0,8/1,0) et engranages pour fils Al
030897 Kit galets Aluminium double rainureTWIN (@:1,0/1,2) et engranages pour fils Al
030899  Kit galets Aluminium double rainureTWIN (@:1,2/1,6) et engranages pour fils Al
TORCHES MIG MAG
020466 Torches CEA CX 353/4 4mfil@0,8/12 C02 340A @60%/mélange 290A @60% )
020471 Torches CEA CX 451/4 4mfil 0 08/16 C02 400A @60%/mélange 300A @60% °
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 mfil @ 0,8/1,2 C02 340A @60%/mélange 290A @60%
020472 Torches CEA CXH 302/4 4 mfil @ 0,8/12 refr. par eau C02 300A @100%/mélange 250A @100% =
020479 Torches CEA  CXH 402/4 4 m fil @ 0,8/1,6 refr. par eau C02 500A @100%/mélange 450A @100% = = = =
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m fil @ 0,8/1,6 C02 500A @ 100%/mélange 450A @100%
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4m fil @ 0,8/1,2 C02 340A @60%/mélange 290A @60%
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4 m fil  0,8/1,6 C02 500A @100%/mélange 450A @100%
Pour les autres torches voir les pages daccessoires MIG
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020568  Torches RTX 26.4 4 m - 180 A 35%
CABLES DE MASSE
239603 50mm®/4m  Cable de masse avec pince ® = ° = =
239607 70mm*/4m  Cable de masse avec pince = =
REDUCTEURS DE GAZ
020916 Réducteur avec debitmetre et 1 manometre ® = = ° = = =
AUTRES OPTIONS
031126 DHS - Support a double crochet pour enrouler les cables
030903  Cable pour inversion de polarité
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir = = = = =
353473 Filtre poussiére (set 4 pcs)
236590  Adaptateur bobine métallique
236234 RC 178 commande a distance avec cable 5m
460264 Cables 4+3m 70 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau, masque
QUBOX 400 Version conseillée refr. par air avec torche [
QUBOX 400 W Veersion conseillée refr. par eau avec torche =
QUBOX 500 W Version conseillée refr. par eau avec torche =
QUBOX 335 PULSE  Version conseillée refr. par air avec torche [

QUBOX 335 W PULSE Version conseillée refr. par eau avec torche

w

QUBOX 405 W PULSE Version conseillée refr. par eau avec torche

W

QUBOX 505 W PULSE Version conseillée refr. par eau avec torche

QUBOX 7 QUBOX PULSE
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DIGITECH VP4

LE TOP EN SOUDAGE

o o nn
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DIGITECH VP4 (Vision Pulse 4) est
l'équipement de soudage multiprocessus
pulsé le plus avance et le plus performant
de CEA, deéveloppe avec le dernier logiciel
de controle d'arc de CEA,

DIGITECH VP4 obtient des reésultats d'une
qualité incroyable avec n'importe quel
matériau dans toutes les applications de
soudage.

DIGITECH VP4 se caractérise par la
nouvelle interface X Vision Plus 7" avec
écran couleur et un contrdle synergique
pour déterminer automatiquement les
meilleurs parametres de soudage, en
fonction du type de matériau utilise, du
diametre du fil et du gaz.

A la pointe de la technologie et faciles a
utiliser, ils offrent une qualité de soudage
supérieure a grande vitesse en PULSE MIG,
DUAL PULSE, MIG-MAG, MMA et TIG avec
amorcage de l'arc par « lift ».

Les DIGITECH VP4 peuvent étre connectés
a un réseau local, ce qui en fait la meilleure
solution dans tous les domaines industriels
exigeant une grande précision et une
répétabilite des resultats obtenus, et
repondant a toutes les exigences de
lindustrie 4.0.

Le DIGITECH 3504 VP4 est la version
compacte congue avec un dévidoir intégre
et la possibilité d'étre connecté a un
deévidoir sépare, tandis que les DIGITECH

4004 VP4 et 5004 VP4 utilisent un dévidoir Performances de soudage optimales

e Interface a ecran LCD X Vision Plus 7 pouces
Connectivité complete
Possibilité de procédés MIG et Pulse speciaux
[
y O
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DIGITECH CARACTERISTIQUES

Equipement multiprocessus de haute technologie offrant des
performances exceptionnelles en mode PULSED MIG, DUAL
PULSED, MIG/MAG, MMA et TIG

Contréle numérique des parametres de soudage avec
courbes synergiques préreglées en fonction du type de
matériau, du gaz et du diametre du fil utilises

Possibiliteé d'intégrer des procédés de soudage spéciaux:
vision.MIG et vision.PULSED

vision.ARC2 garantit un arc constant dans toutes les conditions
et un vision ARC2 garantit un arc constant dans toutes les
conditions et un deétachement parfait des gouttelettes,
principalement en PULSED MIG et DUAL PULSED, pour
obtenir des performances de soudage supérieures

Ecran couleur LCD X Vision Plus 7" avec encodeurs « TWO
CLICK KNOB » pour garder le contréle sur lensemble du
processus de soudage

DEVIDOIR DE FIL HT8 PRO DRIVE

MECANISME D'ENTRAINEMENT PROFESSIONNEL avec 4 GALETS de
grand diametre pour un dévidage precise et constante du fil

GALETS A DOUBLE RAINURE remplacables grace a un systéme de

démontage rapide sans aucun outil

SUPPORT POUR BOBINES DE FIL jusqu'a @ 300 mm
ECLAIRAGE LED dans le compartiment d'alimentation
FENETRE D'INSPECTION dans le couvercle de la bobine
Kit de suspension HK1

COFFRET INDUSTRIEL ROBUSTE concu pour durer

MANETTE GRADUEE pour obtenir la valeur la plus correcte de la

pression du fil depuis le générateur jusqu'a le dévidoir

DEVIDAGE EN FIL |
DE HAUTE QUALITE

0y

GALETS
JUMELES

pour le soudage\ S~
de tous les fils

REMPLACEMENT
FACILES DES
GALETS

Surveillance et répétabilité des paramétres de soudage
Excellent amorcage de l'arc, toujours précis et efficace

Position haute du connecteur de la torche avec sortie inclinee
pour optimiser le débit du fil de soudage (DIGITECH 3504
COMPACT)

Possibilite de verrouiller partiellement ou totalement
l'équipement a l'aide d'une clé d'acces par mot de passe

Fonction « Economie d'énergie » pour faire fonctionner
le ventilateur de refroidissement du générateur et le
refroidissement a eau de la torche lorsque cela est nécessaire

Réglages des paramétres de soudage directement a partir de
la torche MIG Up/Down et Digitorch

Connectivité LAN au réseau via un port Ethernet ou WIFI (en option)
Possibilité de stockage et d'impression des données (en option)

Code couleur pour une
reconnaissance
instantanée de
l'épaisseur des fils

CEA DIGITECH VP4




DIGITECH 3504 VP4
COMPACT AVEC DEVIDOIR SEPARE EN OPTION

Le DIGITECH 3504 VP4 COMPACT peut égale-
ment étre équipé d'un dévidoir de fil séparé
pour bénéficier d'une configuration a double
postation de soudage. Il s'agit de la solution
ideale lorsqu'une plus grande flexibilite est
necessaire dans toutes les applications utilisant
deux types différents de matériaux, fil ou gaz.

DIGITECH 3504 ‘ DIGITECH 3504 VP4 COMPACT

VP4 COMPACT avec dévidoir HT8 séparé
supplémentaire

ECRAN DE CONTROLE X VISION PLUS 7" MODE DE SOUDAGE

Les DIGITECH VP4 sont equipés d'un écran couleur innovant avec
des icones et une infographie claire, qui permet méme aux soudeurs
moins expérimentes de régler trés facilement tous les parameétres
de soudage de maniere intuitive et avec une extréme simplicité.
Dans le méme temps, les génerateurs DIGITECH VP4 offrent
aux soudeurs les plus expérimentes la possibilité de regler avec
préecision et de personnaliser le contréle du processus de soudage,
grace a la possibilité d'accéder a des sous-menus clairs, simples et
complets pour une configuration et une optimisation optimales de
l'equipement.

[
INTERFACE INTUITIVE

SELECTION DU PROCEDE SELECTION DE PROGRAMMES CONFIGURATION DE SOUDAGE

MIG PULSE

PROGRAM

.6 .mm ORE

Fe G3 SI-1

I DIGITECH VP4




DOUBLE DEVIDOIR DU FIL

Les DIGITECH 4004 / 5004 VP4 offrent la possibilité de gérer un
deuxiéme devidoir HT8.

Les DIGITECH 4004 / 5004 VP4 dans la version avec double dévidoir
représentent la solution idéale lorsqu'une plus grande flexibilité
est nécessaire dans toutes les applications utilisant deux types de
matériaux différents, fil ou gaz.

PROCEDES SPECIAUX

vision.ARC2 est la plateforme logicielle disponible sur DIGITECH, qui permet de souder avec les procedés spéciaux optionnels suivants:

MIG MAG
% vision.COLD VisionULTRASPEED vision.POWER vision.PIPE
vision. Pour souder des Pour le soudage a Pour un arc plus Pour un soudage
épaisseurs fines ULTRASPEED grande vitesse concentré et une plus precis dans la
laminés a faible teneur pénétration plus premiére passe de
en transfert de chaleur profonde sur les racine du tuyau.
épaisseurs fortes
MIG PULSED P
vision.PULSE-POWER vision.PULSE-RUN 2 vision.PULSE-UP
vision. Pour un cordon de soudu['e Pour un soudage par vision. Pour un soudage vertical
plus profond et plus aplati sur PULSE impulsion plus rapide et plus PULSE plus rapide et plus précis
des épaisseurs moyennes a RUN froid up
grandes

E.C.P EXTRA CURVE PACKAGE
Un ensemble complet de courbes de
soudage pour differents materiaux

CWS - CEA WELDING SUPERVISOR - EN OPTION PAGE DU SOUDEUR

CEA WELDING SUPERVISOR est la meilleure solution pour enregistrer
et stocker toutes les données et tous les parametres de soudage de
votre DIGITECH VP4. Ce logiciel avance vous offre l'avantage inégale
d'une interface WEB conviviale associée a un enregistrement précis et
exploitable des données.

ILest possible de:

* Fixer les limites de courant et de tension
* Lire les données de soudage en direct
* Créer un rapport qualite T6mma 2BA W8y
* Exporter les données de soudage dans Excel ® 78 17.9 i1; E|
* Accéder a la page du journal des erreurs o R —
* Calculer les couts du processus de soudage
* Sélectionner des JOB a distance
* Se connecter a un réseau local (par exemple MES) a laide des

protocoles MODBUS-TCP ou OPCUA

DONNEES TECNIQUES DIGITECH VP4 DIGITECH VP4
3504 4004 5004

Alimentation triphasée 50/60 Hz : V +10% -10% : 400 : 400 : 400
Puissance d'installation @ I, Max ! kVA : 194 : 22) : 216
Fusible (fusion lente) (I eff) : A : 20 : 32 : 40
Facteur de puissance/ cos ¢ : 0,66/0,99 : 0,70/0,99 : 0,79/0,99
Rendement : : 0,88 : 0,88 : 0,89
Tension secondaire 3 vide § v i 63 i 62 i 62
Gamme d'intensité : A : 10- 350 : 10 - 400 : 10 - 500

. A100% 250 : 350 : 400
Facteur de marche a (40°C) ¢ AB0% 280 : 400 : 460

: AX% : 350 (30%) : - : 500 (50%)
Fils : O mm : 06-16 : 06-16 : 06-16
Normes : : EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10 [S]
Degré de protection ; IP : 23S ; 23S ; 23S
Dimensions (L x L x H) : mm : 725310 x 525 : 725 x 310 x 525 : 725 x 310 x 525
Poids : Kg ; 43 ; 45 ; a7

CEA DIGITECH VP4




DIGITECH VP4 ' DIGITECH VP4

3504 3504
REF. DESCRIPTION COMPACT AVEC
COMPACT DEVIDOIR SEPARE
SUPPLEMENTAIRE
AR EAU AR EAU
GENERATEURS : : :
004900 Générateur DIGITECH 3504 VP4 400 V triphasé avec 4 galets pour fil @ 1,0/1,2mm (Disponible a partir de juin 2026) ) = ) =
VERSIONS PREMIUM
004900PR Générateur DIGITECH 3504 VP4 GG 400 V triphasé avec vision.FULL PACKAGE
SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES
050005 SMI - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG avec: vision.COLD, vision.POWER, vision.ULTRASPEED, vision.PIPE et ECP (VP4)
050006 SP2 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG PULSE avec: vision.,PULSE-UP, vision.,PULSE-RUN, vision.ULTRASPEED et ECP (VP4)
050007 SFP - avec le paquet complet de PROCEDES SPECIAUX MIG et MIG PULSE et les courbes de soudage ECP - Extra Curves
Package (VP4)
050052 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales (VP4)
LIAISONS
010839 1,2 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau ; ;e =
010842  5m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau : :
010846 10 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau
DEVIDOIRS ] ; ;
030718  Dévidoir HT 8 PRO DRIVE avec Euro Connect. 4 galet (01,0 /12) ; e =

031116 WK 4 kit de roues standard

031007 WK 2 kit de roues extra-larges

03117  HK1Kit de suspension pour le dévidoir de fil

030871  Kit DS1 pour DIGITECH compacte en version avec guide-fil supplémentaire externe : e

0

465373  WSI - Bras équilibré pour dévidoir (pas avec CT 70)

031135  Kit d'adaptateur pour WS1 avec DIGITECH

KIT DE GALETS DE FIL PLEIN

031033  Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)

031034  Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (01,0/1,2)

031035  Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (01,2/16)

KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM

031030 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)

031031  Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (0 1,0/1,2)

031032  Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (9 1,2/16)

KIT DE GALETS DE FIL FOURRE

030824  Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (91,0/1,2)

030825 Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (9 1,2/1,6)

TORCHES MIG MAG ‘ ‘
020466 Torches CEA CX 353/4 4 mfil de 0 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% ° i e
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 m fil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% :
020472  Torches CEA CXH 302/4 4 mfil de @ 0,8/1,2 refroidie a I'eau CO2 300A @100% / mélange 250A @100% = =
021005 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 m fil de @ 0,8/1,2 refroidie a l'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021021  CEA Digitorch DX 353/4-17p 4 mfil de 0 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60%
021020  CEA Digitorch DXH 302/4-17p 4 mfil de 0 0,8/12 refroidie a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%

0313  Carte PC de synchronisation Push Pull KIT 24 / 42 V (a commander avec la torche Push Pull)

TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START

020568 Torches CEA RTX 26.4 4m-180A35%

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032130  Equipement de refroidissement a I'eau HRX52 400V

w

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 51

W

CHARIOT

031008 WK 3 kit roues extra large pour générateur (sans bouteille de gaz)

234914 Chariot CT 70 avec 4 GALETS pour générateur, l'équipement de refroidissement et le cylindre (et 'autotrasformateur)

234932 Chariot PRIME CT 80 pour générateur, cylindre (et autotransformateur)

344015  Kit de boite d'accessoires BK 1 : 3
CABLES DE MASSE E ;

239603 "50 mm?/ 4 m Cable de masse avec pince e = e =
GAS REDUCERS ‘

020916  Réducteur avec débitmétre et 1 manométre ® = ® =
AUTRES OPTIONS

031132 TS2 - Kit de support pour torche :

353486 DFX5 - Filtre a poussiére pour DIGITECH et MATRIX X 400 / X 500 :

236590 Adaptateur bobine métallique :

236234  RC 178 télécommande avec 5 m de céble :

020340 Autotranspourmateur A 13-H 220V/400V-50/60Hz - 3 Phase :

460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau, masque :
DIGITECH 3504 VP4 COMPACT Version conseillée refr. par air avec torche [
DIGITECH 3504 VP4 COMPACT Version conseillée refr. par eau avec torche =
DIGITECH 3504 VP4 COMPACT Version conseillée refr. par air avec torche et dévidoir séparé supplémentaire : )
DIGITECH 3504 VP4 COMPACT Version conseillée refr. par eau avec torche et dévidoir séparé supplémentaire : : =

I DIGITECH VP4




DIGITECH VP4 : DIGITECH VP4

REF. DESCRIPTION 4004 5004
AR EAU AR EAU
GENERATEURS ; ; ;
004910 Générateur DIGITECH 4004 VP4 400V triphasé ® =
004915 Générateur DIGITECH 5004 VP4 400V triphasé ° =
VERSIONS PREMIUM
004910PR  Générateur DIGITECH 4004 vP4 GRTIIIIIND 400 V triphasé avec visionFULL PACKAGE
004915PR _Générateur DIGITECH 5004 vP4 GRIEMIIMD 400 V triphasé avec vision.FULL PACKAGE
SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES
050005 SM1 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG avec : vision.COLD, vision.POWER, vision.ULTRASPEED, vision.PIPE et ECP (VP4)
050006 SP2 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG PULSE avec: vision.PULSE-UP, vision.PULSE-RUN, vision.ULTRASPEED et ECP (VP4)
SFP - avec le paquet complet de PROCEDES SPECIAUX MIG et MIG PULSE et les courbes de soudage ECP - Extra Curves
050007
Package (VP4)
050052 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales (VP4)
LIAISONS
010839 1,2 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau [ = [ =
010842 5 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau
010846 10 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau
DEVIDOIRS
030718 Dévidoir HT 8 PRO DRIVE avec Euro Connect. 4 galet (01,0 /1,2) ) = ) =
03116 WK 4 kit de roues standard
031007 WK 2 kit de roues extra-larges
03m7 HK 1 Kit de suspension pour le dévidoir de fil
465373 WS - Bras équilibré pour dévidoir (pas avec CT 70)
031135 Kit d'adaptateur pour WS1 avec DIGITECH
KIT DE GALETS DE FIL PLEIN
031033 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)
031034 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (©1,0/1,2)
031035 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (0 1,2/1,6)
KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM
031030 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)
031031 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (91,0/1,2)
031032 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (0 1,2/1,6)
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE
030824 Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (91,0/1,2)
030825 Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (0 1,2/16)
TORCHES MIG MAG
020471 Torches CEA CX 451/4 4 mfil de 0 0,8/1,6 C02 400A @60% / mélange 300A @60% [ [
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 mfil de 0 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60%
020479 Torches CEA CXH 402/4 4 mfil de @ 0,8/1,6 refroidie a l'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100% = =
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m fil de @ 0,8/1,6 refroidie a l'eau CO2 500A @ 100% / mélange 450A @100%
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60%
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,6 refroidie a I'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100%
0313 Carte PC de synchronisation Push Pull KIT 24 / 42 V (a commander avec la torche Push Pull)
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020568 Torch RTX26.4 4 m - 180 A 35%
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT
032125 Equipement de refroidissement & 'eau HRX 51 400V = =
402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5 | = =
CHARIOT
031008 WK 3 kit roues extra large pour générateur (sans bouteille de gaz)
234914 Chariot CT 70 avec 4 GALETS pour générateur, I'équipement de refroidissement et le cylindre (et l'autotranspourmateur)
234932 Chariot PRIME CT 80 pour générateurd, cylindre (et autotranspourmateur)
234934 Chariot PRIME CT 81 avec support de bras pour le dévidoir - pour générateur, cylindre (et autotranspourmateur) [ = ) =
344015 Kit de boite d'accessoires BK 1
CABLES DE MASSE
239603 50 mm? / 4 m Cable de masse avec pince ® =
239607 70 mm? / 4 m Cable de masse avec pince o =
REDUCTEURS DE GAZ
020916 Réducteur avec débitmetre et 1 manometre o = ) =
AUTRES OPTIONS
353486 DFX5 - Filtre a poussiere pour DIGITECH et MATRIX X 400 / X 500
030903 Cable extension pour échange polarité
236590 Adaptateur bobine métallique
236234 RC 178 télécommande avec 5 m de céble
020340 Autotranspourmateur A 13-H 220V/400V-50/60Hz - 3 Phase
460262 4+3 m 50 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/ marteau, masque
DIGITECH 4004 VP4 Version conseillée refr. par air avec torche [
DIGITECH 4004 VP4 Version conseillée refr. par eau avec torche =
DIGITECH 5004 VP4 Version conseillée refr. par air avec torche °

DIGITECH 5004 VP4 Version conseillée refr. par eau avec torche

DIGITECH VP4




DIGITECH VP4 : DIGITECH VP4
REF. DESCRIPTION 4004 5004
AR EAU AR EAU

GENERATEURS ‘
004910 Générateur DIGITECH 4004 VP4 400V triphasé Ce = |
004915 Générateur DIGITECH 5004 VP4 400V triphasé : : i e =

VERSIONS PREMIUM

004910PR  Générateur DIGITECH 4004 vP4 GEIEIIIIM 400 V triphasé avec vision.FULL PACKAGE

004915PR  Générateur DIGITECH 5004 VP4 GEIEIIIID 400 V triphasé avec vision.FULL PACKAGE

SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES

050005 SM1 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG avec : vision.COLD, vision.POWER, vision.ULTRASPEED, vision.PIPE et ECP (VP4)

050006 SP2 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG PULSE avec: vision.PULSE-UP, vision.PULSE-RUN, vision.ULTRASPEED et ECP (VP4)

SFP - avec le paquet complet de PROCEDES SPECIAUX MIG et MIG PULSE et les courbes de soudage ECP - Extra Curves

050007 Package (VP4)

050052 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales (VP4)

EN 1090 WPQR - WPS

Collection de WPQR - WPS pour DIGITECH

LIAISONS ] ! ! !
010839 1,2 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau L OX2 I mx2 | OX2 | =X2
010842 5 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau : : : :
010846 10 m liaison générateur - dévidoir refroidi par eau

DEVIDOIRS ‘ ‘ : :
030718 Dévidoir HT 8 PRO DRIVE avec Euro Connect. 4 galet (81,0 /1,2) L eX2 | =x2 ! OX2 | =X2
031120 Kit de connexion pour le systeme de dévidage a DOUBLE HT 8 avec DIGITECH VP4 e = e | =

KIT DE GALETS DE FIL PLEIN : : :

031033 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)

031034 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (0 1,0/1,2)

031035 Kit galets de Fils Plein de GALETS TWIN a double rainure (8 1,2/1,6)

KIT DE GALETS DE FIL EN ALUMINIUM

031030 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (@ 0,8/1,0)

031031 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (8 1,0/1,2)
031032 Kit galets de fils Aluminium de GALETS TWIN a double rainure (8 1,2/1,6)
KIT DE GALETS DE FIL FOURRE

030824 Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (0 1,0/1,2)

030825 Kit galets pour fil fourré de GALETS TWIN a double rainure (0 1,2/1,6)

TORCHES MIG MAG
020466 Torches CEA CX 353/4 4 mfil de @ 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% ! ! ]
020471 Torches CEA CX 451/4 4 mfil de @ 0,8/1,6 C02 400A @60% / mélange 300A @60% L ex2 | | @X2
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 mfil de 0 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% : ‘ :
020472 Torches CEA CXH 302/4 4 mfil de @ 0,8/1,2 refroidie a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100% ! ] ! ]
020479 Torches CEA CXH 402/4 4 mfil de @ 0,8/1,6 refroidie a l'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100% : PEX2 LEX2
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 mfil de @ 0,8/1,6 refroidie a I'eau C02 500A @ 100% / mélange 450A @100% : : : :
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 CO2 340A @60% / mélange 290A @60%
021020 CEA Digitorch DXH 302/4-17p 4 mfil de @ 0,8/1,2 refroidie a I'eau C02 300A @100% / mélange 250A @100%
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4 mfil de @ 0,8/16 refroidie a I'eau C02 500A @100% / mélange 450A @100%
031M3 Carte PC de synchronisation Push Pull KIT 24 / 42 V (a commander avec la torche Push Pull)
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT
032125 Equipement de refroidissement a I'eau HRX 51400V = =
402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5| = =
CHARIOT
234935 Chariot CT 82 avec 4 GALETS pour générateur, l'équipement de refroidissement et deux bouteilles de gaz (et autotranspourmateur) ;e = ® =
344015 Kit de boite d'accessoires BK 1 :
CABLES DE MASSE
239603 50 mm? / 4 m Cable de masse avec pince ) =
239607 70 mm? / 4 m Cable de masse avec pince : : e =
REDUCTEURS DE GAZ : : :
020916 Réducteur avec débitmetre et 1 manométre e = [ =
AUTRES OPTIONS ‘
353486 DFXG5 - Filtre a poussiére pour DIGITECH et MATRIX X 400 / X 500
030903 Cable extension pour échange polarité
236590 Adaptateur bobine métallique
236234 RC 178 télécommande avec 5 m de cable
020340 Autotranspourmateur A 13-H 220V/400V-50/60Hz - 3 Phase
DIGITECH 4004 VP4 avec Double Dévidoir de fil HT 8 - Version conseillée refr. par air avec torche i e
DIGITECH 4004 VP4 avec Double Dévidoir de fil HT 8 - Version conseillée refr. par eau avec torche : LR
DIGITECH 5004 VP4 avec Double Dévidoir de fil HT 8 - Version conseillée refr. par air avec torche : ; )

W

DIGITECH 5004 VP4 avec Double Dévidoir de fil HT 8 - Version conseillée refr. par eau avec torche

DIGITECH VP4
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TIG

RAINBOW HF

MATRIX HF - MATRIX AC/DC
MATRIX X HF

MATRIX X AC/DC
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RAINBOW HF

NOTRE ICONE POUR LE SOUDAGE TIG DE PRECISION EN
COURANT CONTINU

F: ]
TIG (WIG)ll MMA

RAINBOW HF est le poste a souder
emblématique qui a introduit la technologie
innovante d'onduleur pour les postes a
souder professionnelles TG DC dans un
design incurve.

Equipées d'une commande numérique, ces
puissants genérateurs de 100 kHz, basées
sur la technologie IGBT et equipées d'un
transformateur plat, peuvent étre utilisées
pour le soudage TIG de tous les métaux,
a lexception de laluminium et de ses
alliages.

RAINBOW HF est egalement tres
performant en soudage MMA. Grace a sa
legereté et a sa portabilite, il est la solution
idéale pour un soudage d'excellente
qualité dans les travaux de maintenance,
d'assemblage et de fabrication legere.

Soudage de haute precision

Ultra-compact, léger et puissant

Ideal pour les soudeurs professionnels

RAINBOW HF CARACTERISTIQUES

* Contréle numeérique de tous les parameétres de soudage
¢ Amorcage de larc en TIG par haute fréquence ou « lift arc »
* Haute performance sur les téles fines

* Lafonction d'économie d'énergie permet de faire fonctionner le ventilateur de refroidissement de la générateur uniquement lorsque
cela est necessaire

* Panneau de commande frontalincling, facile a lire et a régler et tres visible de n'importe quelle direction

* Grace au systeme de refroidissement par ventilateur « Tunnel », la classe de protection IP 23 et les composants électroniques
étanches a la poussiere permettent de les utiliser dans les environnements de travail les plus difficiles

e Lutilisation de torches TIG Up/Down permet de regler les parametres de soudage directement a partir de la torche

RAINBOW HF PRO

i1~ PULSED 0 %Eé E%ENS

> CcC ¢ veD 3 i
| Po [osero
DESIGN

m CEA RAINBOW HF




RAINBOW 201 HF RAINBOW 182 HF PRO RAINBOW 202 HF PRO
DONNEES TECNIQUES ; ; ;
‘ TIGDC MMA TIGDC MMA TIG DC MMA
Alimentation monophasée 50/60 Hz iV +20% -20% 230 230 230 230 230 230
Puissance d'installation @ |- Max : kVA 85 9,0 69 8,3 85 9
Fusible (fusion lente) (I eff) : A 20 20 16 20 20
Facteur de puissance / cos ¢ : 0,67/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99
Rendement : 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82
Tension secondaire a vide i Vv 88 88 90 90 88 88
Gamme d'intensité A 5-200 5-160 5-180 5-160 5-200 5-160
A100 % 120 110 110 80 120 110
Facteur de marche a (40°C) A 60 % 140 130 130 100 140 130
AX% 200 (25%) 160 (30%) 180 (25%) 160 (20%) 200 (25%) 160 (30%)
Normes EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Degré de protection 238 23S 23S 23S 238 23S
Dimensions (Lx Lx H) mm 390 x135x 300 390 x135x 300 390 x135x 300
Poids Kg 75 75 75
| ~ — m.".'t VRO
MODE PULSE B ./ T\ QST T, j P
(RAINBOW 182 HF pro - 202 HF pro)
e ite o-& ﬁ .
o I't u o @ oLl i
SYN PULSE ar= =
- . . =e
PULSE SYN PULSE génere en synergie la frequence
des impulsions et le courant de base RAINBOW edidl RAIMBOW
VRO @ HF @.m‘r HF ¢so
@ @siow = + @
FAST PULSE
PULSE Reglage de la frequence de 0,5 Hza 500 Hz
182 HF PRO 201 HF 202 HF PRO
FONCTIONS RAINBOW ! '
PULSE LENTE TIG | MMA (TIGDC: MMA | TIG | MMA
Reglage indéependant du courant/temps Pré Gaz o ! e ! (I
PULSE ) : :
de pic et de base. Courant Inital ° | ° |
Up Slope ® | ° ® !
Courant de soudage i e | @ ° ° e i o
[ Courant de soudage (2em niveau) "CYCLE" | ® ! ® |
Cicle de pulsation ‘PULSE" | @ ! ® |
FONCTION « CYCLE » Descent courant N ° o |
(RAINBOW 182 HF pro - 202 HF pro) Courant final ° °
Post gaz e [ e !
La fonction « CYCLE » permet, par simple pression sur la Temps du pointage o | ° ® |
gachette de la torche, de basculer en continu entre deux Hot start Automatique Y ° Y
valeurs de courant, préalablement présélectionnées. Arc Force Automatique e ° S
Anticollage Automatique e ! e ! )

REF.

DESCRIPTION

- RAINBOW | RAINBOW | RAINBOW

201HF {182 HF PRO | 202 HF PRO
GENERATEURS
004125 Générateur RAINBOW 201 HF 230 V J
00415 Générateur RAINBOW 182 HF PRO 230V [
004126 Générateur RAINBOW 202 HF PRO 230V [J
TORCHES TIG
020553 Torches CEATXA17.4 4m -140 A 60% (DC) () [ ] [ ]
020662 Torches CEA TXA 26.4 "UP/DOWN" 4m-250 A 60% (DC)
Pour les torches 8 mtr voir les accessoires tig
CABLES DE MASSE
239618 25mm?/3m  Cable de masse avec pince ° [ [
REDUCTEURS DE GAZ
020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manométre ® ® [
AUTRES OPTIONS
030963  Sac Rainbow
030940  Courroie de transport
236243 CD 6/8 8m commande a distance manuelle
020919 PSR7 5m commande a pédale
460056 Adaptateur pour branchement en meme temps de la torche et PSR 7
460005  Kit raccords A6 pour torche non standard CEA
RAINBOW 201 HF Version conseillée refr. par air (avec torche) ()
RAINBOW 182 HF pro Version conseillée refr. par air (avec torche) ®
RAINBOW 202 HF pro Version conseillée refr. par air (avec torche) [

RAINBOW HF
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MATRIX HF - MATRIX AC/DC

LA SOLUTION PARFAITE POUR LE TIG

F: |
f
TIG (WIG) MMA

MATRIX HF en courant continu et MATRIX
AC/DC en courant continu et alternatif sont
des générateurs TIG technologiquement
avances, puissants et compacts, avec une
interface compléte et facile a utiliser pour
le controle total de tous les parametres de
soudage.

Les MATRIX HF garantissent d'excellentes
performances de soudage TIG sur lacier
doux et inoxydable, le cuivre et ses alliages
. les MATRIX AC/DC permettent également
le soudage TIG sur aluminium et ses
alliages, dans lindustrie la plus difficile et
dans les applications de maintenance.

Idéaux pour les applications industrielles
les plus exigeantes et pour les travaux
de maintenance, les MATRIX HF et AC/
DC offrent d'excellentes performances en
soudage MMA méme avec les électrodes
basiques et cellulaires les plus difficiles.

les modéles monophasés  MATRIX Soudage de haute precision
2200 HF et 2200 AC/DC optimisent la
consommation d'énergie avec le dispositif
PFC et représentent le choix idéal pour
tout soudage nécessitant puissance et
portabilite.

Excellente performance

Fonctionnalite TIG complete

MATRIX HF - MATRIX AC/DC CARACTERISTIQUES

TIG CC courant min. a partir de 1 A/TIG CA courant min. a partir de 3 A
« Equipé en standard d'un mode d'impulsion intégré a la commande avec les fonctions « EASY PULSE » disponibles
¢ ALLUMAGE HF - L'allumage HF intelligent permet un amorcage plus preécis et plus rapide de l'arc dans toutes les conditions

¢ Lafonction « economie d'énergie » permet de faire fonctionner le ventilateur de refroidissement de la générateur et le refroidissement
de l'eau de la torche uniquement lorsque cela est nécessaire

e Lutilisation de torches TIG spéciales permet de controler a distance les parameétres de soudage directement a partir de la torche
¢ Panneau de commande protége contre les chocs accidentels

* Poids et taille reduits, facile a transporter

e TIG CA: polarité de l'électrode allumage de l'arc

* Possibilité de méemoriser les parametres de soudage 99 JOBS (exclu MATRIX 3001 HF)

¢ COURANT D'ARC DE LEVAGE - avec la possibilite de définir la valeur du courant de démarrage dans le LEVAGE

MATRIX AC/DC
SRE
1~ 3~ DC PULSED 99 , Ac
> y=» CC .7 I VRD g gee DG

n CEA MATRIX HF - MATRIX AC/DC




TIG RCT - Running coldTACK

RCT est lacronyme de Running coldTACK ; en effet le
procede TIG RCT permet de bénéficier de tous les avantages
du coldTACK, en repétant le point coldTACK unique de facon
continue, afin d'obtenir un cordon de soudure froid et parfait.

En utilisant le TIG RCT, le cordon de soudure est beaucoup
plus froid que celui obtenu avec le TIG Pulse et il représente
la solution idéale pour souder des matériaux minces avec un
transfert de chaleur tres faible. Le TIG RCT est un procede a
courant continu qui n'existe pas en soudage en CA.

Lo L WL R e
T R

T

ECRAN DE CONTROLE

* Ampéremetre et voltmetre numeriques avec preréglage du courant de

soudage et fonction de maintien de la derniere valeur lue

e Sélecteur du processus de soudage : TIG CA - TIG CC - TIG CC « Lift » -

MMA CC - ICONE MMA CA

coldTACK

Dispositifinnovant de soudage par points permettant de réaliser
des assemblages precis et surs avec un apport thermique
minimal.

La fonction Multi-coldTACK permet d'effectuer des taches
froides dans une sequence rapide, ce qui élargit encore les
avantages de la tache unique.

Grace a la fonction Perfect-Point , coldTACK permet d'obtenir
le positionnement le plus precis des points.

MATRIX \C
=
o R

o If=oc s
* Soudage TIG parimpulsion réglable de 0,5 a 2 000 Hz avec les fonctions o= %0 La-ale]
« EASY PULSE » disponibles e endi
* Préreglage du diameétre de l'électrode de tungstene pour un meilleur @] @]
contréle de lamorcage et de la dynamique de l'arc @ @
. u + s ©
MATRIX AC/DC FAST O
 Equilibre des ondes carrées en courant alternatif et Balance Plus C""" 1’"‘” ottt

* Réglage de la frequence des ondes carrées en courant alternatif

e Sélecteur d'ondes : Carré - Mixte - Sinusoidal - Triangulaire

[
FONCTIONS MMA

Force d'arc réglable pour choisir la meilleure dynamique d‘arc
de soudage Démarrage a chaud reglable pour ameéliorer
l'amorcage de larc avec des électrodes difficiles Fonction anti-
collage de l'électrode.

|
MODE DC IMPULSION

SYN PULSE
SYN PULSE genére en synergie la

PULSE . : ;
fréquence des impulsions et le courant de
base
FAST PULSE

PULSE Réglage de la fréquence de 0,5 Hz a 500 Hz

BALANCE PLUS (MATRIX AC/DC)

amplitude (A) tout en restant en polarité positive ou négative, offrant ainsi
un contrdle parfait de la pénétration et du nettoyage de l'arc avec une

1w ) —l
Possibilité de regler indépendamment le temps du courant (t) et son t -ﬂt r—ﬂn( - H

reduction drastique des contre-dépouilles latérales.

F 1 st

0 oM g

FONCTION CYCLE

La fonction « CYCLE » permet de passer continuellement dune valeur de
couranta lautre enappuyant simplement sur la gachette de la torche. Cette
fonction est particulierement adaptée au soudage de profils dépaisseurs
différentes, nécessitant un changement continu du réglage du courant

ULTRAFAST
FAST Reglage de la frequence jusqu'a 2 000 Hz

MODE IMPULSION CC ET CA/CC

SLOW PULSE
Regler separément le courant/temps de la

PULSE pointe et de la base

t

1(A) 1A
A AC BALANCE PLUS
- t t T

CEA MATRIX HF - MATRIXAC/DC




FORMES D'ONDES FONCTIONS CA SPECIALES TIG (MATRIX AC/DC)

_____ DYNAMIC. ' ] Al 2o oo . glzlcE:IED mixte peénétration optimale a
DYNAMIC ?nde carmee. Qynamlque darc elevee pour SPEED une vitesse de soudage elevee et faible
outes les applications . P
consommation de l'électrode
O SoFT , coLD
Onde sinusoidale : arc plus lisse et plus Onde triangulaire : faible transfert de
SOFT ‘?{OU?( avec un bruit réduit, idéal pour les COLD chaleur et déformation reduite, idéal pour
EREISSEURS MIGYEINEE les petites épaisseurs
CONTROLE DE LA FREQUENCE EN CA (MATRIX AC/DC)
Reglage de la fréquence des différentes formes d'ondes AC pour un meilleur 1(A) 1(A)
contréle directionnel, une reduction de la zone thermiquement altérée, une
penétration plus profonde et une usure plus faible de 'électrode. T :
La fréquence élevée permet de souder des matériaux tres fins avec
d'excellents résultats. La basse fréquence est ideale pour les épaisseurs
moyennes ou lorsque la préparation des bords n'est pas precise.
MATRIX HF
MATRIX 2200 HF MATRIX 2600 HF MATRIX 3000 / 3001 HF
DONNEES TECNIQUES :
; TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Alimentation monophasée 50/60Hz + V. +/-20% 230 : - -
Alimentation triphasée 50/60 Hz |V +/-20% - i 400 400
Puissance d'installation @ l: Max | kVA 52 6,0 i 6,7 96 85 85
Fusible (fusion lente) (leff) A : 16 16 : 10 10 10 10
Facteur de puissance / cos ¢ 0,99/0,99 0,99/0,99 0,95/0,99 0,95/0,99 0,96/0,99 0,95/0,99
Rendement 0,84 0,86 0,87
Tension secondaire a vide v 85 85 85
Gamme d'intensité A 1-220 10-180 1-260 10 - 250 1-300 10-270
A 100 % 160 120 200 190 210 200
Facteur de marche 2 (40°C) A 60 % 190 150 230 220 250 230
A X% 220 (30%) 180 (30%) 260 (40%) 250 (40%) 300 (35%) 270 (35%)
Normes EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [SI
Degré de protection P 238 : 238 238
Dimensions (Lx L x H) mm : 465x185x 390 ! 495x185x 390 495x185x 390
Poids Kg 14 1 175 175
MATRIXAC/DC
MATRIX
DONNEES TECNIQUES 2200 AC/DC ‘ 3000 AC/DC
TIG MMA TIG MMA
Alimentation monophasée 50/60 Hz v 230 +-20% -
Alimentation triphasée 50/60 Hz v - : 400 +-20%
Puissance d'installation @ l- Max ! kVA 56 6,2 : 9,0 96
Fusible (fusion lente) (leff) i A 16 16 i 10 10
Facteur de puissance / cos ¢ : 0,99/0,99 0,99/0,99 : 0,93/0,99 0,94/0,99
Rendement : 0,81 i 083
Tension secondaire a vide : v 85 : 85
Gamme d'intensité : A 1-220 10 -180 : 1-300 10 - 250
;. A100% 140 120 ; 210 190
Facteur de marche a (40°C) i A60% 180 150 : 250 220
o AX% 220 (30%) 180 (30%) : 300 (35%) 250 (40%)
Normes : EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Degré de protection i 1P 238 23S : 23S 23S
Dimensions (Lx L x H) : mm 465 x 185 x 390 : 495 x 185 x 390
Poids Kg 155 : 19

MATRIX HF - MATRIXAC/DC




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

MATRIX | MATRIX | MATRIX |  MATRIX
REF. DESCRIPTION . 2200HF | 2600HF | 3000HF |  3001HF
{ ANR ! EAU ! AR ! EAU ! AR ! EAU ! AR ! EAU
GENERATEURS : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
004505  Générateur MATRIX2200 HF 230V monophasé e o=
004527  Générateur MATRIX 2600 HF 400 V : : e I o=
004530  Générateur MATRIX 3000 HF 400 V : : : 3 e o=
004532 Générateur MATRIX 3001 HF 400V : : : : : : i e =
TORCHES TIG : : : : : ; ;
020562 Torches CEA TXA 26.4 4 m - 250 A 60% (DC) P e ! P e ! i @ | C e
020662  Torches CEA TXA 26.4 "UP/DOWN" 4 m - 250 A 60% (DC) : : : : : : :
020667  Torches CEA Mini TXH 20.4 4'm - 250 A100% (DC) - Refroidies par eau = = = =

020677 Torches CEA TXH 18.4 "UP/DOWN" 4 m - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

Pour les torches 8 mir voir les accessoires tig

CHARIOTS AVEC 2 ROUES

W
[
u
[ ]

N
[

N

234929  Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz e

234931 Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refret bouteille de gaz

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032065 Equipement de refroidissement par eau HR22 230V

W

032060 Equipement de refroidissement par eau HR 23 400V

w
w
w

w

402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

CABLES DE MASSE

w
[ ]
w
[ ]
w
°
w

239601 35mm?/4m  Cable de masse avec pince e

REDUCTEURS DE GAZ

W
[ ]
W
[ ]
U

[ ]
U

020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manometre e

AUTRES OPTIONS

236243 CD 6/8 8m commande a distance manuelle

020919 PSR7 5m commande a pédale

460056  Adaptateur pour branchement en meme temps de la torche et PSR 7

460005  Kit raccords A6 pour torche non standard CEA

Autotransformateur 220/400-50/60Hz triphasé

Chariot spécial pour bouteille et autotransformateur

MATRIX 2200 HF Version conseillée refr.par air (avec torche) e

MATRIX 2200 HF Version conseillée refrpar eau (avec torche)

W

MATRIX 2600 HF Version conseillée refr. par air (avec torche) avec VT 101 : : e

MATRIX 2600 HF Version conseillée refr. par eau (avec torche) avec VT 101

W

MATRIX 3000 HF Version conseillée refr. par air (avec torche) avec VT 101 : : : : ;e

MATRIX 3000 HF Version conseillée refr. par eau (avec torche) avec VT 101

w

MATRIX 3001 HF Version conseillée refr. par air (avec torche) avec VT 101 : : : : : : i e
MATRIX 3001 HF Version conseillée refr. par eau (avec torche) avec VT 101 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ :

W

(**) Sur demande

MATRIX

REF. DESCRIPTION i 2200AC/DC : 3000AC/DC
: AR : EAU : AR : EAU

GENERATEURS

004511 Générateur MATRIX 2200 AC/DC 230V  monophasé e

W

w

004535 Générateur MATRIX 3000 AC/DC 400V triphasé : 3 i e

TORCHES TIG

020562 Torches CEA TXA 26.4 4'm-250A60% (DC) e )

w

020672 Torches CEA TXH 18.4 4'm - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

w

020677 Torches CEA TXH 18.4 "UP/DOWN" 4 m - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

020667 Torches CEA Mini TXH 20.4 4'm - 250 A100% (DC) - Refroidies par eau

Pour les torches 8 mtr voir les accessoires tig

CHARIOT

W
[ ]
W

234929  Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz e
234931  Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz :

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

Chariot VT 101

032065 Equipement de refroidissement par eau HR 22 230V

W

032060 Equipement de refroidissement par eau HR 23 400 V

wiw

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

W

CABLES DE MASSE

w
[ ]
w

239601 35mm’/4m  Cable de masse avec pince i e
REDUCTEURS DE GAZ ‘

W
[ ]
U

020916  Réducteur avec debitmétre et 1 manometre )

AUTRES OPTIONS

236243 CD 6/8 8 m commande a distance manuelle

020919 PSR7 5m commande a pédale

460056 Adaptateur pour branchement en meme temps de la torche et PSR 7

460005 Kit raccords A6 pour torche non standard CEA

MATRIX 2200 AC DC Version conseillée refr. par air (avec torche) e

MATRIX 2200 AC DC Version conseillée refr. par eau (avec torche)

W

MATRIX 3000 AC DC Version conseillée refr. par air (avec torche) : : )
MATRIX 3000 AC DC Version conseillée refr. par eau (avec torche) : : :

w

Chariot CT 401

CEA MATRIX HF - MATRIXAC/DC
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MATRIX X HF

LA DERNIERE SOLUTION POUR LE TIG DC

F: |
f
TIG (WIG) MMA

MATRIX X HF sont des générateurs TIG HF
a onduleur a haut Tension secondaire a
vide, étudiés pour répondre aux demandes
les plus avanceées et les plus sophistiquees
du marché du soudage TIG.

MATRIX X HF sont equipées en standard
de la nouvelle interface X VISION, simple
et compléte, pour le contréle total et la
surveillance de tous les paramétres de
soudage. Leurs excellentes caracteéris-
tiques, associées a la haute technologie du
contréle numerique, permettent une stabi-
lité parfaite de l'arc de soudage, garantis-
sant un soudage TIG de haute performance
dans les applications industrielles les plus
sophistiquées et L'entretien.

MATRIX X HF permet le soudage TIG des
aciers doux et inoxydables, du cuivre et
de ses alliages et offre egalement d'ex-
cellentes performances en soudage MMA
avec les électrodes basiques et cellulo-
siques les plus difficiles.

Grace au PFC, le MATRIX X 220 HF mono-
phasé optimise la consommation d'énergie
en permettant l'utilisation de cette puis-
sante générateur avec des réseaux a fu-
sibles 16 A et des groupes électrogénes.

— Interface X Vision
Excellente performance de soudage
Controle rapide de larc electrique
y O
1,\' 3,\' DC PULSED
y¥= 3> CC 0 [ LD VRD R g
@ECO
DESIGN

ﬂ CEA MATRIX X HF




MATRIX X HF CARACTERISTIQUES

e Courant minimum TIGDC de 1 A

* Excellentes caracteéristiques de soudage en TIG avec tous les materiaux et en MMA avec tous les types d'électrodes, y compris
cellulosiques

* IGNITION HF intelligente pour garantir un amorcage d'arc plus précis et plus rapide dans toutes les conditions

* COURANT D'ARC DE LEVAGE - avec la possibilitée de définir la valeur du courant de démarrage dans le LEVAGE

* [utilisation des torches TIG Up/Down permet de régler directement a partir de la torche les parametres de soudage et les travaux
mémorisés

* Poids et taille reduits, facile a transporter

* Couvercle de protection du rack de controle

» Equipement compact de refroidissement de l'eau intégrable a la générateur (en option)

* Automatisation simple : TSA1 TIG KIT (en option)

coldTACK

Dispositifinnovant de soudage par points permettant de realiser
des assemblages préecis et slrs avec un apport thermique
minimal.

TIG RCT - Running coldTACK

RCT est l'acronyme de Running coldTACK; en effet le procede
TIG RCT permet de bénéficier de tous les avantages du
coldTACK, en repétant le point coldTACK unique de fagon

continue, afin d'obtenir un cordon de soudure froid et parfait. La fonction Multi-coldTAGK  permet dieffectiier das! taches

froides dans une sequence rapide, ce qui élargit encore les

En utilisant le TIG RCT, le cordon de soudure est beaucoup
plus froid que celui obtenu avec le TIG Pulse et il représente
la solution idéale pour souder des matériaux minces avec un
transfert de chaleur tres faible. Le TIG RCT est un procede a

avantages de la tache unique.

Grace a la fonction Perfect-Point , coldTACK permet d'obtenir
le positionnement le plus precis des points.

courant continu qui n'existe pas en soudage en CA.

X VISION AFFICHAGE DE CONTROLE

Afficheur de controle X Vision avec encodeur « ONE CLICK
KNOB » pour le préreglage et le contréle de tous les parameétres
de soudage:

¢ |Interface conviviale

* Ampéremetre et voltmetre numériques avec préreglage
du courant de soudage et fonction de maintien de la
derniere valeur lue

* Mode de soudage « cycle »

e Meémorisation et rappel du programme de soudage
personnalise

* Possibilité de copier facilement des travaux d'une
machine a l'autre via USB

* Infographie avancée sur les réglages

MODE DE SOUDURE MODE DE REGLAGE DU SOUDAGE GESTION ANTICIPEE DES TRAVAUX

IGNITION

2 3.2mm

A TIG

1b BASE

|_300A |
200Hz| 200A | 0.5s

100A
0.25s | 100A | 0.5s

CEAMATRIX X HF




MODE IMPULSION

SYN PULSE

PULSE SYN PULSE génére en synergie la
fréquence des impulsions et le courant de

base

FAST PULSE

PULSE Réglage de la frequence de 0,5 Hz a 500 Hz

FONCTIONS MMA

Force d'arc reglable pour choisir la meilleure dynamique d'arc
de soudage Démarrage a chaud réglable pour améliorer
l'amorcage de l'arc avec des électrodes difficiles Fonction anti-

collage de l'électrode.

ULTRA FAST

FAST Reglage de la frequence jusqu'a 2 000 Hz

SLOW PULSE
Régler separement le courant/temps de la
pointe et de la base

PULSE

FONCTION CYCLE

La fonction « CYCLE » permet, par simple pression sur la gachette
de la torche, de basculer en continu entre deux valeurs de courant,
préalablement présélectionnées. Cette fonction est particulierement
adaptee au soudage de profils d'épaisseurs differentes, nécessitant
un changement continu du reglage du courant.

MATRIX X 220 HF MATRIX X 300 HF MATRIX X 400 HF
DONNEES TECNIQUES
; TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Alimentation monophasée 50/60 Hz ~  V +/-20% 230
Alimentation triphasée 50/60 Hz iV +/-20% 400 400
Puissance d'installation @ I, Max | KVA 5.2 6,0 85 85 16,2 194
Fusible (fusion lente) (I eff) i A 16 10 20
Facteur de puissance/ cos ¢ 0,99/0,99 0,99/0,99 0,96/0,99 0,95/0,99 0,74/0,99 0,84/0,99
Rendement : 0,84 0,87 0,88
Tension secondaire & vide i v 85 85 85
Gamme d'intensité A 1-220 10-180 1-300 10-270 1-400 10 - 400
i A100% 160 120 210 200 290 290
Facteur de marche a (40°C) i A60% 190 150 250 230 340 340
A X% 220 (30%) 180 (30%) 300 (35%) 270 (35%) 400 (35%) 400 (35%)
Normes EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10 [SI
Degré de protection i IP 238 : 238 : 238
Dimensions (Lx Lx H) § mm 530x215x 410 530 x 215x 410 530x 215x 410
Poids P Kg 18 20 22

MATRIX X HF




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES
§ MATRIX X
REF. DESCRIPTION . 20HF | 300HF | 400HF
MR EAU . AR | EAU . AR | EAU

GENERATEURS ]
004507  Générateur MATRIX X 220 HF 230V triphase Xvision Contréle i e :
004560 Générateur MATRIX X 300 HF 400V triphase Xvision Contréle ; ; e ;
004570  Générateur MATRIX X 400 HF 400V triphasé Xvision Contréle ; ; : : i e
TORCHES TIG : : : :
020562 Torches CEA TXA 26.4 4m-250A60% (DC)
020662 Torches CEA TXA 26.4 "UP/DOWN" 4'm-250A60% (DC)
020667 Torches CEA Mini TXH 20.4 4m - 250 A100% (DC) - refroidies par eau
020680 Torches CEA Mini TXH 20.4 "UP/DOWN" 4 m - 250 A100% (DC) - refroidies par eau
020672 Torches CEA TXH 18.4 4 m - 320 A100% (DC) - refroidies par eau
020677 Torches CEA TXH 18.4 "UP/DOWN" 4m -320 A100% (DC) - refroidies par eau

W

n

w

W
W
0

CHARIOT ]

234929 Chariot VT 101 avec 2 GALETS pour générateur, I'équipement de refroidissement et le cylindre e

234931  Chariot CT 401 avec 4 GALETS pour générateur, l'équipement de refroidissement et le cylindre :
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032120  Equipement de refroidissement de l'eau HRX 20 230V

032115 Equipement de refroidissement de I'eau HRX 30 400V

032135 Equipement de refroidissement de I'eau HRX 40 400V ‘ :

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - Réservoir 5 | i ]
CABLES DE MASSE 1 :

239601 35 mm?/ 4 m Cable de masse avec pince i e : : :

239603 50 mm?/ 4 m Cable de masse avec pince : : : : e
REDUCTEURS DE GAZ 1 : : : :

020916  Réducteur avec débitmétre et 1 manometre i e
AUTRES OPTIONS ‘

031118  TSAI - TIG Simple Automation KIT - (Déclenchement de la torche - Arc On/0ff)

353485  DFXI - Filtre a poussiére pour MATRIX X

236243 Télécommande CD 6/8 8 m avec potentiomeétre démultiplié

020919 Télécommande a pied PSR75m

460056  Adaptateur pour la connexion simultanée de Torch et PSR 7

460005 A6 Kit de connexion pour torche non standard
MATRIX X 220 HF Version conseillée refr. par air avec torche e
MATRIX X 220 HF Version conseillée refr. par eau avec torche I : :
MATRIX X 300 HF Version conseillée refr. par air avec torche : : e
MATRIX X 300 HF Version conseillée refr. par eau avec torche ; : : i :
MATRIX X 400 HF Version conseillée refr. par air avec torche 3 : : 3 )
MATRIX X 400 HF Version conseillée refr. par eau avec torche : : : : :

W
[ J
W
[ ]
0

W

w

w

W
n

w
o
w

W

W
o
W
(]
W

w

w

il

PSR 7 Comande a pedale 5 mt

Le chariot VT 101 pour le logement de bouteilles Le chariot CT 401 pour le logement de bouteilles de gaz et €D6/8 Comande a distance manuelle

de gaz et d'équipements de refroidissement a leau  d'équipements de refroidissement a l'eau de 8 m avec potentiométre de réduction

CEA MATRIX X HF
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MATRIX X AC/DC

LA SOLUTION ULTIME
POUR TIG CA/CC

TIG (WIG) MMA

MATRIX X AC/DC sont des générateurs TIG
CA/CC a haut Tension secondaire a vide,
etudiés pour répondre aux demandes les plus
avancees et les plus sophistiquées du marchée
du soudage TIG.

MATRIX X AC/DC sont équipees en standard
de la nouvelle interface X VISION, simple et
compléete, pour le contrdle totalet la surveillance
de tous les parametres de soudage.

Leurs excellentes caractéristiques, associees
a la haute technologie du contréle numérique,
permettent une stabilité parfaite de larc de
soudage, garantissant un soudage TIG de haute
performance dans les applications industrielles
les plus sophistiquées et lentretien.

MATRIX X AC/DC permettent le soudage TIG
de tous les métaux, y compris laluminium et
ses alliages, et offrent également d'excellentes
performances en soudage MMA avec les
electrodes basiques et cellulosiques les plus
difficiles.

Grace au PFC, le MATRIX X 220 AC/DC
monophasé  optimise la  consommation
d'énergie en permettant lutilisation de cette
puissante générateur, sans probléme, avec
des réseaux a fusibles 16 A et des groupes

électrogénes.
D Interface X Vision
Excellente performance de soudage
Controle rapide de larc electrique
n & & & , ©
> 3> CC o VRD 93 ol
e e
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MATRIX X AC/DC CARACTERISTIQUES

* TIG CC courant minimum a partir de 1 A et TIG CA a partirde 3 A

* Excellentes caractéristiques de soudage en TIG avec tous les matériaux et en MMA avec tous les types d'électrodes, y compris
cellulosiques

* HF intelligent circuit pour garantir un amorcage d'arc plus précis et plus rapide dans toutes les conditions

* Lift arc avec possibilité de regler la valeur du courant de démarrage dans LIFT

* Avec lutilisation de torches TIG Up/Down il est possible de regler directement sur la torche les paramétres de soudage et les JOBS
meémorises

* Poids et taille reduits, facile a transporter

* Equipement de refroidissement compact et intégrable avec le générator (option)

* Automatisation simple : TSA1 TIG KIT (En option)

TIG RCT - Running coldTACK coldTACK

RCT est lacronyme de Running coldTACK ; en effet le Dispositifinnovant de soudage par points permettant de realiser
procédé TIG RCT permet de bénéficier de tous les avantages des assemblages precis et slrs avec un apport thermique
du coldTACK, en répétant le point coldTACK unique de fagon minimal.

continue, afin d'obtenir un cordon de soudure froid et parfait. La fonction Multi-coldTAGK  permet dieffectiier das! taches

froides dans une sequence rapide, ce qui élargit encore les

En utilisant le TIG RCT, le cordon de soudure est beaucoup
plus froid que celui obtenu avec le TIG Pulse et il représente
la solution idéale pour souder des matériaux minces avec un
transfert de chaleur tres faible. Le TIG RCT est un procede a

avantages de la tache unique.

Grace a la fonction Perfect-Point , coldTACK permet d'obtenir
le positionnement le plus precis des points.

courant continu qui n'existe pas en soudage en CA.

X VISION AFFICHAGE DE CONTROLE

Afficheur de contréle X Vision avec encodeur « ONE CLICK KNOB »

pour le préréglage et le contrdle de tous les parametres de
soudage:

Interface conviviale

Amperemétre et voltmetre numériques avec courant de
soudage préréglage et fonction de maintien de la derniere
valeur lue

Mode de soudage « cycle »

Mémorisation et rappel du programme de soudage
personnalise

Possibilité de copier facilement des travaux a partir d'une
machine a une autre via USB

Infographie avancée sur les réglages

MODE DE REGLAGE DU SOUDAGE

e =
AC FREQUENCY

150Hz
:;N'T'ON A BALANCE
- 3-2Mm 20%

MODE DE SOUDURE

El"\
) 4 SAVED JOBS

A 150A TIGAC
Is BASE _l— =

R _300A |
0.25s | 100A | 0.5s | 0.30s | 0.40s | 200A | 0.5s

CEAMATRIXXAC/DC




MODE DC IMPULSION
SYN PULSE ULTRA FAST
PULSE SYN PULSE génere en synergie la FAST Reglage de la frequence jusqu'a 2 000 Hz
fréquence des impulsions et le courant de
base
MODE IMPULSION CC ET CA/CE
FAST PULSE SLOW PULSE
PULSE Reéglage de la frequence de 0,5 Hz a 500 Hz PULSE Regler separement le courant/temps de
la pointe et de la base
BALANCE PLUS
Possibilité de regler indéependam-
ment le temps du courant (t) et 2CEREQUENCY, ACEREQUENCY

150Hz

o/ BALANCE
o -20%

son amplitude (A) tout en restant —

en polarité positive ou négative,
offrant ainsi un contréle parfait de
la pénétration et du nettoyage de
l'arc avec une réduction drastique
des contre-dépouilles latérales.

BALANCE

0.25s | 0.5s

0.25s | 0.5s

[
FORMES D'ONDES FONCTIONS CA SPECIALES TIG

_____ DYNAMIC. 8 Az oot gEEED mixte : pénétration optimale a
DYNAMIC Lrige exliiee . Qynamlque dae Slevee peu SPEED une vitesse dé soudage élevee et faible
toutes les applications : s
consommation de l'électrode
.. SOFT . ) . ___  CcoLD
Onde sinusoidale : arc plus lisse et plus Onde triangulaire : faible transfert de
doux avec un bruit réduit, ideal pour les coLb chaleur et déformation réduite, idéal pour
ERESSEURS MIGYEINEE les petites épaisseurs
1 MATRIX X
DONNEES TECNIQUES : 220 AC/DC : 300 AC/DC 400 AC/DC 500 AC/DC
: TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Alimentation monophasée 50/60 Hz V. +/-20% 230 : - : - : -
Alimentation triphasée 50/60 Hz |V +/-20% - : 400 : 400 : 400
Puissance d'installation @ l.Max :  kVA 56 6,2 : 9,0 96 : 19,0 24,7 : 26,0 310
Fusible (fusion lente) (leff) : A 16 16 : 10 10 : 32 32 : 40 50
Facteur de puissance / cos : 0,99/0,99 099/099 | 093/0,99 094/099 | 0,65/099 067/099 i 0,73/0,99 0,73/0,99
Rendement : 0,81 : 0,83 : 0,86 : 0,87
Tension secondaire 2 vide : v 85 : 85 : 85 : 85
Gamme d'intensité : A 1-220 10-180 : 1-300 10-250 | 1-400 10-400 ¢ 1-500 10 - 500
A 100 % 140 120 : 210 190 : 350 350 : 400 400
Facteur de marche a (40°C) i A60% 180 150 : 250 220 : 400 400 : 500 500
A X% 220 (30%) 180 (30%) ! 300 (35%) 250 (40%) - : - -
Normes : EN 60974-1- EN 60974-3 - EN 60974-10 [S]
Degré de protection i 1P 23S : 23S : 23S : 23S
Dimensions (Lx L x H) ;oommo 530 x 215 x 410 : 530 x 215 x 410 : 710 x 290 x 530 : 710 x 290 x 530
Poids L 20 i 215 : 53 i 54

I MATRIXXAC/DC




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF.

MATRIX X

DESCRIPTION 220AC/DC | 300AC/DC | 400AC/DC | 500AC/DC

AR

GENERATEURS

EAU | AR : EAU : AR : EAU : AR EAU

004512

W

004565

Générateur MATRIX X 220 AC/DC 230V  monophasé X vision control ;e
Générateur MATRIX X 300 AC/DC 400V triphasé  Xvision control ;

004093

Générateur MATRIX X 400 AC/DC 400V triphase X vision control

004097

Générateur MATRIX X 500 AC/DC 400V triphase  Xvision control

TORCHES TIG

020562

020662

Torches CEA TXA 26.4 4'm-250 A60% (DC) e
Torches CEA TXA 26.4 "UP/DOWN" 4m-250A 60% (DC) :

020667

Torches CEA Mini TXH 20.4 4 m - 250 A100% (DC) - Refroidies par eau

W

020680

Torches CEA Mini TXH 20.4 "UP/DOWN" 4 m - 250 A100% (DC) - Refroidies par eau

020672

Torches CEA TXH 18.4 4'm - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

w
w
n

020677

Torches CEA TXH 18.4 "UP/DOWN" 4 m - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

Pour les torches 8 mtr voir les accessoires tig

CHARIOT

234929

Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz )

W
[ ]
I

234931

Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz

234914

Chariot CT 70 (4 roues) pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz (et autotransformateur)

234932

Chariot PRIME CT 80 avec 4 roues pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz

031008

WK 3 kit roues extra large pour générateur (sans bouteille de gaz)

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032120

Equipement de refroidissement par eau HRX20 230V

W

03215

Equipement de refroidissement par eau HRX30 400V

w

032130

Equipement de refroidissement par eau HRX 52 400 V

W

402275A

Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

W
W
w|w
0

CABLES DE MASSE

239601

W
[ ]
W

239607

35mm?/4m  Cable de masse avec pince )
70mm?/4m  Cable de masse avec pince :

REDUCTEURS DE GAZ

020916

Réducteur avec debitmétre et 1 manomeétre i e

W
[ ]
W
[ ]
W
[ ]
n

AUTRES OPTIONS

031m8

TSA1 - KITTIG pour automation simple - (Gachette torche - Arc On/0ff)

031m9

TSA5 - TIG Simple Automation KIT - (Bouton Torche - Arc On/0ff)

353485

DFXI1 - Filtre a poussiere pour MATRIX X

353486

DFX5 - Filtre a poussiere pour MATRIX X 400 / X 500

236243

CD 6/8 8 m commande a distance manuelle

020919

PSR7 5m commande a pédale

460056

Adaptateur pour branchement en meme temps de la torche et PSR 7

460005

Kit raccords A6 pour torche non standard CEA

MATRIX X 220 AC DC Version conseillée refr.par air avec torche i@

MATRIX X 220 AC DC Version conseillée refr.par eau avec torche

w

MATRIX X 300 AC DC Version conseillée refr.par air avec torche

MATRIX X 300 AC DC Version conseillée refr.par eau avec torche

W

MATRIX X 400 AC DC Version conseillée refr.par air avec torche

MATRIX X 400 AC DC Version conseillée refr.par eau avec torche

W

MATRIX X 500 AC DC Version conseillée refr.par air avec torche

MATRIX X 500 AC DC Version conseillée refr.par eau avec torche

w

Le chariot VT 101 pour le logement de bouteilles Le chariot CT 401 pour le logement de bouteilles de
de gaz et d'équipements de refroidissement aleau  gaz et d'équipements de refroidissement a leau

Le chariot CT 70 pour le logement de bouteilles de
gaz et d'eéquipements de refroidissement a l'eau

CEAMATRIXXAC/DC
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ROCK

SOURCES DE COURANT ONDULEUR POUR LE
SOUDAGE A LELECTRODE

ROCK 160, 200 et 210 PRO sont la derniere
génération de générateurs a onduleur,
construits dans un chassis solide et robuste.

Ils sont parfaites pour une utilisation
professionnelle avec tout type d'électrodes
basiques et rutiles pour la maintenance et
les travaux de fabrication légers.

Les caractéristiques élevées de soudage
MMA et TIG avec amorcage de larc en
mode « Lift », associées a la classe de
protection IP 23, permettent leur utilisation
dans n'importe quel environnement de
travail.

ROCK sont eéquipés d'une poignéee
ergonomique, d'une ceinture de transport
pour faciliter le transport et sont livrés en
standard avec un porte-électrode et des
cables de mise a la terre.

Le ROCK 210 PRO est équipé dun VRD Soudage MMA et TIG Lift

et convient au soudage d'électrodes
cellulosiques.

Construction solide et robuste

Portable partout

ROCK CARACTERISTIQUES

* Excellentes caractéristiques de soudage avec tout type d'électrode basique et rutile

* Possibilité de travailler avec des groupes électrogenes de taille adequate

¢ Le ROCK 210 PRO est equipé d'un VRD et convient au soudage d'électrodes cellulosiques

* Structure principale du composé de fibres résistant aux chocs

* Facile a transporter grace a son poids et a ses dimensions réduits

* Compensation des fluctuations de la tension d'entrée pour une grande stabilité de l'arc électrique

* Deémarrage a chaud automatique pour améliorer l'amorcage de larc avec les électrodes les plus
difficiles

* Force d'arc intégrée pour selectionner automatiquement la meilleure dynamique d'arc de soudage
* Fonction anti-collage de l'électrode

ROCK 210 PRO

CEA GOES
1~ DC e GREEN
g: CC + - VRD

CEA ROCK




> ok 210 meo

() WORK LNE 5 WORK LINE
PAQUET ROCK KIT AVEC VALISE ROCK 200 ROCK 210 PRO
DONNEES TECNIQUES 3 ROCK
3 160 200 210 PRO
Alimentation monophasée 50/60 Hz 'V +10% -10% 230 230 230
Puissance d'installation @ |- Max f kVA 82 10,4 10,6
Fusible (fusion lente) (leff) § A 16 20 25
Facteur de puissance / cos ¢ § 0,63/0,99 0,67/0,99 0,66/0,99
Rendement ; 0,82 081 0,81
Tension secondaire a vide § v 72 72 90 -12 (VRD)
Gamme d'intensité i A 10-160 10-200 10 - 200
A100 % 95 105 10
Facteur de marche a (40°C) ! AB0% 105 110 145
AX% 160 (20%) 200 (10%) 200 (30%)
Normes EN 60974-1- EN 60974-10 - [S]
Degré de protection ' IP 23S 23S 23S
Dimensions (L x L x H) mm 315x 135 x 260 315x 135 x 260 355x135x 260
Poids 3 Kg 43 46 6,

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

ROCK | ROCK @ ROCK

REF. DESCRIPTION 160 | 200 | 210PRO
GENERATEURS i : :
003835 ROCK 160 230V avec cables 3+3 m16mm? pince portelectrode, pince de masse et bandouliére e :
003840 ROCK 200 230V avec cables 3+3 m16mm? pince portelectrode, pince de masse et bandouliére : e
003845 ROCK 210 PRO 230V avec cables 4+3 m 25mm? pince portelectrode, pince de masse et bandouliere i e
GENERATEURS AVEC VALISE EN FIBRE ET ACCESSOIRES i : :
033835 ROCK 160 230V KIT VALISE EN FIBRE avec cables 3+3 m 16mm?, pince portelectrode, pince de masse et bandouliere e :
033840 ROCK 200 230V KIT VALISE EN FIBRE avec cables 3+3 m16mm? pince portelectrode, pince de masse et bandouliére : e
AUTRES OPTIONS i i i
030963  Sac Rainbow e I e | e
201752 Jeu 2 connexions males 50 mm? I e I e | @
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START 3 : :
020558  Torches CEARTX174 4m -140 A 35% P e I e | @
JEU ACCESSOIRES i : :
460281 Cables 3+2m 16 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau, masque I e I @
460286  Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau a piqué, masque : : A

CEA ROCK
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MATRIX E

UN PROFESSIONNEL POLYVALENT POUR
SOUDAGE MMA

Puissant, compact et léger MATRIX E
sont des générateurs MMA performants et
technologiquement avanceés.

Les geénérateurs MATRIX E sont
recommandes pour les applications les plus
exigeants avec n'importe quelle électrode.

Adaptéauxchantiersnavals,alaconstruction
meétallique, au soudage de tuyaux et a la
maintenance, MATRIX E assure une stabilite
extraordinaire des parameétres de soudage
et sa « caractéristique dynamique rapide »
permet d'obtenir des résultats de qualite
méme avec les électrodes cellulosiques et
basiques les plus difficiles, ainsi qu'en TIG
avec l'amorcage de l'arc en mode « Lift ».

MATRIX 2700 E SV est fourni en standard
avec une tension d'entrée triphasée de
230/400 V.

Grace au PFC, le MATRIX 2200 E monophasé
optimise la consommation d'énergie en

consor : Des performances optimales avec nimporte
permettant l'utilisation de cette puissante , X i
générateur avec des réseaux a fusibles 16 A quelle electrode. cellulOS|que inclus

et des groupes électrogenes.

Portable, solide et puissant

EEE———
* Excellentes caractéristiques de soudage en MMA avec tout » Possibilite d'activer la fonction VRD
tyEf?td'éLectrodes, y compris cellulosiques, et en TIG en mode « Fonction STAND BY de la télécommande
<> e o » Fonction d'autodiagnostic pour le depannage
e Grande fiabilité en cas d'utilisation avec des groupes . A
électrogénes » Couvercle de protection du rack de controle
« Convient pour les cables d'alimentation de plus de 100 m de * Laclasse de protection IP 23 et les composants électroniques
long étanches a la poussiére, grace au systeme innovant de

o . ) ) refroidissement par ventilateur « Tunnel », permettent de
¢ Lafonction ECONOMIE D'ENERGIE permet de faire fonctionner travailler dans les environnements les plus difficiles

le ventilateur de refroidissement de la générateur uniquement

lorsque cela est nécessaire * Fonction anti-collage de l'électrode

D & Q=

y» = CC .P C VRD JQOQB
| | @Eco
DESIGN

m CEA MATRIXE




MATRIX

DONNEES TECNIQUES ; : ;
: 2200 E 2700 ESV 3000 E 4200 E
Alimentation monophasée V 50/60 Hz | +15% -15% : 230 ; - - ; - : -
Alimentation triphasée V 50/60 Hz ! +15% -15% | - : 230 400 : 400 : 400
Puissance d'installation @ l. Max N /. 5.7 : 8,0 105 : 124 : 194
Delayed Fuse (@ 1, 100%) : A : 16 : 16 10 : 16 : 20
Facteur de puissance / cos ¢ : ; 0.97/0.99 ; 0,90/0,99 ; 0,88/0,99 ; 0,83/0,99
Rendement V : : 0.85 : 0,80 : 0,86 : 0,88
Tension secondaire a vide : Vv : 100 : 100 : 100 : 100
Gamme d'intensité ; A : 5-180 ©5-220 5-2710 | 5-300 : 5-420
PA100% 120 i 150 180 i 220 i 210
Facteur de marche & (40°C) A 60% 150 180 220 250 340
PAOX% 180 (30%) L 220 (30%) 270 (30%) 300 (35%) ; 420 (40%)
Dimensions (L x L x H) : mm : 430x185x 390 : 465x185x 390 : 465x185 x 390 : 500 x 220 x 425
Poids : kg : 12 : 16,5 : 15 : 20

ECRAN DE CONTROLE

Réglage électronique du courant de soudage
Réglage numérique de la FORCE ARC et du HOT START

Ampéremetre et voltmetre numeériques avec préréglage du courant de soudage
et fonction de maintien de la derniere valeur lue

©

)

e @i
Sélecteur de procédé de soudage : = ol
* MMA: soudage d'electrodes enrobees : rutile, basique, fonte et = ,_‘T_: Fn

* Cellule MMA : pour le soudage d'électrodes cellulosiques
* MMA CrNi: pour le soudage de l'acier inoxydable

o)
O

* TIG: grace au mode « Lift » innovant de percussion a l'arc avec contrdle ther-
mique (TCS), on obtient un amorcage rapide et precis, en minimisant les in- ﬁh C @
clusions de tungsténe et en évitant toute incision sur la piece. Le systeme sy-
nergique SWS (Smart Welding Stop) réduit lusure de l'électrode et évite toute
oxydation sur le joint soude. n
INFORMATIONS SUR LES COMMANDES
MATRIX MATRIX MATRIX MATRIX
REF. AL 2200E 2700ESV 3000E 4200 E
GENERATEURS ‘ ; ; ;
004500  MATRIX2200E 230V monophasé avec Ampéremétre/Voltmetre digital I
004525 MATRIX 2700 E SV 230/400 V triphasé avec Ampéremétre/Voltmétre digital JUSQUA EPUISEMENT DES STOCKS : e
004515  MATRIX3000E 400V triphasé  avec Ampéremetre/Voltmetre digital ; ; .
004548  MATRIX4200E 400 Vtriphasé  avec Ampéremgtre/Voltmatre digital ; ; ; @
JEU ACCESSOIRES ‘ ; ; ;
160286 4+3m 35 mm? favgc pi’nce porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm2, brosse/marteau °
a piqué, masque
460292  4+3m35mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm2, brosse/marteau, masque (] (]
460262 4+3m 50 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm2, brosse/ marteau, masque L e
COMMANDES A DISTANCE ] ! ! !
236243  CD 6/8 8 m commande a distance manuelle . e . e I e I e
236244  CD6/25 25m commande a distance manuelle . @ . e I e I e
236249  CD6/50 50 m commande a distance manuelle . e I e | e | e
AUTRES OPTIONS 1 ; ; ;
234912 Chariot CT10 i i i )
031150 Kit de protection roll bar ; ; ; @
031100 CB 2 kit sangle de transport L e I e | e
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START 1 : :
020558  Torches RTX174 4 m -140 A 35% e ‘ :
020568 Torches RTX 26.4 4 m - 180 A 35% . e | e | e | e
CD 6 telecommande de 8a 50 m KIt de protection ROLL BAR

(MATRIX 4200 E)
CEA MATRIXE







ROBOTIOUE &
AUTOMATISATION

30 ANS D'EXPERIENCE EN ROBOTIQUE
SOUDAGE ET ROBOTIQUE

SOLUTION ROBOT - DIGITECH
SOLUTION COBOT - DIGITECH
SOLUTION ROBOT TIG DC

SOLUTION ROBOT TIG AC/DC
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4COMPANIES

30 ANS
D'EXPERIENCE
EN ROBOTIQUE
““» TECNOROBOT.

Le secret de la compétence et de la force de
CEA dans l'industrie de la robotique réside
€galement dans la relation spéciale qu'il
entretient avec TECNOROBOT, entreprise
italienne leader dans ce domaine.

En effet, depuis deux décennies, CEA et
TECNOROBOT collaborent pour apporter a
leurs clients les meilleures solutions en matiere
de soudage de systemes robotiques integres.

En 2013, croyant a la force et aux opportunites
du marché de la robotique, CEA et
TECNOROBOT se sont rapprochés, scellant
ainsi le parcours des deux entreprises.

Membre de bridgeqcompanies, TECNOROBOT
represente une reférence sur le marche de la
robotique en tant que fabricant de solutions
innovantes et de haute qualité, grace a 30 ans
d'activité dans le domaine du soudage, de la
manipulation et du découpage.

Intégrateurs FANUC, leurs systémes
représentent une solution unique basee
sur les besoins du client. La philosophie de
TECNOROBOT ne se limite pas a la production,
au developpement et a la vente, mais consiste
egalement a fournir d'excellents conseils et
une assistance technique a ses clients.
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SOUDAGE ET ROBOTIQUE

CEA a développé plusieurs produits et interfaces d'automatisation
et de robotique pour les procedées MIG/MAG, MIG pulsé, TIG et
PLASMA, en utilisant ses générateurs. Une équipe d'experts est
toujours en mesure de suggérer et de proposer les solutions
les mieux adaptées aux différentes applications en fonction des
besoins du client.

Les équipements DIGITECH permettent une intégration flexible
et économique avec tous les principaux robots de soudage
disponibles sur le marché ; grace a la disponibilite de chargeurs
et d'interfaces polyvalentes - numériques et analogiques/
numeériques - ces geneérateurs peuvent étre connectées a de
nouveaux equipements robotisés ou utilisees comme rétrofit sur
des robots existants.

RBS 15

Le dévidoir de fil peut étre installe sur les robots a poignet creux
et sur les robots traditionnels avec dispositif externe.

Compact et leger (seulement 6,2 kg), le RBS 15 représente
la solution ideale pour toute application robotisee. Il est
équipé d'un mécanisme d'alimentation a 4 galets, facilement
accessible méme pour le remplacement des galets sans aucun
outil, et d'une double électrovanne pour le gaz et lair.

RI-D
Interface de bus de champ nume-

rique. Utilisable sur robots equipés
d'un controleur de bus de terrain.

MCB4

Boitier de commande pour le dévidoir de fil et les fonctions auxiliaires concu
pour étre installe soit a linterieur du generateur, soit a l'interieur de la commande
externe du robot ou méme sur la structure du robot en fonction des besoins de

lintegrateur.

RI-A1

Interface analogique/numeérique.
Utilisable sur des robots a commande
analogique/numerique.
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SOLUTION ROBQOT - DIGITECH

010836 / 010837

3440M

T S

MCB 4 378052

344007

030591

413516 / 413527

RI-A-1378012

T 413449/813450 T® P 1]

413515/413526

RI-D 378013/4/5

\&x‘@ﬁ
ull

‘AN

031165 - SB1 344011 344007 032125 HRX 51

LOGICIEL POUR PROCESSUS SPECIAUX » viﬁon
F\{;SJ';;E!}- COMPLET PREMIUM vision. RSN PULSE PULSE PULSE

ﬂ CEA SOLUTION ROBOT - DIGITECH




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

DIGITECH : DIGITECH
REF. DESCRIPTION 4003 VP3 5003 VP3
GENERATEURS
004708 Générateur DIGITECH 4003 VP3 400 V avec prise Ethernet =
004713 Générateur DIGITECH 5003 VP3 400 V avec prise Ethernet =
GENERATEURS VERSION PREMIUM
004708PR___Générateur DIGITECH 4003 vP3 GIIEMIIN 400V avec visionFULL PACKAGE et Ethernet
004713PR____Générateur DIGITECH 5003 vP3 GRIEMIID 400 V avec vision.FULL PACKAGE et Ethernet
SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES
050002 SMI1 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG  avec : vision.COLD, vision.POWER, vision.ULTRASPEED, vision.PIPE et ECP - Extra
Curves Package
050003 SP2 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG PULSE avec: vision.PULSE-UP, vision.PULSE-RUN, vision.ULTRASPEED et ECP -
Extra Curves Package
050004 vision.FULL-PACKAGE (SM1 + SP2 + ECP)
050050 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales
LIAISONS
010836 Liaison générateur-dévidoir 5 m _refr. par eau = =
010837 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par eau
DEVIDOIRS
030591 Dévidoir Robot RBS 15 avec connexion Euro. 4 galets (0:1,0/1,2) pour ROBOT = =
030593 Dévidoir Robot RBS 15 avec connexion L 4 galets (@:1,0/1,2) pour ROBOT
INTERFACE POUR ROBOTEUR
378012 RI-A1 Interface pour roboteur Analogique/Digitale Analogic |  Analogic
378013 RI-DD Interface pour roboteur Devicenet DeviceNet i DeviceNet
378014 RI-DE Interface pour roboteur EtherNet/IP EtherNet/IP : EtherNet/IP
378015 RI-DP Interface pou roboteur ProfiNet ProfilNet ~ :  ProfilNet
PAQUET ROBOTIQUE
378052 MCB 4 Box contrdle moteur = =
KIT DE CABLES D'INTERCONNEXION ET KIT DE CONNECTEUR
413449 5m liason dévidoir - MCB 4 = =
413450 10 m liason dévidoir - MCB 4
344007 Kit de connexion générateur avec MCB 4 et interface roboteur
34401 Kit de connexion générateur avec MCB 4 (Fixé sur la source d'alimentation) et interface roboteur (RI) = =
413526 Cable connexion générateur avec interface (Rl-), long. 5 m = =
413515 Cable connexion générateur avec interface RI-), long.10 m
413527 Cable connexion générateur avec MCB 4, long. 2 mtr
413516 Cable connexion générateur avec MCB 4, long. 10 mtr
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT ;
032125 Equipement de refroidissement par eau HRX 51 400V = =
402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir = =
CABLES DE MASSE
239607 70mm*/4m  Cable de masse avec pince = =
CHARIOT ET SUPPORTS
031165 Support Base SB 1 pour générateur
234914 Chariot CT70 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz
AUTRES OPTIONS
020340 Autotransformateur A13-H 220/400V-50/60Hz
030947 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (2:1,0/1,2) et engranages pour fils Al
030949 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (@:1,2/1,6) et engranages pour fils Al
DIGITECH 4003 VP3 ETHERNET/IP Interface - Paquet complet - Version conseillée EtherNet/IP
DIGITECH 5003 VP3 ETHERNET/IP Interface - Paquet complet - Version conseillée EtherNet/IP

SOLUTION ROBOT - DIGITECH




@

SOLUTION COBOT

DEVIDOIR DE FIL SEPARE

OO0 O
O O
O oO0 O

INTERFACE POUR ROBOTEUR
RI-D 378013/4/5 RI-A-1378012

LIAISONS
010839 / 010842 / 010846
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INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

DIGITECH |  DIGITECH
WSl 4003VP3 5003VP3
GENERATEURS
004708 Générateur DIGITECH 4003 VP3 400 V avec prise Ethernet =
004713 Générateur DIGITECH 5003 VP3 400 V avec prise Ethernet =
GENERATEURS VERSION PREMIUM
004708PR  Générateur DIGITECH 4003 vP3 GIIENIIND 400V avec vision.FULL PACKAGE et Ethernet
004713PR____Générateur DIGITECH 5003 vP3 (GTEVIIIYD 400 V avec vision,FULL PACKAGE et Ethernet
SOFTWARE POUR PROCEDES MIG-MAG SPECIALES
050002 S_M_I - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG avec: vision.COLD, vision.POWER, vision.ULTRASPEED,
vision.PIPE et ECP - Extra Curves Package
050003 SP2 - Paquet PROCEDES SPECIAUX MIG PULSE avec: vision.PULSE-UP, vision.PULSE-RUN, vision.ULTRASPEED et ECP -
Extra Curves Package
050004 vision.FULL-PACKAGE (SM1 + SP2 + ECP) avec le paquet complet de PROCEDES SPECIAUX
MIG et MIG PULSE et les courbes de soudage ECP - Extra Curves Package
050050 ECP - Extra Curves Package pour les applications spéciales
LIAISONS
010839 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m Refroidie par eau = =
010842 Liaison générateur-dévidoir 5m  Refroidie par eau
010846 Liaison générateur-dévidoir 10 m Refroidie par air /eau
DEVIDOIRS
030716 Dévidoir HT 6 PRO DRIVE avec Euro Connect. 4 galets (0:1,0/12) = =
03116 WK 4 kit roues standard pour dévidoirs MF 4, MF4 yard et QF 7 W PRO DRIVE
031007 WK2 kit roues extra large pour dévidoir
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT
032125 Equipement de refroidissement par eau HRX 51 400V = =
402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir = =
PAQUET ROBOTIQUE
378012 Robot Interface RI-A 1 (Analogique/Digitale) Analog : Analog
Sur demande  RI-DM Interface pour roboteur Mudbus Modbus : Modbus
378013 RI-DD Interface pour roboteur Devicenet DeviceNet | DeviceNet
378014 RI-DE Interface pour roboteur EtherNet/IP EtherNet | EtherNet
378015 RI-DP Interface pou roboteur ProfiNet ProfiNet 3 ProfiNet
413373 Cable connexion générateur avec Interface robotique, long. 2 m = : =
CABLES DE MASSE
239607 70mm®/4m  Cable de masse avec pince = =
CHARIOT ET SUPPORTS
031165 Support Base SB 1 pour générateur
234914 Chariot CT 70 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz = =
AUTRES OPTIONS
020340 Autotransformateur A13-H 220/400V-50/60Hz
030895 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (2:0,8/1,0) et engranages pour fils Al
030897 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (@:1,0/1,2) et engranages pour fils Al
030899 Kit galets Aluminium double rainure TWIN (@:1,2/1,6) et engranages pour fils Al
DIGITECH 4003 VP3 ETHERNET/IP Interface - Paquet complet - Version conseillée EtherNet
DIGITECH 5003 PV3 ETHERNET/IP Interface - Paguet complet - Version conseillée EtherNet

LOGICIEL POUR PROCESSUS SPECIAUX =]
PAQUET COMPLET PREMIUM vision.

> voir page 15
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SOLUTION ROBOT TIG CC

Les générateurs triphasés de la série MATRIX, dans la version spéciale « R », peuvent étre facilement intégrés dans les équipements automatisés
de soudage TIG grace a l'interface ROBOMAT 1 qui gére a la fois tous les signaux de démarrage/arrét du processus et les principaux réglages des
parametres de soudage.

9,
e
©
o o [[ T
- L 378002 - ROBOMAT 1

ROBOMAT 1 =

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

i MATRIX MATRIX MATRIX MATRIX
REF. DESCRIPTION 3000 HF-R X 220 HF-R X 300 HF-R X 400 HF-R
: AR | EAU AR | EAU | AR : EAU ! AR ! EAU
GENERATEURS TIG - DC ] : : : : : :
004531 Générateur MATRIX 3000 HF-R 400V - triphasé ) =
004508  Générateur MATRIXX 220 HF-R 230V - monophase Xvision control : : o =
004561 Générateur MATRIX X 300 HF-R 400V - triphasé  Xvision control : : : e =
004571 Générateur MATRIX X 400 HF-R 400V - triphasé  Xvision control : : : : : ) =
EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT : : : : : :
032060 Equipement de refroidissement par eau HR23 400 V =
032120 Equipement de refroidissement par eau HRX20 230V =
03215 Equipement de refroidissement par eau HRX30 400V =
032135 Equipement de refroidissement par eau HRX 40 400V =
402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir = = = =
PAQUET ROBOTIQUE i
413508 5m cable de liaison ROBOMAT 1/ équipement automatique K ) = o = [ = [ =
378002 Robot Interface ROBOMAT 1 ) = ) = [ = [ =
CABLES DE MASSE :
239601 35mm?/4m  Cable de masse avec pince . @ = ) = ! @ =
239603 50mm?/4m  Cable de masse avec pince : [ =
CHARIOT i
234929 Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refroidssement et bouteille de gaz @ = o = [ = [ =
234931 Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz ;
AUTRES OPTIONS ]
460005  Kit raccords A6 pour torche non standard CEA @ = ) = [ = [ =
MATRIX 3000 HF-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refr.par air . @
MATRIX 3000 HF-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refrpar eau : | =
MATRIX X220 HF-R robot Version refroidie par air suggérée : : [
MATRIX X220 HF-R robot Version refroidie par eau suggérée : : L=
MATRIX X300 HF-R robot Version refroidie par air suggérée : : : )
MATRIX X300 HF-R robot Version refroidie par eau suggérée : : : : o
MATRIX X 400 HF-R robot Version refroidie par air suggérée : : : : : )
MATRIX X 400 HF-R robot Version refroidie par eau suggérée : : : : : : =

m CEA SOLUTION ROBOT TIG CC




SOLUTION ROBOT TIG AC/DC

9
N
®
GRICE
ROBOT 378002 - ROBOMAT 1

ROBOMAT 1 CONTROL

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

© MATRIX 3000 | MATRIXX220 MATRIXX300 MATRIXX400 MATRIX X 500
REF. DESCRIPTION {  AC/DC-R AC/DC-R AC/DC-R AC/DC-R AC/DC-R
© AR ! EAU AIR : EAU : AR : EAU : AR : EAU : AR : EAU

GENERATEURS TIG - AC/DC ‘
004536  Générateur MATRIX 3000 AC/DC-R 400 V triphasé . @

004513 Générateur MATRIX X220 AC/DC-R 230 V_monophasé Xvision control : : o =

004566  Générateur MATRIX X300 AC/DC-R 400 V triphasé  Xvision control : : : L e L =

004094  Générateur MATRIX X 400 AC/DC-R 400V triphasé  Xvision control : : : : : L e =

004098 Générateur MATRIX X 500 AC/DC-R 400V triphasé  Xvision control : : : : : : : ) =

EQUIPEMENTS DE REFROIDISSEMENT

032060 Equipement de refroidissement par eau HR23 400V

032120 Equipement de refroidissement par eau HRX20 230V

03215 Equipement de refroidissement par eau HRX30 400V

032130 Water cooling equipment HRX 52 400 V

402275A  Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir
PAQUET ROBOTIQUE ‘

413508 5m cable de liaison ROBOMAT 1/ équipement automatique @

378002 Robot Interface ROBOMAT 1 i @
CABLES DE MASSE i

239601 35mm®/4m  Cable de masse avec pince @ ! : ! !

239603  50mm?/4m  Cable de masse avec pince : : : : : i @ :

239607 70 mm?/4m  Cable de masse avec pince : : : : : : : )
CHARIOT I : : : : : : :

234929 Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de reffr. et bouteille de gaz @

234931 Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz : : : : : !

234914 Chariot CT 70 (4 roues) pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz i : : : : @

234932 Chariot PRIME CT 80 pour Générateur, bouteille de gaz ‘ : : : : ‘
AUTRES OPTIONS :

460005  Kit raccords A6 pour torche non standard CEA @
MATRIX 3000 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refr.par air )
MATRIX 3000 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refrpar eau : :
MATRIX X220 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refr.par air : : [ ]
MATRIX X220 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refr.par eau : : ! !
MATRIX X300 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refr.par air : : : @
MATRIX X300 AC/DC-R PAQUET COMPLET POUR ROBOT Version conseillée refrpar eau : : : : : :
MATRIX X400 AC DC-R Version conseillée refr.par air avec torche : : : : : @
MATRIX X400 AC DC-R Version conseillée refr.par eau avec torche ] : : : : : : :
MATRIX X500 AC DC-R Version conseillée refr.par air avec torche : : : : : : : @
MATRIX X500 AC DC-R Version conseillée refr.par eau avec torche : : : : : : : :
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INDUSTRIE 4.0

Par industrie 4.0, nous entendons la transformation des processus de fabrication basée sur la numeérisation de l'usine, la connexion
entre les systémes physiques et numériques et l'interconnectivite d'un plus grand nombre d'equipements. L'industrie 4.0 représente
certainement la quatrieme révolution industrielle.

Les principaux poles autour desquels tourne cette « révolution » sont représentes par :

Linterconnectivité entre les equipements du cycle de production.

La surveillance continue des conditions de travail au moyen d'un ensemble approprié de capteurs et capacite d'adaptation a toute
dérive du processus.

Le controle a distance, maintenance et diagnostic des equipements.

Machines considéerées comme des objets en reseau (IOT Internet des objets).

EQUIPEMENT CEA POUR LINDUSTRIE 4.0

Pour relever le défi de cette philosophie, CEA a développe le nouvel équipement DIGITECH (VERSION 4.0) et une seérie de logiciels de soutien
qui, sans aucun doute, permettent a cet équipement d'étre pleinement conforme aux concepts de l'INDUSTRIE 4.0.

* | es caractéristiques de l'équipement DIGITECH peuvent étre brievement réesumeées comme suit :

* Controle électronique numérique géré par un microprocesseur.

* Interface graphique avec écran LCD convivial et intuitif.

* |dentification unique de l'équipement par le biais d'une adresse IP.

* Possibilitée d'étre connecte a d'autres équipements par un réseau Ethernet ou Wi-Fi.

* Possibilité d'activer a distance des programmes ou des JOBS via Ethernet ou Wi-Fi.

* Possibilite d'interconnecter plusieurs equipements en réseau.

* Faible consommation d'énergie grace aux sources d'alimentation a onduleur de
derniére géneration.

* Systéme d'autodiagnostic a distance.

N i
)

WIFI ETHERNET
l |
|
#\Modbus I
TCP/IF [ =] —
] (=] =
SERVER

CEAINDUSTRY 4.0




CWS Cea WELDING SUPERVISOR
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LA SOLUTION POUR LINDUSTRIE 4.0

CWS « CEA WELDING SUPERVISOR » a été développé par CEA pour permettre
Lenregistrement, le suivi et limpression des données de soudage via une interface web. Ce
logiciel est disponible pour toutes les soudeuses de la série DIGITECH.

Idéal pour controler la production et réepondre aux besoins de qualité du marche, CEA
WELDING SUPERVISOR permet de créer des rapports détaillés personnalisés relatifs
aux travaux de soudage effectués sur diverses pieces par plusieurs opérateurs utilisant
différents matériaux.

CEAWELDING SUPERVISOR est un outil tres utile pour :

* satisfaire aux exigences en matiere de documentation sur le soudage prescrites par les
acheteurs et par les normes internationales telles que la horme EN 1090

* le contrdle et la surveillance du processus de soudage

* créer des fiches et des procédures de travail a partir du laboratoire pour les transférer a
la production

* genérer des feulilles d'impression de travaux de soudage

CEA WELDING SUPERVISOR tire parti des capteurs de courant, de tension et de vitesse
du fil intégres dans l'eéquipement de soudage, sans utiliser dinstruments de détection et
de systemes diinterface supplémentaires complexes et cotteux. Pour le faire fonctionner,
il suffit dutiliser une connexion Ethernet/WIFI et le programme d'enregistrement des
données de soudage est prét a fonctionner.

CEA WELDING SUPERVISOR permet de charger un JOB predéfini dans le générateur
lorsquiil est utilise avec un lecteur de codes-barres. Cela peut eégalement étre utilise en
combinaison avec la fonction de verrouillage du générateur afin de répondre au mieux a
toute proceédure spécifique de controle qualité du soudage (WPS).

ENREGISTREMENT DES DONNEES DE SOUDAGE

Ow
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maniére simple et immédiate depuis
n'importe quel appareil autorisé.

FIXER LES LIMITES DE COURANT ET
DE TENSION

Pour garantir une qualité de soudage
constante, éviter les erreurs et protéger a
la fois le processus et l'équipement.

parawy WEB BASED - ACCEDER A LA PAGE DU JOURNAL
EE_E‘.LI Il est accessible via un navigateur web, - E DES ERREURS
2 pour surveiller et gérer le systéme de pour identifier les problemes, réduire les

temps d'arrét et améliorer l'efficacite de la
maintenance.

CALCULER LES coOUTS DU
PROCESSUS DE SOUDAGE

en analysant la consommation d'énergie,
le temps et les parametres du processus.

C’Q) LISEZ LES DONNEES DE SOUDAGE G5 SELECTIONNEZ LES TACHES A
[L]° ENTEMPSREEL = DISTANCE

Pour surveiller les performances,
détecter instantanément les écarts et
ameéliorer le contréle de la production.

CREEZ UN RAPPORT DE QUALITE
AU FORMAT PDF

Contenant tous les parametres de
soudage pertinents pour les audits, les
certifications et la documentation.

en vous assurant que les opérateurs
utilisent toujours les parametres corrects
sans intervention manuelle.

PRET POUR L'INDUSTRIE 4.0
Connectez-vous au LAN (MES) en utilisant
les protocoles MODBUS-TCP ou OPCUA
pour un échange de données sécurisé et
standardisé.

= . r} 7!
:: EXPORTEZ LES DONNEES DE JIIMIL ) ECTEUR DE CODES-BARRES
= SOUDAGE DANS EXCEL i, Possibilité d'utilisation avec un lecteur de
Pour une analyse rapide, la création de codes-barres pour augmenter la quantité
rapports et une intégration transparente d'informations pouvant étre enregistrées
dans vos flux de travail existants. et charger automatiquement les JOBs du
générateur. Wodbus
— % =] “OPCUA
&= ETHERNET o—b—a  SERVEUR
¥ o, N =i
=
— [ ] WIFI PC
=== INTERFACE WEB
vé RAPPORT PDF
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CWS - ETHERNET

9.0
oy [

CWS BOX KIT BAR CODE CWS SOFTWARE
(ETHERNET) READER LICENSE
CODE DESCRIPTION

CEA WELDING SUPERVISOR - ETHERNET LAN KIT

CEA WELDING SUPERVISOR - Package unique ETHERNET-LAN pour I'installation de 1a 3 unités

CEA WELDING SUPERVISOR - Package unique ETHERNET-LAN pour l'installation de 4 a 9 unités

CEA WELDING SUPERVISOR - Package unique ETHERNET-LAN pour l'installation de plus de 10 unités

INCLUS

CWS - Cea Welding Supervisor BOX KIT Inclus
Lecteur QR et code-barres sans fil Inclus
LICENCE DE LOGICIEL CWS - Cea Welding Supervisor Inclus
|
CWS - WIFI
"'_\ LN
+ > + + | EEj
Y (1) e
L ==
CWS BOX KIT WIFIKIT BAR CODE CWS SOFTWARE
READER LICENSE
CODE DESCRIPTION
CEA WELDING SUPERVISOR - WIFI KIT
CEA WELDING SUPERVISOR - Pack Wi-Fi unique pour l'installation de 12 3 unités
CEA WELDING SUPERVISOR - Pack Wi-Fi unique pour l'installation de 4 a 9 unités
CEA WELDING SUPERVISOR - Package Wi-Fi unique pour l'installation de plus de 10 unités
INCLUS
CWS - Cea Welding Supervisor BOX KIT Inclus
Lecteur QR et code-barres sans fil Inclus
LICENCE DE LOGICIEL CWS - Cea Welding Supervisor Inclus
KIT DE TRANSMISSION SANS FIL pour CWS Cea Welding Supervisor Inclus
CODE DESCRIPTION

ACCESSOIRES / PIECES DE RECHANGE CWS

Lecteur QR et code-barres sans fil

KIT DE TRANSMISSION SANS FIL pour CWS Cea Welding Supervisor

CWS - CEAWELDING SUPERVISOR




SERVICE D'ETALONNAGE CEA

ILs'agit d'un service professionnel et garanti, capable de fournir a tous les clients l'étalonnage
de tous les instruments de mesure installés dans l'équipement de soudage. PLU
D'INFORMATIONS

ETALONNAGE CEA

L'étalonnage CEA est obtenu en connectant la source d'alimentation a une charge conventionnelle afin de mesurer, a laide
d'instruments précis et certifiés, le courant et la tension produits par la machine. En MIG/MAG, la vitesse du fil de soudage doit également
étre contrélée de la méme maniere.

Lorsqu'un tel test est positif, un certificat en bonne et due forme est également délivré avec toutes les données détectées et la
générateur doit étre munie d'un autocollant indiquant le résultat du test ainsi que sa date de validité.

Ce service offre plusieurs options, allant de l'étalonnage effectue dans l'usine CEA juste apres que la machine a été acheveée sur la ligne
d'assemblage, a l'étalonnage effectue directement sur la machine de l'utilisateur final.

EN 1090

Depuis le 1° juillet 2014, il est obligatoire de se conformer a la nouvelle norme EN1090 qui, dans le
domaine du génie civil, impose que tous les produits soudés de construction sur site soient marques
CE, comme le prévoient le reglement CPR 305/2011 (reglement sur les produits de construction) et la

directive 89/106/CEE.
La norme EN 1090 se compose de trois parties, a savoir

PLUS
D'INFORMATIONS

EN 1090-1 EN 1090-2 EN 1090-3

définir les exigences en matiere de

ir définir les exigences techniques
conformité des composants (marquage CE)

pour les structures en acier

définir les exigences techniques
pour les structures en aluminium

La normeEN 1090-2 prévoit que lingénieur concepteur de la construction doit également définir le niveau de risque du travail, appelé « classe
d'exécution » (EXC): Les types d'EXC sont classeés par un nombre croissant de 1a 4, ou 4 indique que la structure est techniquement plus complexe.

EXC2:
structures en acier avec

EXC1:
structures en acier avec

EXC3:
structures soumises

EXC4:
structures spéciales

classe de résistance jusqu'a
S275, par exemple pour
les constructions agricoles

classe de résistance jusqu'a
S700, par exemple les

batiments civils tels que les
habitations et les bureaux a

a un niveau de stress éleve,
par exemple, des batiments
plus hauts que 15 magasins

a un degre extréme
de résistivite, par exemple
les viaducs routiers ou

telles que les granges ou ponts. ferroviaires.

partir de 2 a 15 magasins.

COMMENT CEA PEUT VOUS AIDER

CEA a produit un recueil de procédures de soudage qualifiees appelée WPQR (Welding Procedure Qualification Record) a partir duquel
d'autres spécifications de procédures de soudage sont dérivées, c'est-a-dire appelées WPS (Welding Procedure Specification) qui
aideront les clients de CEA, qui les acheteront, a satisfaire a l'une des exigences de la norme EN 1090 pour le montage de constructions
en acier selon les classes EXC1 et EXC2.

Les WPQR et WPS fournis ont été validés et certifiés par l'autorité compétente allemande SLV en fonction de la composition du matériau,
de son épaisseur, du type de joint, de la position de soudage, du matériau d'apport, de gaz de protection et sont valables uniquement
pour les générateurs CONVEX et DIGITECH vision.PULSE.

EN 1090 WPQR - WPS

REF DESCRIPTION

EN 1090 WPQR - WPS
051000 WPQR - WPS - Paquet DIN/EN 1090 pour CONVEX/DIGITECH (ITALIEN)
051005 WPQR - WPS - Paquet DIN/EN 1090 pour CONVEX/DIGITECH (ANGLAIS)
051010 WPQR - WPS - Paquet DIN/EN 1090 pour CONVEX/DIGITECH (ALLEMAND)

CERTIFICATS D' ETALLONAGE

CERTIFICAT DE ETALLONAGE POUR CONVEX, MAXIQ, QUBOX ET DIGITECH

CERTIFICATE D' ETALLONAGE pour le Générateur et dévidoir - a commander avant la livraison
CERTIFICAT DE ETALLONAGE POUR CONVEX, MAXIQ, QUBOX ET DIGITECH VISION PULSE DEJA LIVRES
CERTIFICAT DE ETALLONAGE avec Etallonage effectué par CEA (Cout de transport payé par le client)

CERTIFICAT DE ETALLONAGE avec Etallonage effectué chez le client sans les couts de: Temps de Voyage, Indemnités Kilométrique, et tous les autres
frais de transport et de voyage

SERVICE D'ETALONNAGE - EN 1090







ACCESSOIRES

ACCESSOIRES MIG MAG
DEVIDOIRS DE FIL

ACCESSOIRES DU DEVIDOIR DE FIL
TABLE GALETS ENTRAINEMENT
TORCHES MIG

EQUIPEMENT DE REFROIDISSEMENT
CABLES D'INTERCONNEXION
CHARIOTS

CABLES DE MASSE

REDUCTEURS DE GAZ

AUTRES ACCESSOIRES

ACCESSOIRES TIG
TORCHES TIG

CHARIOTS

CABLES DE MASSE

REDUCTEURS DE GAZ

EQUIPEMENT DE REFROIDISSEMENT
AUTRES ACCESSOIRES

ACCESSOIRES MMA

TORCHES MMA

AUTRES ACCESSOIRES
VETEMENTS PROFESSIONNELS




DEVIDOIRS DE FIL

ACCESSOIRES MIG

WF5 SWF WF6 WF7

WF710 QF7 W PRO DRIVE HT8 PRO DRIVE YARD 4 W

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

o =
REF. DESCRIPTIONS = = % § E
£ 252 2
DEVIDOIRS ‘ 1
030635 Dévidoir WF5 4 galets (01.0/12) °
030755 Dévidoir SWF STRONG FEEDER avec connexion Euro 4 galets (91,0/12) ®
030636 Dévidoir WF 6 4 galets (010/12) [
030637 Dévidoir WF7 4 galets (01,0 /1.2) avec réglage de la tension e !
030663  Dévidoir WF710 4 galets (210/1,2) : e
030726 Dévidoir QF 7W PRO DRIVE (4 galets pour fil 1,0 /1,2) avec connexion EURO i i i e !
030718 Dévidoir HT 8 PRO DRIVE avec Euro Connect. 4 galets (01,0/1,2) : : : .
DEVIDOIRS YARD : 3 : :
030724 Dévidoir YARD 4 avec A/V et débitmetre - 4 galets (01,0 /1,2) Refroidi par air : : i@
030729 Dévidoir YARD 4 W avec A/V et débitmetre - 4 galets (01,0 /1,2) Refroidi par eau : : i@

m CEA DEVIDOIRS DE FIL
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ACCESSOIRES DU DEVIDOIR DE FIL

ACCESSOIRES MIG

WK2 WK4 KIT ROUES WF PLAQUE DE FIXATION W. PLAQUE DE FIXATION POUR WF5

HK1 SUPPORT D'ALIMENTATION MXi / MXi SYN
DOUBLE HT8

an

TS1- KIT DE SUPPORT TORCH

i
E

i
COUVERCLE DE BOBINE TR2 TR4  WS1 - BRAS EQUILIBRE KIT D'ADAPTATEUR POUR WS1
AVEC DIGITECH
INFORMATIONS SUR LES COMMANDES
3 =
el 2 : : :
REF. DESCRIPTIONS § < | E % ';— -
KIT DE ROUES ;
031007 WK 2 kit roues extra large pour dévidoir [ [ : [ ®
031M6 WK 4 kit roues standard pour dévidoir [ [ : ®
030927 Kit roues pour WF 5 avec plaque de fixation (réf. 030887) pour la liaison )
AUTRES ACCESSOIRES ‘

03m7 HK 1 Kit Suspension ) °
031122 HK 2 Kit Suspension : °
031120 Kit de connexion pour 2 dévidoirs HT8, avec connexions pour DIGITECH VP4 [
030887 Plaque de fixation pour fixer le cable d interconnexion au WF 5 (déja inclus dans le kit de roues 030927) °
031009 Accessoires type: "MXi" pour connecter cable de liaison générateur-dévidoir refroidi eau ®
031019 Accessories type: "MXi SYN" pour connecter cable de liaison générateur-dévidoir refroidi eau [
031124 TSI - Kit de support pour torche [ [
420430 Cache bobine en plastique :
465373 WSI - Bras équilibré pour dévidoir (pas avec CT 70) ) o
031135 Kit d'adaptateur pour WST avec DIGITECH : [

CEA ACCESSOIRES DU DEVIDOIR DE FIL




TABLE GALETS ENTRAINEMENT

LES MéCANBMES D'ENTRAINEMENT EN PRODUCTION * Les modeles de machines en gras sont en production

TREO 181 RBS QF 7 PRO DRIVE MOBILE / YARD MOBILE SMART HT8

TREOSTAR 2000 PULSE WF 4 WE5/WF6/WF7 CONVEX 321 /401 SMARTCAR DIGITECH 3504 VP4
TREOSTAR 1800 DF 4 HTG PRO DRIVE CONVEX 325 / 405 PULSE COLDMASTER
TREO 1800 Synergic T4 SHS DOGMA
DIGISTAR 2000 PULSE ES4-ES5 SWF CONVEX MOBILE
TREO 1650 Synergic DIGITECH 300 'IZ’II:(F;I‘TECH 200
TREO 1600 Synergic MAXICOMPACT 324 - 404 Tt
MCS 324 Synergic HS 4/ HS 5
MCS 404 Synergic QF4
DF5
CONVEX 320 BASIC
CONVEX 3200 VISION
aegr OFilsmm MATERIEL TYPE DE GALET S EL I DO :
A B : C : D E F
458903 : 06-08 i Acier / Inox : Moteur 2 : : :
458905 : 08-10 i Acier / Inox | Moteur 2 2
458915 : 10-12 : Acier / Inox : Moteur 2 2
458925 : 12-16 : Acier / Inox : Moteur : 2 2
459170 : 06-08 : Acier / Inox : Moteur o
459172 : 08-10 . Acier / Inox : Moteur o
459174 : 10-12 : Acier / Inox : Moteur o1
458950 : 10-12 ! Fil fourré | Moteur : P2 2
458955 : 12-16  Fil fourré i Moteur : P2 2
458965 : 16-(20)-24  Fil fourré | Moteur : P2 2
458979 : 0,8 twin : Aluminium : Fou : : 2
458981 : 1,0 twin ¢ Aluminium : Fou 2
458984 : 1,2 twin ¢ Aluminium : Fou 2
458987 : 1,6 twin ¢ Aluminium : Fou : : 2
458968 : 0,8 - 1,0 twin © Aluminium i Moteur : o4 2
458970 : 1,0 -1,2 twin : Aluminium : Moteur : L4 2
458975 : 1,2-16 twin : Aluminium : Moteur : L4
459180 : 08-10 : Aluminium : Moteur L1
459182 : 10-12 : Aluminium : Moteur o
459190 : 10-12 ! Fil fourré | Moteur R : :
459001 ; Tout : Acier / Inox i Fou ; ; ; P2
422923 : Tout : Tout : Fou : : : : 2
459002 : 06-08 : Acier / Inox : Moteur 2 2
459005 : 08-09 : Acier / Inox : Moteur 2 2
459003 : 08-10 . Acier / Inox : Moteur 2 2
459004 : 10-12 i Acier / Inox ! Moteur 2 2
459006 : 12-16 . Acier / Inox : Moteur 2
459010 : 1,0 twin : Aluminium : Fou 2
45901 : 1,2 twin : Aluminium : Fou 2
459013 : 1,0 twin : Aluminium | Moteur 2
459014 : 1,2 twin : Aluminium : Moteur : : : L2
459055 : 08-1,0 ¢ Aluminium ! Moteur : : : : P2
459056 : 12-16 ¢ Aluminium i Moteur : : : : P2
459020 : 1,0 twin : Acier / Inox : Fou : : : L2
459021 : 1,2 twin : Acier / Inox : Fou 2
459019 : 1,6 twin ! Fil fourré i Fou 2
459022 : 1,0 twin : Acier / Inox : Moteur 2
459023 : 1,2 twin i Acier / Inox ! Moteur 2
459024 : 1,6 twin ! Fil fourré i Moteur 2
459025 : 0,6 - 0,8 twin : Acier / Inox : Moteur/Fou 4
459029 : 0,8-0,9 twin : Acier / Inox : Moteur/Fou 4
459026 : 0,8 -1,0 twin : Acier / Inox : Moteur/Fou 4
459027 3 1,0 - 1,2 twin : Acier / Inox | Moteur/Fou 4
459028 : 1,2 - 16 twin i Acier / Inox ' Moteur/Fou 4
459061 : 0,8 -1,0 twin : Aluminium : Moteur/Fou 4
459062 : 1,0 -1,2 twin : Aluminium : Moteur/Fou 4
459063 : 1,2-1,6 twin : Aluminium : Moteur/Fou 4
459066 : 1,0 -1,2 twin : Fil fourré : Moteur/Fou 4
459067 : 1,2-16twin ! Fil fourré | Moteur/Fou 4

m TABLE GALETS ENTRAINEMENT CEA (") Prix disponibles dans la liste des pieces détachées




MECANISMES D'ENTRAINEMENT DES EQUIPEMENTS HORS PRODUCTION

SMARTMIG M20 TR 50 TE 904 RC DIGISTAR 250
SMARTMIG T21 WF2/WF3 MONOFIL WF 104 / WF 410 mini SHS
MAXICOMPACT 322 EUROFIL
MAXICOMPACT 402 EUROCOMPACT 320
MICRO 2000
P Q ECHO 453 COMPACT
SMARTMIG  COMPACT 310
COMPACT 270 COMPACT 364 - 410
COMPACT 240M COMPACT 3100/ 3600 / 4100 SYN
TR4-MINI4 - DTR 4 AV
REF. 0 Fils mm MATERIEL TYPE DE GALET QUANTITE PAR DEV!DOIR : :
H Il L :M:N:O0: P Q
459250 3 06-08 : Acier / Inox : Moteur 1 : : : : :
459251 : 08-10 : Acier / Inox ! Moteur 1
459261 : 10-12 : Acier / Inox ! Moteur 1
459260 : 08-10 : Aluminium : Moteur 1
459107 : 06-08 : Acier / Inox ! Moteur 1
459125 : 08-10 : Acier / Inox ! Moteur 1
459159 : 10-12 . Acier / Inox : Moteur 1
458846 : 10-12 ¢ Aluminium ! Moteur 1 :
458903 : 06-08 : Acier / Inox ! Moteur 1 P2 2
458905 : 08-10 : Acier / Inox ! Moteur 1 b2 2
458915 10-12 : Acier / Inox : Moteur 1 P2 2
458925 12-16 : Acier / Inox : Moteur 1 P2 2
459121 08 : Acier / Inox : Moteur 1 ‘
459161 10 : Acier / Inox ! Moteur 1
459201 12 . Acier / Inox : Moteur 1
459241 16 . Acier / Inox ! Moteur 1
459281 2,0 : Acier / Inox : Moteur 1
459123 08 : Acier / Inox : Moteur 2
459163 1,0 . Acier / Inox ! Moteur 2
459203 12 . Acier / Inox : Moteur 2
459244 16 . Acier / Inox : Moteur 2
459284 2,0 . Acier / Inox ! Moteur 2
458849 12 ¢ Aluminium ! Moteur 1
458853 16 : Aluminium : Moteur 1
458930 08-10 ¢ Aluminium ! Moteur 1 2
458935 10-12 ¢ Aluminium : Moteur 1 2
458945 12-16 ¢ Aluminium ! Moteur 1 2
459333 12  Fil fourré ! Moteur 1
459242 16  Fil fourré : Moteur 1
458950 1,0-12 ! Fil fourré : Moteur 1 P2 2
458955 : 12-16  Fil fourré : Moteur 1 : P2 2
458965 : 16-(20)-24 : Fil fourré ! Moteur 1 : P2 2
459106 : Tout . Acier / Inox i Fou 102
459086 0,8 ¢ Aluminium : Fou 1 ¢ 4
459087 10 ¢ Aluminium : Fou 10 4
459088 12 : Aluminium : Fou 10 4
459089 : 16 ¢ Aluminium : Fou 1 ¢ 4
458968 : 0,8 -1,0 twin ¢ Aluminium ! Moteur : 2
458970 : 1,0 - 1,2 twin : Aluminium : Moteur 2
458978 : 0,8 -1,0 twin ¢ Aluminium ! Fou 2
458980 : 1,0 -1,2 twin ¢ Aluminium : Fou 2
458975 : 1,2 -16 twin : Aluminium : Moteur 2
458985 : 1,2 -1,6 twin ¢ Aluminium ! Fou 2
459090 16  Fil fourré : Fou 10 4
459092 24 ! Fil fourré : Fou 11 4
458904 06-08 i Acier / Inox ! Moteur 1
458907 08-10 : Acier / Inox ! Moteur 1
458917 10-12 : Acier / Inox : Moteur 1
458937 10-12 ¢ Aluminium ! Moteur 1

(") Prix disponi

bles dans la liste des pieces détachées

TABLE GALETS ENTRAINEMENT CEA




TORCHES MIG

ACCESSOIRES MIG

TORCHE CEA CX - CXH

TORCHECEAC

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

TORCHE UP/DOWN

REF. DESCRIPTION
TORCHES MIG CEA: GAMME CX et CXH
020458 Torches CEA CX 251/3 3m pourfil @ 0,8/12 €02 260A @60% / mélange 200A @60%
020459 Torches CEA CX 251/4 4m pourfil @ 08/.2 €02 260A @60% / mélange 200A @60%
020463 Torches CEA CX 351/4 4m  pourfil @08/, €02 340A @60% / mélange 220A @60%
020465 Torches CEA CX 351/A 3m pourfil@08/12 pour Aluminium C02 340A @60% / mélange 220A @60%
020466 Torches CEA CX 353/4 4m pourfil@08/12 €02 340A @60% / mélange 290A @60%
020471 Torches CEA CX 451/4 4m  pourfil@08/16 €02 400A @60% / mélange 300A @60%
021002 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-6p 4m pour fil @ 0,8/1,2 €02 340A @60% / mélange 290A @60%
021006 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4m pour fil 00,8/12 €02 340A @60% / mélange 290A @60%
020472 Torches CEA  CXH 302/4 4m pourfil @ 0,8/12 refroidies par eau €02 300A @100% / mélange 250A @100%
020473 Torches CEA  CXH 302/A 3m pourfil @0,8/12 refroidies par eau pour Aluminium C02 300A @100% / mélange 250A @100%
020479 Torches CEA  CXH 402/4 4m  pourfil @08/16 refroidies par eau €02 500A @100% / mélange 450A @100%
020480 Torches CEA CXH 402/A 3m  pourfil 010/16 refroidies pareau pour Aluminium C02 500A @100% / mélange 450A @100%
020481 Torches CEA  CXH 502/4 4m  pourfil 81,0/16 refroidies par eau €02 550A @100% / mélange 500A @100%
021001 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-6p 4m pour fil §0,8/12 refroidies par eau €02 300A @100% / mélange 250A @100%
021005 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4m  pour fil @0,8/1,2 refroidies par eau €02 300A @100% / mélange 250A @100%
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4m  pour fil ©0,8/16 refroidies par eau €02 500A @100% / mélange 450A @100%
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4m pourfil 00,8/12 C02 340A @60% / mélange 290A @60%
021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4m pourfil 0 08/2 C02 340A @60% / mélange 290A @60%
021020 CEA Digitorch DXH 302/4-17p 4m pourfil 08/12 refroidies par eau €02 300A @100% / mélange 250A @100%
021015 CEA Digitorch DXH 302/4-D 4m pourfil 008/12 refroidies par eau €02 300A @100% / mélange 250A @100%
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4m pourfil 008/16 refroidies par eau €02 500A @100% / mélange 450A @100%
021017 CEA Digitorch DXH 402/4-D 4m  pourfil @08/16 refroidies par eau €02 500A @100% / mélange 450A @100%
TORCHES MIG CEA AVEC CONSOMMABLES SIMILAIRES A BINZEL
020420 Torches CEA C 15/3 3m pourfil @ 06/1,0
020421 Torches CEA C 25/3 3m pourfil @ 0,8/12
020422 Torches CEA C 25/4 4m pourfil @ 08/1,2
020424 Torches CEA C 36/4 4m pourfil @ 08/12
ABICOR BINZEL PUSH PULL
020488 Torches Push Pull PP 401D 8 m 24V - pour fil @ 0,8/1,2 Refroidie par eau (a commander avec 031123)
031107 Kit platine synchronisation Push Pull 42V (a commander avec torche Push Pull)
0313 Kit platine synchronisation Push Pull 24 / 42 V (3 commander avec torche Push Pull)
031123 Kit platine synchronisation Push Pull 24 / 42 V (a commander avec torche Push Pull)
ACCESSOIRES DE TORCHE
460369 WPE 1Kit d'extension de tuyaux d'eau pour torche refroidie a I'eau non standard CEA

TORCHES MIG

DIGITORCH



TORCHES DE UP/DOWN / DIGITECH / CORRESPONDANCE PUSH PULL

E10E B
3 e
REF. DESCRIPTION B ¢ I Bigi
g £8 z
£ 588 =235
021002 Torches CEA CX 353/4 Up/Down-6p  4m pour fil @ 0,8/1,2 €02 340A @60%/mélange 290A@60% R
021006  Torches CEA CX 353/4 Up/Down-17p 4 m pour fil ©0,8/1,2 €02 340A @60%/mélange 290A@60% P e ‘eieieieie®
021001 Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-6p 4 m pour fil @ 0,8/12 refr. par eau C02 300A @100%/mélange 250A @100% ; : : ; ;
021005  Torches CEA CXH 302/4 Up/Down-17p 4 m pour fil @ 0,8/1,2 refr. par eau C02 300A @100%/mélange 250A @100% =N :
021007 Torches CEA CXH 402/4 Up/Down-17p 4 m pour fil 0 0,8/16 refr. par eau €02 500A @ 100%/mélange 450A @100% Pxo i
DIGITORCH I I N
021021 CEA Digitorch DX 353/4-17p 4m pourfil 08/12 02 340A @60% / mélange 290A @60% L Ll ieiei e
021016 CEA Digitorch DX 353/4-D 4m pourfil 0 0,8/1,2 C02 340A @60% / mélange 290A @60% e e e i
021020 CEA Digitorch DXH 302/4-17p 4'm pour fil @0,8/1,2 refr. par eau C02 300A @100%/mélange 250A @100% Lol iR e o=
021015 CEA Digitorch DXH 302/4-D 4m pourfil 00,8/1,2 refr. par eau C02 300A @100%/mélange 250A @100% LR : LR : :
021022 CEA Digitorch DXH 402/4-17p 4m pour fil @0,8/16 refr. par eau C02 500A @100%/mélange 450A @100% oL iR R o=
021017 CEA Digitorch DXH 402/4-D 4m pour fil ©0,8/16 refr. par eau C02 500A @100%/mélange 450A @100% PR =
ABICOR BINZEL PUSH PULL I I I
020488  Torches Push Pull PP 401 D 8 m 24V fil @ 0,8/1,2 refroidie par eau (a commander avec Push Pull KIT) : : : == ==
033 Kit platine synchronisation Push Pull 24 / 42 V/ (3 commander avec torche Push Pull) ol el s
031123 Kit platine synchronisation Push Pull 24 / 42 V (3 commander avec torche Push Pull) I

** pour DOGMA 322/322W, DOGMA 402/402W, DOGMA 326/326W et DOGMA 406/406W

PLUS D'INFORMATIONS
SUR LES TORCHES MIG

CORRESPONDANCE TORCHES MIG




CONSOMMABLES POUR TORCHES MIG/MAG

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES
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1 BUSES GAZ : : 3 3 3
486120  |Buse gaz ° e
486121 i Buse gaz e 0

486137 :Buse gaz L
486122 :Buse gaz L sy s e e e
486127 |Buse gaz R N S N S R N R R B
486035  :Buse gaz I I R e
486137 :Buse gaz I

486128 Buse gaz conique Pl e e b

486151 Buse gaz conique o 0 e e

486138 Buse gaz conique oLy ey e

486182  :Buse gaz conique P @ P ' ' ' ' ' '

486154 | Buse gaz conique ooy e e e
486206 | Buse gaz conique N

486031 | Buse gaz conique P e

486034 | Buse gaz conique I

486149 Buse gas Cylindrique L e

486155 :Buse gas Cylindrique S R N N N R D R R . 2

486184 :Buse gaz trés conique P @ ! P 1 1 1 1 1 1 1

486210 ' Buse gaz trés conique : i@

486030 | Buse gaz trés conique : : i@

486033  :Buse gaz trés conique : ; b

m CONSOMMABLES TORCHES MIG CEA




REF.

DESCRIPTION

C15

L3

C25

C 36- MB 36 KD U/D
C 250 - CX 251

C 350 - CX 351- CX 353 - DX 353

a

C 350/A - CX 351/A

D 361

: T4 P T5
N
Il Il -
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: P ! SET/QTE
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2
486171

TUYERES

:0 0,6 mm Tuyere

486177

' 0,6 mm Tuyre - Cu/Cr/Zr

486173

10 0,8 mm Tuyére

454808

10 0,8 mm Tuyére

454798

10 0,8 mm Tuyere

486189

10 0,8 mm Tuyére

454820

'@ 0,8 mm Tuyre

486179

10 0,8 mm Tuygre - Cu/Cr/Zr

486195

10 0,8 mm Tuyere - Cu/Cr/Zr

454810

' 0,8 mm Tuygre - Cu/Cr/Zr

454797

10 0,8 mm Tuyere - Cu/Cr/Zr

454824

10 0,8 mm Tuyre - Cu/Cr/Zr

454838

101,0 mm Tuyére

486175

101,0 mm Tuyére

454878

:01,0 mm Tuyére

486191

101,0 mm Tuyére

454821

101,0 mm Tuyére

486181

1@ 1,0 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

454876

10 1,0 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

454844

10 1,0 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

486197

10 1,0 mm Tuyere - Cu/Cr/Zr

454825

10 1,0 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

486203

10 1,0 mm Tuyere pour Al

454851

:01,0 mm Tuyere pour Al

454958

1012 mm Tuyére

454845

1012 mm Tuyére

486193

1012 mm Tuyére

454822

1@ 1,2 mm Tuyére

486199

10122 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

454957

:01,2 mm Tuyere - Cu/Cr/Zr

454846

10122 mm Tuyere - Cu/Cr/Zr

454826

10122 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

486205

10122 mm Tuyere pour Al

454852

10122 mm Tuyére pour Al

454998

1016 mm Tuyére

454823

1016 mm Tuyere

454997

1016 mm Tuygre - Cu/Cr/Zr

454827

10 1,6 mm Tuyre - Cu/Cr/Zr

454853

1016 mm Tuyére pour Al

455168

10 2,0 mm Tuygre

455167
3
423220

1@ 2,0 mm Tuyére - Cu/Cr/Zr

DIFFUSEURS DE GAZ

: Diffuseur de gaz

423221

! Diffuseur de gaz

423422

: Diffuseur de gaz

423218

: Diffuseur de gaz

423219

 Diffuseur de gaz

455445

: Diffuseur de gaz

423217

: Diffuseur de gaz

423423

: Diffuseur de gaz céramique

423421

' Diffuseur de gaz

423420
4
452220

: Diffuseur de gaz

SUPPORTS BUSES GAZ

: Support buse gaz

452221

: Support buse gaz

452222

: Support buse gaz

452224

' Support buse gaz

452223

: Support buse gaz

452226

: Support buse gaz

452225

: Support buse gaz

CONSOMMABLES TORCHES MIG CEA




INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF.

DESCRIPTION

C15

T2

C25

C 36 - MB 36 KD U/D

C 250 - CX 251

C 350 - CX 351 - CX 353 - DX 353

T3

C 350/A - CX 351/A

D 361

C 450 - CX 451

CH 301 - CXH 302 - DXH 302

—
F-Y

CH 401 - CXH 402 - DXH 402

DH 411

%!

CH 501 - CXH 502

SET/QTE

5
424391
6
407516
7
430788
8
458327

: AUTRES

' Distributeur d'eau

: AUTRES

' Douille isolante

: AUTRES

' Frette filétée

: AUTRES

' Douille isolante

400462
9
433599
10
458304
n
458305

454704

' Douille isolante

: AUTRES

' Garniture

: AUTRES

' Rondelle isolante

: AUTRES

' Rondelle de pression

: GAINES ET EMBOUTS BLOCAGE GAINE

' Embout blocage gaine

415620

' Embout blocage gaine @ 4.0

415621

' Embout blocage gaine @ 4.7

432345

' Gaine - 3 m, pour fil 30,6 - 0,8

432405

' Gaine - 3 m, pour fil 30,6 - 1,0

432350

: Gaine - 3'm, pour fil @1,0-1,2

432401

' Gaine - 3 m, pour fil31,0-1,2

432419

: Gaine - 3m, pour fil 1,0 - 1,2

432394

: Gaine - 3m, pour fil 1,0 - 1,2

432430

: Carbon teflon / Bronze Gaine - 3 m, pour @ 1,0-1,2

432395

: Gaine 3 m, pour fil @ 1,2-1,6

432421

: Gaine 3 m, pour fil @1,2-1,6

432425

' Gaine 3 m, pour fil @ 1,4-16

432428

: Carbon teflon Gaine - 3 m, pour fil @ 1,6 Al

432396

: Gaine 3 m, pour fil @ 2,0 - 2,4

432355

' Gaine - 4 m, pour fil 30,6 - 0,8

432402

: Gaine - 4 m, pour fil 30,6 - 1,0

432360

' Gaine - 4 m, pour fil @1,0-1,2

432406

' Gaine - 4 m, pour fil31,0-1,2

432390

: Gaine - 4 m, pour fil 31,0 - 1,2

432431

: Carbon teflon / Bronze Gaine - 4 m, pour @ 1,0-1,2 Al

432407

'Gaine 4 m, pour fil@1,2-16

432391

: Gaine 4 m, pour fil @1,2-1,6

432426

: Gaine 4 m, pour fil @ 1,4-1,6

432429

: Carbon teflon Gaine - 4 m, pour fil @ 1,6 Al

432393

: Gaine - 4 m, pour fil 31,6 - 2.4

432418

: Carbon teflon Gaine - 4 m, pour fil @ 0,8/1,0 Al

432416

: Carbon teflon Gaine - 4 m, pour fil @ 1,2/1,6 Al

ﬂ CONSOMMABLES TORCHES MIG CEA




EQUIPEMENT DE REFROIDISSEMENT

ACCESSOIRES MIG

IR14 HRX 51 HRX 52 Kit pour Retrofit IR 14
Pompe renforcée HR 61-LC

w > E
REF. DESCRIPTION = L = m
S 2 £ 8
= o = | o
032050 Equipement de refroidissement IR 14 400V =
032055 Equipement de refroidissement IR 14 230V
032090 Equipement de refroidissement par eau HR 30 400V =
032098 Equipement de refroidissement par eau HR 32 400V
032125 Equipement de refroidissement par eau HRX 51 400V =
032130 Equipement de refroidissement par eau HRX52 400 V = =
032126 Pompe renforcée HRX 61-LC 400 V - 4,5 bar pour liaisons de longueur supérieure a 20 m =
031012 Kit pour Retrofit IR 14 =
|
/\
CABLES D'INTERCONNEXION
ACCESSOIRES MIG
: o -
- | —8 x o]
REF. DESCRIPTION = (zuwi 2 =
<< ! é E f =] S
= | = un o a
010930 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m _refr. par air WF5/WF6 )
010935 Liaison générateur-dévidoir 5 m _ refr. par air WF5/WF6 o
010940 Liaison générateur-dévidoir 10 m refr. par air WF5/WF6 o
020894 20 m/ 70 mm? liaison générateur-dévidoir refr. par air WF5/WF6 ®
020845 30 m /70 mm* liaison générateur-dévidoir refr. par eau WF5/WF6 =
010945 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m refr. par eau WF5/WF6 =
010950 Liaison générateur-dévidoir 5m refr. par eau WF5/WF6 =
010955 Liaison générateur-dévidoir 10 m _refr. par eau WF5/WF6 =
020844 20 m / 70 mm? liaison générateur-dévidoir refr. par eau WF5/WF6 =
010960 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m_refr. par air WF7 o
010965 Liaison générateur-dévidoir 5m refr, par air WF7 o
010970 Liaison générateur-dévidoir 10 m _refr. par air WF7 [
010975 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m _refr. par eau WF7 =
010980 Liaison générateur-dévidoir 5m refr. par eau WF7 =
010985 Liaison générateur-dévidoir 10 m _refr. par eau WF7 =
010971 20m /70 mm? liaison générateur-dévidoir refr. par air WF7 °
010972 30 m /70 mm” liaison générateur-dévidoir refr. par air WF7 °
010990 20 m / 70 mm? liaison générateur-dévidoir refr, par eau WF7 =
010866 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m_Refroidie par air o o °
010864 Liaison générateur-dévidoir 4m  Refroidie par air o o °
010867 Liaison générateur-dévidoir 5m  Refroidie par air ° ° ®
010868 Liaison générateur-dévidoir 10 m  Refroidie par air ° o ®
010871 20 m / 70 mm? refroidie par air  pour DIGITECH, QUBOX, MAXIQ et Q-YARD ° ° ®
010869 30 m / 70 mm? refroidie par air _pour DIGITECH, QUBOX, MAXIQ et Q-YARD [ [ [
010872 40 m /70 mm” refroidie par air _pour DIGITECH, QUBOX, MAXIQ et Q-YARD [ [ [
010839 Liaison générateur-dévidoir 1,2 m  Refroidie par eau = = =
010841 Liaison générateur-dévidoir 4m  Refroidie par air/eau = = =
010842 Liaison générateur-dévidoir 5m  Refroidie par eau = = =
010846 Liaison générateur-dévidoir 10m  Refroidie par eau = = =
010859 15m /70 mm? refr. par eau pour DIGITECH, QUBOX, MAXIQ et Q-YARD = = =
010854 20 m / 70 mm? refr. par eau pour DIGITECH, QUBOX, MAXIQ et Q-YARD = = =
010861 25m / 70 mm? refr. par eau pour DIGITECH et Q-YARD a utiliser avec 032105 - Refr. d'eau HR 61-LC =
010876 30 m /70 mm? refr. par eau pour DIGITECH et Q-YARD a utiliser avec 032105 - Refr. d'eau HR 61-LC =

CEA ACCESSOIRES MIG




CHARIOTS POUR EQUIPEMENT MIG

ACCESSOIRES MIG

KIT BOITE DACCESSOIRES
/ PLATEAU DE SOUTIEN

REF. DESCRIPTION o8 2 2 =z 8 E
wow = [-=]
E=E 28 BB 22 3 §
031007 WK 2 kit roues extra large pour dévidoir ; i o ; ;
234929 Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz [ ] :
234931 Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz [ ] :
234907 Chariot CT 46 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz [ ] .o
234914 Chariot CT 70 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz [ ] )
234932 Chariot PRIME CT 80 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz ([ ]
234934 Chariot PRIME CT 81 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidissement et bouteille de gaz ([ ]
234935 Chariot PRIME CT 82 avec 4 roues pour générateur, équipement de refroidissement et 2 bouteilles de gaz [ ]
344013 Kit accessoires seulement pour HR 32 / 30 [ ]
449478 Support adaptateur pour montage CONVEX MOBILE sur CT 400 [
344015 Kit de boite d'accessoires BK1 ° )
031132 TS2 - Kit de support pour torche pour générateur compact [ ] ([ ]
031126 DHS - Support a double crochet pour enrouler les cables [ ] o .
031008 WK 3 kit roues extra large pour générateur (sans bouteille de gaz) [ ] | @

CABLES DE MASSE

ACCESSOIRES MIG

REF. DESCRIPTION
239618 25mm?/3m  Cable de masse avec pince
239601 35mm?/4m  Cable de masse avec pince
239603 50mm*/4m  Cable de masse avec pince
239607 70mm?/4m  Cable de masse avec pince

m ACCESSOIRES MIG CEA




REDUCTEURS DE GAZ

ACCESSOIRES MIG

Réducteur avec 2 manometres Réducteur avec 2 manometres Réducteur avec débitmeétre et
(Type « MINI ») 1 manometre
REF. DESCRIPTION

020851 Réducteur avec 2 manometres (type MINI)

020855 Réducteur avec 2 manométres

020916 Réducteur avec debitmétre et 1 manométre

020859 Réducteur avec debitmetre et 2 manometres et préchauffeur 48V

020810 Réducteur avec debitmeétre et 2 manometres et préchauffeur 230V
|

AUTRES ACCESSOIRES
. £

- 19
9
T

masque de soudage UltraLUX Liquide de refroidissement 5 L Spray anti-éclaboussures Autotransformateur A13-H
CL-1100
REF. DESCRIPTION
460369 WPE 1 Kit d'extension de tuyaux d'eau pour torche refroidie a l'eau non standard CEA
031124 TS1 - Kit de support torche pour générateur avec dévidoir sépare
439230 Masque ultra LUX avec réglage continu du degré de protection DIN 9+13 par potentiométre
020340 Autotransformateur A13-H 220/400V-50/60Hz

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir
ANTI SPATTER SPRAY

407222 ECOXWELD - 400 ml - Spray anti-projections a base d'eau écologique - chloré et sans silicone
407222A Paquet de 12 pieces de ECOXWELD 400 ml
407223 CERAMXWELD - 500 ml - Spray anti-projections longue durée a base de céramique (*) - chloré et sans silicone
407223A Paquet de 12 pieces de CERAMXWELD 500 ml
*résiste jusqua 1500°C

ACCESSOIRES TIG CEA .




TORCHES TIG

ACCESSOIRES TIG

TORCHES CEA TXA/TXH TORCHES CEA TXA/TXH UP/DOWN

Kit Bouton/Potentiometre Bouton Kit /7 UP/DOWN

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF. DESCRIPTION

TORCHES TIG CEA: GAMME TXA et TXH

TORCHES CEA RTX

PLUS
D'INFORMATIONS
SUR LES
TORCHES TIG

020553 Torches CEATXA174 4 m-140 A 60% (DC)

020555 Torches CEATXA17.8 8 m-140 A 60% (DC)

020562 Torches CEATXA 26.4 4 m - 250 A 60% (DC)

020567 Torches CEATXA 26.8 8 m - 250 A 60% (DC)

020662 Torches CEA TXA 26.4 "UP/DOWN" 4m-250A 60% (DC)

020663 Torches CEA TXA 26.8 "UP/DOWN" 8m-250A 60% (DC)

020667 Torches CEA Mini TXH 20.4 4m -250 A100% (DC) - Refroidies par eau

020668 Torches CEA Mini TXH 20.8 8 m -250 A100% (DC) - Refroidies par eau

020680 Torches CEA Mini TXH 20.4 "UP/DOWN" 4 m - 250 A100% (DC) - Refroidies par eau

020681 Torches CEA Mini TXH 20.8 "UP/DOWN" 8 m - 250 A 100% (DC) - Refroidies par eau

020672 Torches CEATXH 18.4 4m -320 A100% (DC) - Refroidies par eau

020673 Torches CEA TXH 18.8 8 m - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

020677 Torches CEA TXH 18.4 "UP/DOWN" 4'm - 320 A100% (DC) - Refroidies par eau

020678 Torches CEA TXH 18.8 "UP/DOWN" 8 m-320 A100% (DC) - Refroidies par eau

454570 Kit Gachette Torche avec Potentiométre pour mettre a niveau la torche TIG standard TXA et TXH

454567 Kit Gachette Torche avec UP/DOWN pour mettre a niveau la torche TIG standard TXA et TXH
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INTEGREE POUR TOUCH-START TECHNIQUE

020556 Torches RTX9.4 4m-110A35% 25 mm2 connecteur rapide

020558 Torches RTX17.4 4 m-140 A 35%

020559 Torches RTX17.8 8 m - 140 A 35%

020568 Torches RTX 26.4 4 m - 180 A 35%

020569 Torches RTX26.8 8 m - 180 A 35%

Toutes les torches ont I'électrode de tungsténe standard

TORCHESTIG




CONSOMMABLES POUR TORCHES TIG

—a

TORCHES TIG

DESCRIPTION

REF.

: BUSE CERAMIQUES

1

486091

' Buse ceramique Gr4 - int. @ 6,5mm

' Buse ceramique Gr4 - int. @ 6,5mm
! Buse ceramique Gr5 - int, @ 8 mm
' Buse ceramique Gr5 - int. @ 8 mm
: Buse ceramique Gr.6 - int. 10 mm

486068
486092
486069
486093

: Buse ceramique Gr.6 - int. 10 mm

' Buse ceramique Gr.8 - int. 012 mm

' SUPPORTS BUSES

! Buse ceramique Gr.7 - int. @ 11 mm
: Buse ceramique Gr.7 - int, @ 11 mm

486070
486094
486071

486072

2
451985
426025

' Support buse/pince @ 1,0 mm
' Support buse/pince @ 1,0 mm
: Support buse/pince 01,6 mm
: Support buse/pince 01,6 mm
' Support buse/pince 0 2,4 mm

451986
426021
451987
426022
426023
451988
426024

' Support buse/pince @ 2,4 mm

' Support buse/pince @ 4,0 mm

' Support buse/pince @ 3,2 mm
' PINCES

' Support buse/pince @ 3,2 mm

3
450785

‘Pince 01,0 mm
‘Pince 01,0 mm
‘Pince 01,6 mm
‘Pince 01,6 mm

450793
450786

‘Pince @ 2,4 mm
‘Pince @ 2,4 mm
‘Pince @ 3,2 mm
‘Pince @ 3,2 mm

450794
450787
450795
450796
450788

' FRETTES ISOLANTES

! Frette isolante
‘ Frette isolante
' GARNITURES

‘Pince 0 4,0 mm
' Garniture

4
436141

450797

436148

5
433480
433482

: Garniture

: BOUCHONS

6
410556
410570
410557
410560

‘Bouchon court

‘Bouchon court
:Bouchon long

! GAS LENS Buse ceramique Gr. 5 - int@ 8 mm
! GAS LENS Buse ceramique Gr. 6 - int.0 10 mm
! GAS LENS Buse ceramique Gr. 6 - int.2 10 mm

: GAS LENS BUSE CERAMIQUES

!Bouchon long

486096
486097
486064
486098
486065

' GAS LENS Buse ceramique Gr.7 - int@ 11 mm

! GAS LENS Buse ceramique Gr. 7 - int.@ 11 mm

! GAS LENS Buse ceramique Gr. 8 - int.0 12 mm

: GAS LENS PORTE PINCE
! GAS LENS Porte pince 0 2,4 mm

' GAS LENS Porte pince 01,6 mm
' GAS LENS Porte pince 01,6 mm

486066
451995
451998
451996
451999
451994
451997
451989

! GAS LENS Porte pince @ 2,4 mm

CONSOMMABLES POUR TORCHES TIG CEA

! GAS LENS Porte pince 0 3,2 mm
! GAS LENS Porte pince @ 3,2 mm
! GAS LENS Porte pince @ 4,0 mm




CHARIOTS POUR EQUIPEMENT TIG

ACCESSOIRES TIG

¢ %

VT 101 CT 401 CT 70 PRIME CT 80
‘ gz 8888
EEEyg EEE 28 S5 S5
REF. DESCRIPTION 8885 8§88 88 88 g8
NN ® @ IXXX N® XX XX
DX X < < XX X! X X XXX
EXXECE EXEX & e e
EE55 555 55 E5 &
SE=E== === == == ==
234929  Chariot VT 101 (2 roues) pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz [ (J (J [
234931 Chariot CT 401 (4 roues) pour générateur, équipement de refret bouteille de gaz [ () () (J
234914 Chariot CT 70 avec 4 roues pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz (J
234932 Chariot PRIME CT 80 avec 4 roues pour générateur, équipement de refr. et bouteille de gaz ()
|
CABLES DE MASSE
DESCRIPTION

16mm?/3m Cable de masse avec pince

25mm? /3 m Cable de masse avec pince

35mm?/4m Cable de masse avec pince

# e REF.
239624
239618
239601
239603

50 mm*/ 4 m Cable de masse avec pince

Cable de masse 16/25 mm?/ 3 m Cable de masse 50 mm?/ 4m

REDUCTEURS DE GAZ

REF.

DESCRIPTION

020851

Réducteur avec 2 manométres (type MINI)

020916

Réducteur avec debitmétre et 1 manométre

Reducteur avec 2 manometres (Type Reducteur avec debitmetre et 1 ma-
« MINI ») nometre

4 ACCESSOIRES TIG CEA




EQUIPEMENT DE REFROIDISSEMENT

ACCESSOIRES TIG

=)
I|

HR 22 / HR 23 HRX 20 / HRX 30 / HRX 40 HRX 52
L B a3 28
£l bEg £ EEI2/2/2:2 2%
'8: 8835 R 8. 8. g:g:8:8: 88

REF. DESCRIPTION 3383;;:33:;:2

X XXX XX XXX X x| XX
Loee (== = = -~ -~ -~ -~ -~ -~ -~ - ~ R -~ - =
TEEEE B 5 8 5. 5 5 &
T E =E=EE  =E E E E| =E/ = = EE=E

032065 Equipement de refroidissement par eau HR22 230V = =

032060 Equipement de refroidissement par eau HR 23 400V = =

032120 Equipement de refroidissement par eau HRX20 230V ' ' = ' ' =

032115 Equipement de refroidissement par eau HRX 30 400 V P RN

032135 Equipement de refroidissement par eau HRX 40 400 V P R

032130 Equipement de refroidissement par eau HRX 52 400 V : : : : : : =

AUTRES ACCESSOIRES

ACCESSOIRES TIG

Adaptateur pour lutilisation simulta-  CD 6/8 KIT A6 TSA1TIG Simple
née raccordement de Torch et PSR 7 Kit d'automatisation
-}
:
Filtre & poussiere DFX1 / DFXs  UltraLUX CL-1100
REF. DESCRIPTION
COMMANDES A DISTANCE
020919 PSR7 5m commande a pédale
460056 Adaptateur pour branchement en meme temps de la torche et PSR 7
236243 CD 6/8 8m commande a distance manuelle
AUTRES ACCESSOIRES
460005 Kit raccords A6 pour torche non standard CEA
031118 TSAI - KIT TIG pour automation simple - (Gachette torche - Arc On) pour MATRIX X 220 / 300 / 400 HF - 220 / 300 AC/DC
0319 TSA5 - TIG Simple Automation KIT - (Bouton Torche - Arc On) pour MATRIX X 400 / 500 AC/DC
353485 DFX1 - Filtre a poussiere pour MATRIX X 220 / 300 / 400 HF - 220 / 300 AC/DC
353486 DFX5 - Filtre a poussiere pour MATRIX X 400 / X 500 AC/DC
439230 Masque ultra LUX avec réglage continu du degré de protection DIN 9+13 par potentiométre

402275A Liquide de refroidissement Cea CL-1100 - 5 | Réservoir

CEA ACCESSOIRES TIG




TORCHES TIG AVEC ROBINET DE GAZ INTEGRE

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF. DESCRIPTION
TORCHES TIG AVEC VANNE GAZ INCORPOREE POUR TECHNIQUE TOUCH-START
020558 Torche RTX174 4 m - 140 A 35%
020559 Torche RTX17.8 8 m - 140 A 35%
020568 Torche RTX26.4 4 m - 180 A 35%
020569 Torche RTX26.8 8 m - 180 A 35%

PLUS
D'INFORMATIONS
SUR LES
TORCHES TIG

TORCHES CEA RTX

AUTRES ACCESSOIRES

ACCESSOIRES MMA

= s

Télécommande Chariot CT 10 Roll bar protection kit Kit ceinture de transport Sac arc-en-ciel

INFORMATIONS SUR LES COMMANDES

REF. DESCRIPTION
JEU ACCESSOIRES
460281 Cables 3+2 m16 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau, masque
460286 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau & piqué, masque
460292 Cables 4+3 m 35 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm? brosse/marteau, masque
460262 Cables 4+3 m 50 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/ marteau, masque
460264 Cables 4+3m70 mm? avec pince porte-électrode, pince de masse et connexion 50mm?, brosse/marteau, masque
COMMANDES A DISTANCE
236243 CD 6/8 8m commande a distance manuelle
236244 CD6/25 25m commande a distance manuelle
236249 CD6/50 50 m commande a distance manuelle
AUTRES ACCESSOIRES
234912 Chariot CT 10
03150 Kit de protection roll bar
201752 Jeu 2 connexions males 50 mm?
031100 CB 2 kit sangle de transport
030963 Sac Rainbow

m ACCESSOIRES MMA CEA




VETEMENTS PROFESSIONNELS

H)
UNIEN ISO 11611:2008
( Vétgmqnts de grotection utili§é§
NORMES Eonnexeslj' etles techni
UNI EN IS0 11612:2009
(Vétements de protection contre la
chaleur et les flammes)
Matériel 100% coton ignifuge
A) Thorax Tissu robuste 3309 /m2
B) Pour de taille Protection extra Points avec usure tres haute sont sujettes a double couche
C) Basin Couleurs Gris /Jaune
H) Hauteur
REF. DESCRIPTION TAILLES MEASURES cm
VESTES | UK E F DE USA A H
100810 Veste soudeur 48 16 46 44 48 M 92/98  172/178
10081 Veste soudeur 50 18 48 46 50 L 98/102 172178
100812 Veste soudeur 52 20 50 48 52 L 102/106  174/180
100813 Veste soudeur 54 22 52 50 54 XL 106/110  174/180
100814 Veste soudeur 56 24 54 52 56 XL 110/1M6  176/182
REF. DESCRIPTION TAILLES MEASURES cm
PANTALON | UK E F DE USA B A H
100760 Pantalon soudeur 48 16 46 44 48 M 88/92  98/102  172/174
100761 Pantalon soudeur 50 18 48 46 50 M 92/96  104/106 174178
100762 Pantalon soudeur 52 20 50 48 52 L 96/100  107/110  176/180
100763 Pantalon soudeur 54 22 52 50 54 L 102/106  M2/16  176/182
100764 Pantalon soudeur 56 24 54 52 56 XL 108/M2  1M8/122  180/184
REF. DESCRIPTION TAILLES MEASURES cm
MANTEAU SOUDEUR | UK E F DE USA A H
100820 Manteau soudeur 50 18 48 46 50 L 98/102 172178
100821 Manteau soudeur 52 20 50 48 52 L 102/106  174/180
100822 Manteau soudeur 54 22 52 50 54 XL 106/110 174180
100823 Manteau soudeur 56 24 54 52 56 XL 110/M6  176/182
100824 Manteau soudeur 58 26 56 54 58 XXL 116/122  176/184
REF. DESCRIZIONE

MASQUE DE SOUDAGE AUTOMATIQUE
439230 Masque UltraLux avec réglage continu du degré de protection DIN 9+13 par potentiomeétre

VETEMENTS PROFESSIONNELS CEA .




LISTE DES SYMBOLES

MMAG TIG (WIG)]
v Soudage MIG Pulsé Soudage TIG-Lift
g 1
PULSED TIG
v 2 Soudage MIG Double Pulsé Soudage MMA avec électrode enrobeé
e nn F:
“DUAL i
PULSED MMA
] Entrée monophasée Possibilité d'enregistrer des paramétres de sou-
- 99 dage personnalisés jusqu'a 99 travaux
NE JoB
3 Entrée triphasée Vs Fonction économie d'énergie permet de faire
- veney  fonctionner le ventilateur de refroidissement de la
NE J caune générateur et le refroidissement de I'eau de la
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, torche uniquement lorsque cela est nécessaire
Courant constant et tension constante Affichage numérique haute résolution
cC
ey LCD

Tension constante Sortie courant alternatif et courant continu
DC
Sortie courant continu
DC
+ -
Réglage synergique
_/_
SYN
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