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SALDATRICI PER RESISTENZA A DISCESA
RETTILINEA A PUNTI E PROIEZIONE

Le saldatrici da banco BSW, grazie alle loro dimensioni ridotte,
permettono di realizzare impianti di saldatura multipunto. La BSW 25 &
particolarmente idonea per la saldatura a punti di precisione; dotata di
accessori speciali pud essere utilizzata nella saldatura di piccoli particolari.
Le BSW 50 e 100 grazie alla loro rigida struttura, consentono

di realizzare ottime saldature a proiezione.

Saldature di precisione e di qualita grazie all'utilizzo di guide lineari a
basso attrito nelle teste di saldatura

Bassa impedenza del circuito secondario che garantisce elevate correnti
di saldatura e assorbimenti ridotti

Le BSW 50 e 100 con mensola regolabile in altezza dotata di scanalature
a T, consentono il rapido montaggio di portacoltelli, di porta elettrodi o
di particolari attrezzature per il mascheraggio

dei pezzi da saldare

Inizio ciclo di sicurezza a doppi pulsanti concomitanti o,
alternativamente solo se 'operatore pud operare in condizioni di
sicurezza, a pedale elettrico. Scelta delle due opzioni con selettore a
chiave asportabile

Pulsante di emergenza per interruzione ciclo
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CONTROLLI ELETTRONICI
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FUNZIONI

Preaccostaggio

Accostaggio

Tempo di preriscaldo

Corrente di preriscaldo

Tempo di raffreddamento

Slope Up

Tempo di saldatura

Corrente di saldatura

Tempo di saldatura con 1/2 periodo
Tempo di saldatura 2 - (saldatrici con 2 pedali)
Corrente di saldatura 2 - (saldatrici con 2 pedali)
Tempo di pausa fra le pulsazioni
Numero delle pulsazioni

Tempo di post riscaldo

Corrente di post riscaldo

Tempo di mantenimento

Tempo di riposo

Ripetizione automatica

Numero programmi

Lettura della corrente di saldatura
Controllo valori limite di corrente
Corrente costante

Compensazione di rete
Visualizzazione errori

Contacolpi

Contatto pressione

Contatto di fine ciclo
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OPTIONAL

Doppio pedale

per la funzione 2
programmi sullo stesso
pezzo da saldare

Cilindro a doppia
corsa regolabile

Coppia di portacoltelli
con coltelli

Pedale a doppio scatto
per 'avvicinamento

e saldatura dopo

la verifica del
posizionamento

del pezzo

Elettrovalvola a bassa
pressione, da 0.5 bar,
per lavori che richiedono
forze di spinta ridotte
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BSW 25 BSW 25 50 100
mm 200 400 335
B mm --- 305 370
E c MIN. mm 100 140
MAX. mm 135 225 290
| Lo | 5 MIN. mm 140 175
) MAX. mm 135 265 325
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BSW 50 - 100
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DATI TECNICI BSW
25 50 100
Alimentazione monofase 50/60 Hz \% 400 400 400
Potenza nominale al 50% kVA 25 50 100
Potenza di corto circuito kVA 65 160 414
Potenza massima di saldatura kVA 52 128 331
Potenza di installazione kVA 14 38 78
Sezione cavi di connessione mm?2 16 25 50
Fusibile ritardato A 40 100 200
Tensione secondaria a vuoto v 3,7 5,5 9.4
Corrente di cortocircuito kA 18 29 45
Corrente max. saldatura kA 14,4 232 36
Corrente termica secondaria 100% kA 4,8 6,4 7,5
Corsa elettrodi mm 50 75 100
Forza sugli elettrodi (6 bar) daN 187 470 900
Consumo acqua a 300 kPa (3 bar) I/min 4 7 7
2 mm 800 900 1080
Dimensioni = mm 300 300 325
™ mm 590 770 1015
Peso kg 96 210 380

A richiesta tensioni speciali

Le caratteristiche tecniche possono subire modifiche senza preavviso
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Elettrodo BSW 25 Elettrodo BSW 50 Elettrodo BSW 100
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