
vision.POWER 

WELDING TOGETHER

SALDATURA MIG/MAG AD ALTA PENETRAZIONE
vision.POWER è l’innovativo processo MIG/MAG sviluppato da CEA per la saldatura 
di acciai e materiali non ferrosi (alluminio, rame etc.) di medi e grossi spessori 
dove è richiesta un’elevata penetrazione.
Utilizzando questo processo speciale di saldatura, il cono dell’arco risulta più 
ristretto e quindi la sua pressione si concentra su una superficie più piccola del 
metallo base aumentando in modo considerevole la penetrazione.
L’arco molto concentrato del vision.POWER è ideale anche per saldature ad angolo 
e in aperture ristrette con un’elevata lunghezza di stick out. 
Il processo vision.POWER permette di sostituire la saldatura spray arc in  
MIG/MAG con un sensibile aumento sia della penetrazione sia della velocità di 
esecuzione della saldatura.

VANTAGGI

�½ Maggiore penetrazione a parità di corrente erogata

�½ Elevata velocità di saldatura in rapporto al processo MIG/MAG spray-arc

�½ Minore consumo di materiale d’apporto e gas di protezione

�½ Notevole riduzione dell’apporto termico con eliminazione delle cricche a caldo
del materiale base

�½ Riduzione del numero di passate grazie alla ridotta dimensione del cianfrino

�½ Drastica riduzione del rischio di inclusioni solide di materiali diversi nel
cordone di saldatura

�½ Mancanza di porosità e soffiature

�½ Assenza di sovrametallo nei giunti testa a testa

�½ Assoluta mancanza di spruzzi e proiezioni metalliche

APPLICAZIONI

�½ Carpenteria media e pesante

�½ Grandi costruzioni in acciaio, acciaio inox

�½ Ideale per saldature in aperture ristrette dove è richiesto un elevato stick-out

�½ Saldature di giunti in angolo

�½ Produzione di veicoli da lavoro e trasporti pesanti

�½ Cantieri navali

�½ Costruzione di veicoli ferroviari

�½ Fabbricazione di cisterne e contenitori di grosse dimensioni




