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GENERADORES INVERTER MULTIPROCESO PULSADOS SINERGICOS

Los equipos sinérgicos pulsados multiproceso de la serie DIGITECH  Tecnoldgicamente a la vanguardia, robustos y faciles de utilizar,

VP2 (VISION PULSE 2) son la evolucién de los equipos DIGITECH  permiten efectuar soldaduras de altisima calidad con velocidad
VISION PULSE. Gracias al uso de microprocesadores de dltima elevada, en MIG Pulsado y Doble Pulsado, en MIG/MAG, por
generacion y del nuevo software de control del arco vision.ARC2, electrodo y en TIG con encendido tipo “Lift”, y representan la mejor
las prestaciones de soldadura de estos equipos han mejorado  solucién en todos los campos industriales para todos los usos
de manera increible permitiendo alcanzar una calidad de cualificados de soldadura que requieren una precision elevada y la
soldadura impensable hasta hoy. Los equipos DIGITECH VP2 estan  repetibilidad de los resultados.

caracterizados por un control digital sinérgico que determina  Los equipos DIGITECH 3300, 4000 y 5000 VP2 se encuentran
automadticamente los mejores parametros de soldadura, en funcion  disponibles en la versién con maleta de arrastre independiente,
del tipo de material, el diametro del hilo y el gas utilizados. mientras que el generador DIGITECH 3200 VP2 tiene la unidad de
El innovador control digital, con pantalla a color permite que los  arrastre de hilo incorporada.

equipos DIGITECH VP2 puedan satisfacer las necesidades de quienes

desean combinar la sinergia con el control completo de todos los

parametros, para un enfoque mas moderno y eficaz a la soldadura.




POR QUE ELEGIR LA DIGITECH VP2

» Equipos multiproceso con
excepcionales caracteristicas de
soldadura MIG pulsado, MIG dual-
pulsed, MIG/MAG, MMA y TIG

» Control digital de los parametros
de soldadura con curvas sinérgicas
preindicadas segtn el tipo de material,
gas y didmetro hilo utilizado.

p vision.ARC 2 garantiza un arco

» Posibilidad de memorizar hasta
99 programas personalizados de
soldadura (JOB)

» Excelente cebador del arco siempre
preciso y seguro

» Control del ciclo inicial y final de
soldadura (Initial/Final Crater)

» Llaves de bloqueo parcial o total de
la instalacién con accesos ajustables
por contrasefia

constante y una separacion perfecta
de la gota, principalmente en Mig
pulsado y doble pulsado, para
prestaciones de soldadura superiores

» Control y repetitividad de los
pardmetros de soldadura

‘@ DIGITECH

» Reducido consumo de energia

» Funcién “Energy Saving” que sélo
activa la ventilacién del generador
y el enfriamento de la antorcha
cuando es necesario

» Interfaz con pantalla LCD a color,
para el control de todo el proceso de
soldadura

» Posibilidad de integrar procesos
especiales de soldadura MIG y MIG
Pulsado

» El empleo de antorchas MIG Up/Down
permite la regulacién a distancia de los
parametros de soldadura directamente

» Proceso de soldadura siempre desde la antorcha

controlado gracias a la regulacion

digital de todos los pardmetros > Compensacion automatica de la

) o o tension de red £20%
» Simplicidad de utilizacién con

facil seleccién y llamada de los

pardmetros y los programas de

soldadura » VRD Voltage Reduction Device para la
maxima seguridad del operador

» Posibilidad de imprimir y archivar
datos (opcional)

CONTROL SINERGICO DIGITECH VP2

@ DIGITECH3000VP2 @

Equipadas con la innovadora pantalla a color, gracias a
iconos y graficos de facil lectura, incluso permiten que
operadores poco expertos puedan regular de manera
intuitiva y con suma facilidad todos los parametros de
soldadura.

Una vez configurado el tipo de programa en funcién del
material, el didmetro del hilo y el gas utilizados, el control
determina automaticamente los mejores parametros de
soldadura como resultado de los conocimientos que CEA
ha adquirido en mds de 65 afios de experiencia.

Al mismo tiempo, las DIGITECH VP2 brindan la posibilidad
a los soldadores mas expertos de afinar y personalizar la
gestion del proceso de soldadura, gracias a la capacidad
de acceder a submends claros, simples y completos para la
mejor configuracién y optimizacién del equipo.

A

MATERIAL [) GAS M TWO STROKE

PRG
Fe G3 SI-1 Ar 16-20% €02
CRATER 21
1012 e G3 811 10 | Ar 16-20% CRATER 4T
e 20z SPOT WELDING
STITCH WELDING




VISION.ARC 2

vision.ARC 2 es la Gltima evolucion del software de control del arco, desarrollado por CEA para perfeccionar la
estabilidad del arco y la correccion del impulso en la soldadura pulsada.

vision.ARC 2 es capaz de monitorizar y manejar de un modo innovador e incluso mas eficaz todos aquellos
fenémenos fisicos no deseados que afectan de manera negativa la estabilidad del arco y, como consecuencia,
la capacidad de control del generador. El nuevo vision.ARC2 le permite al control actuar de manera precisa y
rapida, garantizando un arco constante y una separacién perfecta de la gota principalmente en Mig pulsado y
doble pulsado.

VISION.PULSE

vision.PULSE permite soldar en pulsado con un arco mas corto, constantemente controlado,
optimizando los resultados de la soldadura pulsada tradicional. Esto permite reducir el
elevado aporte térmico, que es propio de la soldadura pulsada, con la consiguiente
reduccion de las distorsiones, una mejora del bafo de fusién y un considerable aumento
de la velocidad de soldadura.

DUAL-PULSED

La doble pulsacion permite reducir la aportacion térmica a la pieza a soldar reduciendo
al minimo las deformaciones y asegurando cordones de soldadura de elevada estética,
comparables a los realizados con la soldadura TIG. La soldadura Dual-Pulsed es en
particular muy dtil en la soldadura del aluminio y del acero inoxidable.

PROCESOS ESPECIALES (OPCIONAL)

El VISION.ARC 2 disponible en los generadores DIGITECH VP2 es la plataforma software que permite soldar con los siguientes procesos especiales:

MIG/MAG

/ vision.PIPE para una soldadura mas precisa de la
-"- primera pasada de raiz en MIG/MAG de los tubos

vision.ULTRASPEED para soldadura a una velocidad

as elevada
vision.ULTRASPEED
- . Vom
vision.COLD para la soldadura MIG/MAG de &\\\ vision.POWER para obtener penetraciones mas

bajo aporte térmico elevadas en medianos y grandes espesores

vision.COLD

vision.POWER

MIG PULSADO

vision.PULSE-UP para la soldadura en vision.PULSE-RUN para una soldadura en
vertical ascendente mds rapida y precisa S pulsado mas fria y veloz

vision, vision.

PULSE-UP

vision.PULSE-POWER para una soldadura
mds penetrante y plana en espesores
vision. medianos-grandes




» Estructura metalica con panel frontal en fibra contra golpes .

» Mandos protegidos por visera -

» Frontal inclinado con amplia visibilidad desde todos los dngulos para una facil
lectura y regulacion de los pardmetros

» El grado de proteccién IP 23 y las partes electrénicas protegidas contra el polvo,
gracias a un novedoso sistema de ventilacion por “Ttnel”, permiten utilizarlos
en los entornos de trabajo mas severos
p HTE @ Los equipos DIGITECH VP2 3300 - 4000 - 5000 brindan la posibilidad de ser
@ ) conectados a maletas de arrastre con cables de interconexion de hasta 50 m de

longitud con control de los parametros directamente desde la maleta de arrastre.

A Le
sa A i/ ARRASTRE DE HILO HT 5

En el HT 5 se replican los principales mandos de seleccion y control presentes en
el generador. La presencia de 4 pantallas independientes en el equipo brinda la
posibilidad de visualizar y monitorizar de manera simultdnea e instantdnea 4
pardmetros de soldadura diferentes.

@ Arrastre de hilo profesional con 4 rodillos de gran didmetro que garantiza un
preciso y constante avance del hilo.

® Ajuste preciso de la presion del hilo mediante rueda graduada, que se mantiene en
posicién constante cuando se abrey cierra el mecanismo.

® Rodillo para 2 didmetros, sustituibles sin necesidad de herramientas.

® Alojamento de la bobina de @ max. 300 mm.

DOBLE MALETA DE ARRASTRE

Los generadores DIGITECH VP2, en la versién con
doble maleta de arrastre, representan la solucion
ideal en aquellos casos en los que se requiere una
mayor flexibilidad en todos los trabajos que utilizan
dos materiales de aporte diferentes.

Gracias a la doble maleta de arrastre, también es
posible reducir considerablemente los tiempos de
cambio de proceso con un significativo aumento de la
productividad.




WSC - WIRE START CONTROL

Este nuevo dispositivo de control del inicio del arco, previene que el hilo se pegue
a la pieza a soldar o al tubo de contacto de la antorcha y asegura un inicio de arco
preciso y suave.

L

Conventional control
Shock

I YK Y

WSC wire start control

No shock at arc start

CONTROL DEL BURN BACK

Al término de la soldadura, en cada condicién y con cualquier material, el control
digital asegura un corte perfecto del hilo evitando la formacion de la cldsica y
indeseada “bolita” garantizando asi un correcto reinicio del arco.

DIGITORCH

Con las antorchas DIGITORCH, es posible tener toda la informacién al alcance
de la mano: corriente, espesor del material, velocidad del hilo, longitud de arco,
inductancia electrénica y niimero de programa memorizado se visualizan en una
gran pantalla. Ademas, en funcion del modo de funcionamiento seleccionado, es
posible pasar de un programa a otro, o aumentar o reducir los pardmetros de la
curva sinérgica en uso.

AUTOMATIZACION SIMPLE

La presencia de serie de algunas 1/0 analégico-digital permite a los

generadores DIGITECH VP2 ser integrados facilmente en instalaciones de soldadura
automatizada, sin la adicion de interfaces costosas y sofisticadas que
normalmente son indispensables para la robética..

INTERFAZ ROBOT

Los generadores DIGITECH VP2 se pueden conectar facilmente a un Robot
mediante la interfaz Robot CEA Interface capaz de manejar diferentes protocolos de
comunicacion analdgico, digital de can bus en funcién de las necesidades del robot
con el cual se desea establecer la comunicacién.

ABIERTOS AL FUTURO

Los equipos DIGITECH VP2 son sistemas abiertos a la evolucion futura de la
tecnologia; es posible mantener actualizado el software de control en las Gltimas
versiones.

ETHERNET LAN

Bajo demanda, los equipos DIGITECH VP2 se pueden suministrar equipados con
conector Ethernet para que se puedan conectar en red.

WELDING TOGETHER



ACCESORIOS

@ Antorchas Up/Down

® (T70/CT75- Carros porta botella de gas y equipo de
refrigeracion

® (T 72 carro porta doble botella de gas y/o

autotransformador y equipo de refrigeraciéon

WK 1 kit de ruedas estandar / WK 2 kit de ruedas extra

grandes

SP patines de deslizamiento

Brazo mévil porta antorcha

Mando a distancia RC 178

Autotransformador

Equipo de refrigeracion HR 30 /31/32

WK1

DATOS TECNICOS DIGITECH VP2
3200 3300 4000 5000
Alimentacion trifdsica 50/60 Hz Vv 3% 400 400 400 400
Potencia de instalacion @ 12 Max kVA 19 19,6 25,5 31,2
Fusible (accién lenta) (leff) A 20 25 32 40
Factor de Potencia / cos ¢ 0,62/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99
Rendimiento 0,82 0,82 0,85 0,85
Tensién en vacio \% 62 62 70 70
Campo de regulacion A 10 - 320 10 - 330 10 - 400 10 - 500
A 100% 240 280 350 380 2
=
Ciclo de trabajo al (40°C) A 60% 270 300 400 460 g
>
A X% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%) z
=
Hilos @ mm 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 5
=
EN 60974-1 « EN 60974-10 §
Normas 2
s
Clase de proteccion IP 23S 23S 23S 23S =
Clase de aislamiento H H H H 2
5
2mm 660 660 660 660 ]
Dimensiones >mm 290 290 290 290 g
o=
T mm 515 515 515 515 i;
Peso kg 1 35 40 44 2
5}
Bajo demanda tensiones especiales lesol ey REGISTERED %
i & e CE€ Z

Los generadores CEA estdn proyectados para el uso en ambiente industrial: EMC (CISPR 11) Clase A. 1509001 2008
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