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RAINBOW

ONDULEUR DE SOUDAGE
POUR ELECTRODES

Les RAINBOW représentent I” évolution la plus récente
en matiére d’onduleurs de soudage en courant
continu. Ces équipements 100 KHz puissant utilisent
la derniére génération des transistors IGBT, et sont
équipés d’un transformateur plat.

Les RAINBOW avec sa légereté et dimensions réduites,
ses excellentes performances en soudage électrode
MMA et TIG avec amorcage par levage, sont une des
meilleures solutions pour la maintenance et les
travaux légers.

RAINBOW 153 CELL et 183 CELL VRD sont des versions
spéciales pour le soudage desélectrodes cellulosiques.
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» Excellentes caractéristiques de soudage avec n'importe quel type d’électrode
» Trois procédés de soudage disponibles

» Possibilité de travailler avec motogénérateurs de puissance proportionnée
» Faible consommation d’énergie

» Toutes les données sont obtenues avec une température ambiante de 40°C

» Possibilité de prolonger le cable d’alimentation jusqu’a 100 m sans perte de
puissance

» Chassis principal en fibre anti-choc avec panneau de commande protégé

» Composants électroniques protégés contre la poussiére grace au systéeme
original de ventilation en «Tunnel», permettant ainsi I'utilisation dans les
environnements les plus difficiles

» Panneau frontal incliné permet un réglage et une lecture facile des paramétres,
avec une bonne visibilité de tous les cotés

» Arc Force intégré pour sélectionner automatiquement les meilleurs
caractéristiques dynamiques d’arc

» Démarrage a chaud automatique pour faciliter 'amorcage avec les électrodes
les plus difficiles

» Fonction Anti-Sticking pour éviter le collage des électrodes

VRD - VOLTAGE REDUCTION DEVICE

RAINBOW 150 VRD et 183 cell VRD, avec dispositif pour réduire la tension a vide
sous les 12V, donne une ultérieure protection de sécurité en environnements
sujets a des risques augmentés de décharges électriques.

VRD

. 12V
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PANNEAU DE CONTROLE

1. Réglage électronique du courant de soudage

. Voyant tension réseau

. Voyant protection thermostatique

A~ W N

. Sélecteur procédés de soudage avec

® MMA: soudage d’électrodes enrobées: rutiles, basiques, fonte, aluminium
(fonctions démarrage a chaud et arc force)

® MMA CrNi: soudage de l'acier inoxydable avec un arc trés doux et stable pour

une qualité trés élevée

@ TIG: un amorcage rapide et précis est obtenu grace au systéme innovant
d’amorcage par grattage avec controle thermique (TCS), en réduisant au
minimum les inclusions de tungsténe et sans morsures sur la piéce a souder
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ACCESSOIRES
@ Sangle de transport
@ Sac pour RAINBOW
® RAINBOW 150 en valise
DONNEES TECNIQUES RAINBOW
150 150 VRD 153 CELL 180 183 CELL VRD
Alimentation monophasée 50/60 Hz V70 230 230 230 230 230
Puissance d’installation @ 12 Max kVA 7,6 7,6 7,9 11,3 11,3
Fusible (fusion lente) (leff) A 16 16 16 20 20
Facteur de puissance / cos ¢ 0,64/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99
Rendement 0,84 0,84 0,82 0,82 0,82
Tension secondaire a vide \% 88 12 103 88 12
Gamme d’intensité A 5-150 5-150 5-150 5-180 5-180
A 100% 100 100 90 110 100
Facteur de marche a (40°C) A 60% 120 120 110 130 120
A X% 150 (30%) 150 (30%) 150 (20%) 180 (20%) 180 (20%)
EN 60974-1 « EN 60974-10
Normes
[s]
Degré de protection IP 218 218 218 23S 23S
2mm 340 340 340 390 390
Dimensions > mm 115 115 115 135 135
™ mm 260 260 260 300 300
Poids kg 42 4,2 4,2 6 6,5

Voltages differents disponibles a la demande

Ces générateurs sont destinés a une utilisation dans un environnement industriel. CEM (CISPR 11): Classe A
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Les caractéristiques techniques peuvent étre changés sans aucun préavis.
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