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WELDING TOGETHER

SOUDAGE PULSE A PENETRATION ELEVEE
vision.PULSE-POWER est un nouveau procédé  spécialement mis au moins pour 
le soudage des épaisseurs moyennes/grandes d’acier et de matériaux non ferreux, 
demandant une pénétration élevée et un cordon de soudure bien plat.
La combinaison bien équilibrée des procédés de soudage MIG pulsé et vision-
POWER,  permet de réaliser ce type de soudures de façon simple et rapide, avec 
une réduction sensible des défauts de fusion du bain de soudure  et une zone 
thermiquement altérée réduite au minimum.
Pendant l’utilisation du procédé spécial PULSE-POWER,  le Mig pulsé garantit la 
parfaite fusion du matériau, sans éclaboussure ni court-circuit, tandis que le vision.
POWER garantit une pénétration accrue et une augmentation de la rapidité de 
soudage avec un  faible apport d’énergie et un meilleur contrôle du  matériau 
déposé.
Le résultat final est un cordon bien modelé, bien dimensionné et sans défaut.
En outre, l’utilisation de ce procédé permet au soudeur de procéder de façon 
linéaire,  plus simple et sans la manipulation habituelle de la torche.

AVANTAGES

�½ Pénétration accrue

�½ Cordon de soudure ample et bien modelé

�½ Augmentation de la vitesse de soudage

�½ Faible apport de chaleur avec moins de déformations du matériau de base

�½ Elimination des  sillons et meilleure finition des bords

�½ Technique de soudage linéaire sans la manipulation habituelle de la torche

�½ Consommation réduite de matériaux d’apport et de gaz de protection

�½ Emission de fumées réduite

APPLICATIONS 

�½ Soudage en  place des épaisseurs moyennes-grandes

�½ Soudage d’assemblages en angle

�½ Charpente moyenne et lourde

�½ Production de véhicules de travail et de poids-lourds

�½ Chantiers navals

�½ Construction de véhicules ferroviaires

�½ Fabrication de citernes et récipients de grandes dimensions




