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ARC - TRIARC

EQUIPO D

E SOLDADURA CON

ELECTRODO TRIFASICO EN
CORRIENTE CONTINUA CON
REGULACION MAGNETICA

Una optima caracteristica del arco, robustez y
fiabilidad son las principales propiedades de los
equipos de soldadura serie ARC y TRIARC. Adaptados
para trabajar en las mas severas aplicaciones de
trabajo de mantenimiento y carpinteria metalica,
astilleros o en empresas de montaje, aseguran una
absoluta estabilidad del arco de soldadura.

La gama TRIARC

, dotadas de inductancia, garantizan

un arco muy sofisticado y estable y son idéneos para
la soldadura con electrodo celuldsico.
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» Regulacién continua de la corriente de soldadura mediante

shunt magnético

» Id6neo para la soldadura con todo tipo de electrodo (electrodo
celulésico solo para laserie TRIARC)

» Robusto y seguro

DATOS TECNICOS

Alimentacion trifasica 50/60 Hz
Potencia de instalacion @ 12 Max
Fusible (accion lenta) (12 @ 100%)
Factor de Potencia / cos ¢
Tensién en vacio

Campo de regulacion

Ciclo de trabajo al (40°C)

Electrodos

Normas

Clase de proteccion
Clase de aislamiento

Dimensiones

Peso

Bajo demanda tensiones especiales

ARC
453
Vv 230/400
kVA 32,5
A 63/35
0,71
Vv 75
A 70 - 450
A 100% 230
A 60% 300
A 35% 400
@ mm 25-8
IP 23S
H
2mm 1120
> mm 570
M mm 725
kg 117

» Fabricado de serie con ruedas grandes y mango robusto para

facilitar su desplazamiento

p» Conmutador para un cambio rdpido de la tensién de

alimentacion

» Indicador de la corriente de soldadura y del tipo de electrodo

EN 60974-1 < EN 60974-10

Los generadores CEA estdn proyectados para el uso en ambiente industrial: EMC (CISPR 11) Clase A.

TRIARC
406/L
230/400
29,8
50/32
0,75
75
60 - 400
230
300
400
2-8

23S
H
1120
570
725
122
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