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ARC - TRIARC

ARC TRIARC

453 406/L

V 230/400 230/400

kVA 32,5 29,8

A 63/35 50/32

0,71 0,75

V 75 75

A 70 - 450 60 - 400

A 100% 230 230

A 60% 300 300

A 35% 400 400

Ø mm 2,5 - 8 2 - 8

EN 60974-1 • EN 60974-10

--- ---

IP 23 S 23 S

H H

 mm 1120 1120

 mm 570 570

 mm 725 725

kg 117 122

Voltages differents disponibles à la demande

DONNEES TECNIQUES

Alimentation triphasée 50/60 Hz

Puissance d’installation @ I2 Max

Fusible (fusion lente) (l2 @ 100%)

Facteur de puissance / cos φ

Tension secondaire à vide

Gamme d’intensité

Facteur de marche à (40°C)

Electrodes

Normes

Degré de protection

Classe d’isolation

Dimensions

Poids

POSTES DE SOUDAGE A

L’ELECTRODE, AVEC REGLAGE DE

L’INTENSITE PAR SHUNT

MAGNETIQUE 
Excellente caractéristique d’arc, robustesse et
fiabilité, sont les principales caractéristiques
des modèles ARC et TRIARC. Adaptés pour toute
application en maintenance ou fabrication, en
chantier naval ou en construction mécano-soudée,
les modèles ARC et TRIARC assurent une stabilitè
extraordinaire de l’arc de soudage.
Les modèles TRIARC, équipés d’une inductance de
lissage, offrent un arc encore plus stable et doux,
spécialement recommandé pour les électrodes
cellulosiques.

 ½ Réglage continu du courant de soudage par shunt magnétique

 ½ Convient à tout type d’électrode (électrodes cellulosiques 
seulement avec les modèles TRIARC)

 ½ Conçu pour résister

 ½ Equipé en standard avec de grandes roues et des poignées 
robustes pour une manoeuvre facile

 ½ Sélecteur pour changement facile de tension d’alimentation

 ½ Indicateur courant de soudage et électrode

Ces générateurs sont destinés à une utilisation dans un environnement industriel. CEM (CISPR 11): Classe A

ARCO 2022 - ARC TRIARC

ISO 9001: 2008


