SERVIZIO DI CALIBRAZIONE

Un servizio professionale e garantito in grado di fornire a tutti i
clienti la calibrazione degli strumenti a bordo macchina.

COS’E LA CALIBRAZIONE?

Nei processi di saldatura ad arco, la qualita della saldatura stessa
dipende, oltre che dall’esperienza e professionalita del saldatore,
anche da regolazioni precise e ripetibili dei parametri, quali la
corrente, la tensione e la velocita del filo (saldatura MIG/MAG).

La calibrazione & la verifica della precisione di misura degli
strumenti a bordo del vostro impianto di saldatura. Essa deve
soddisfare la norma EN 60974-14 che specifica i metodi, gli
strumenti e le tolleranze richieste allo scopo.

A COSA SERVE CALIBRARE?

Calibrare serve a verificare periodicamente la precisone di misura
degli strumenti a bordo della saldatrice.

Questa verifica garantisce il rispetto delle tolleranze dei parametri
e quindi permette la riproducibilita dei risultati di saldatura
garantendo una qualita invariata del prodotto.

Permette inoltre il rispetto delle istruzioni di saldatura riportate
nelle WPS relative al pezzo saldato.

LA CALIBRAZIONE CEA

La calibrazione CEA viene eseguita collegando la saldatrice ad un
carico convenzionale e misurando con strumenti precisi e certificati
la corrente e la tensione erogate dalla macchina. Nel caso di

saldatrici MIG/MAG viene controllata anche la velocita del filo.

Se la prova da esito positivo viene redatto un apposito certificato
completo di tutti i dati ed applicata sulla saldatrice una targhetta
riportante I'esito e la data di validita.

Il servizio prevede varie opzioni che vanno dalla calibrazione
effettuata al momento della produzione in CEA dell'impianto, a
quella in fabbrica di saldatrici gia sul mercato e alla calibrazione
effettuata realizzata direttamente presso il cliente finale.

@ EE"‘ o Elett che Annettoni S.0 SET POINTS VOLTMETER AMMETER
ostruzioni Elettromeccaniche Annettoni S.p.A. i
o I d date: 27/10/2015 AVERAGE AVERAGE
Cso Emanuele Fibert, 27 sstied date w | o e e | s | o ke G | s || on
23900 Lecco * Italia Calibrated date: 27/10/2015
Tel. +39 034122322 abrated dater M | @ Mlm v |lv[v[w|[mw|w[w] @
+. . MEAS 1,1( 13,35 13,3 9,34 9 -
Fax +39 0341422646 Approved date: 27/10/2015 140 10 13,11 1345 | 0.04 927 9,0 |-027
MEAS 1,2| 12,87 13,0 9,20 9
Calibration due date: 27/10/2016
MEAS 2,1/ 20,82 20,8 - 125,80 125 K
20,25 | 125 20,82 20,80 | -0,02 125,67 1250 | -0,67
MEAS 2,2 20,82 20,8 125,54 125
Calibration certificate No: | CEA 2015 001 MEAS 3,1[ 27,33 27,3 251,20 250 R
265 | 250 27,24 27,25 | 0,01 251,00 250,0 | -1,00
MEAS 3,2 27,15 27,2 250,80 250
Customer: MEAS 4,1| 33,00 32,9 375,80 375 -
32,75 | 375 L2 132,90 22— 13285 | 0,05 |———1375,50 3750 | 0,50
Addresses: MEAS 4,2[ 32,80 328 375,20 375
MEAS 5,1 40,40 40,5 499,60 500
39,0 500 40,15 40,25 | 0,10 499,50 500,0 | 0,50
BASIC INFORMATIONS MEAS 5,2| 39,90 40,0 499,40 500
| Type of unit: | MIG / MAG welding machine with separate wire feeder | SET POINTS WIRE SPEED METER
MAX
Power source: | DIGITECH 5000 VISIONPULSE | Serial number: | YB 107 011 | WIRE SPEED e | e ences | e s | e aoweD | envon
[mimin] [m/min] | [m/min] | [m/min] | [m/min] | fm/min] | (m/min]
Control panel: | DH 50 Serial number: FX 00206104080100
MEAS 1,1] 05 0,6
06 0,50 06 +0,06 0,05
| Wire feeder: | HT5 Serial number: IVD 251020 | MEAS 1.2 05 05
MEAS 2,1 6,6 6,6 0,00
6,7 6,60 6,6 +0,67 !
| General notes: | Wire Fe d=1.0mm — Connection cable 10mt — Torch C350 4mt | MEAS 2,2) 6,6 6,6
MEAS 3,1| 12,5 12,8
12,8 12,60 12,8 +1,.28 0,20
CALIBRATION SPECIFICATIONS MEAS 3,2| 12,7 12,8
MEAS 4,1 183 18,9
| Equipment function under test: | VOLTAGE CURRENT WIRE SPEED DISPLAYS | 18,9 18,40 18,9 +1,89 0,50
MEAS 4,2 185 18,9
Validation method: Conventional load resistor — MIG/MAG (CV) / rotary transducer | 25,0 MEAS 5.1 243 24,30 250 25,0 +2,50 0,65
MEAS 5,2 243 249
Validation type: Accuracy | x | Consistency |
CALIBRATION EQUIPMENT
Validation grade: | Standard | x | Precision | | Validation range: Full range | REF DESCRIPTION CAL DATE EXPIRE
CEAE153 SMP 1286 - LOAD RESISTOR AND ROTARY TRANSDUCER JAN 2016
Power source rated 500A Power source rated min 10A Power source no_load 70V CEA MD39 FLUKE 77 — MULTIMETER FOR WELDING VOLTAGE OCT 2016
max current: current: voltage: CEAE138 | CURRENT SENSOR — 1000A 5V 1% JAN 2016
Max allowed error of Max allowed error of CEAMD47 | METRAHITPRO — MULTIMETER FOR WELDING CURRENT JAN 2016
display A (£2.5 %): £125A | Gisplay V (£2.5 %): 175V ZHY
CALIBRATION RESULT CONO £ PLIEITO. 37 - Leceo
Wire feed speed rated 0.6 Wire feed speed 25 Max allowed error +10 % of set
min value: m/min | rated max value: m/min | of wire feed speed: | value | RESULT: Passed x | Failed | | 7 //‘Z‘ﬂ/
[l
WORK PERFORMED BY: R. VALSECCHI SIGNATURE:
TEST CONDITIONS l | | | I’ 11 - AA.J)" |
| Ambient temperature: | 25°C | Input voltage: | 400V | Input voltage frequency: | 50Hz | | APPROVED BY: | A. VALSECCHI | SERVICE MANAGER: | |

WELDING TOGETHER






