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X-GUN / C-GUN

þþ Contrôle de soudage avec un cabinet sépare,interrupteur magnétothermique et boton 
d’urgence

þþ Le groupe SCR d’ insertion synchronisée avec le changement de phase de courant de 
soudage élimine les transition d’insertion

þþ Réduction de consumation

þþ Transformateur refroidis par eau

þþ Bras, électrodes et porte électrodes refroidis par eau

þþ Gyroscope pour positionner le soudeuse suspendu

þþ Course ajustable

þþ Course supplémentaire temporaire des électrodes pour atteindre plus facilement à la 
pièce à souder

þþ Grande flexibilité grâce aux différentes configurations de travail possibles 

þþ Composants pneumatiques auto-lubrifiés afin d’éliminer les résidus d’huile et de 
sauvegarder l’environnement de toute contamination

SOUDEUSES PAR POINTS SUSPENDU 
AVEC TRANSFORMATEUR 
INCORPORE
Les soudeuses à résistance par points des séries X-Gun 
et C-Gun, sont modulables, robustes et d’un usage 
facile. Elles assurent le meilleur résultat de soudage pour 
toutes les matériaux soudables et sont la solution idéale 
pour toutes les applications de soudage par points.

C-GUN

X-GUN
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C-GUN

X-GUN 

Il est disponible une large gamme de bras 
comprise entre 200mm et 600mm, avec électrodes 
droites (version 1) et inclines (version 2).

1. Force sur les électrodes à 
600 kPa (6 bar)

2. Poids jeu de bras

3. Course de travail 

4. Course supplémentaire 
temporaire des 
électrodes

X-GUN VERSION 1
L (mm) 220 300 400 500 600
L1 (mm) 155 235 335 435 535
(1) F (daN) 230 170 135 110 95
(2) P (kg) 2,7 3,5 4,6 5,7 6,7
(3) Cs (mm) 0-24 0-30 0-38 0-46 0-55
(4) CI (mm) 57 73 93 112 131

X-GUN VERSION 2
L (mm) 220 300 400 500 600
L1 (mm) 155 235 335 435 535
(1) F (daN) 230 170 135 110 95
(2) P (kg) 2,7 3,5 4,6 5,7 6,7
(3) Cs (mm) 0-24 0-30 0-38 0-46 0-55
(4) CI (mm) 57 73 93 112 131
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I2cc (X-GUN 18) I2cc (X-GUN 28)F (X-GUN 18-28)
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FORCE – COURANT COURT CIRCUIT

X- GUN ELECTRODES

X-GUN VERSION SPECIAL

CAPACITÉ DE SOUDAGE (ACIER DOUX)

SpecialStandard

Version 3

 

Version 4

Version 5

Adapte pour le soudage 
de rond de béton 
(Ø max. 8 mm)

Version 6
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CONTROLE 
ELECTRONIQUE WS 708

þþ Soudage par demi-période

þþ Facilité de soudage simple ou répété

þþ Ajustement automatique de la 
fluctuation de la tension d’alimentation

þþ 2 programmes de soudage réglable du 
selector sur la poignée 

þþ 8 programmes de soudage 
sélectionnable par clavier de controle

þþ Affichage des erreurs

þþ  Interrupteur Soudage/non Soudage

þþ Electrovanne 24 volts CC

þþ Fréquence: 50/60 Hz

þþ Alimentation contrôle 24V CA 

ACCESSORIES

þþ Équilibreur pour la suspension

þþ Groupe filtre air avec réducteur de pression et 
manomètre

Autres voltages sur demande 

 - Les caracteristiques techniques peuvent etre changes sans aucun preavis

DONNEES TECHNIQUES X-GUN C-GUN
18 28 28

Alimentation monophasée 50/60 Hz V 400 400 400
Puissance nominale à 50 % kVA 18 28 28
Puissance max. soudage kVA 58 88 98
Puissance installée kVA 15 25 25
Fusibles (action lente) A 32 40 40
Tension secondaire à vide V 4,8 5,8 5,8
Courant de court-circuit kA 15 19 21
Courant maximum de soudage kA 12 15,2 16,8
Course électrodes mm 50 50 50 + 20
Force max. sur les électrodes (6 bar) daN 230 230 300
Consommation d’eau 300 kPa (3 bar) l/min 4 4 4

Dimensions
 mm 650 650 800
þmm 250 250 250
 mm 425 425 425

Poids kg 47 53 58

FONCTIONS WS 708

a Temps de pré-accostage •

b Temps de accostage •

c Contact pression •

d Temps de préchauffage •

e Temps de refridissement •

f Temps montéè du courant •

g Temps de soudage •

Courant de soudage •

h Intervalle de pulsation •

i Temps de maintien •

l Contact fin de cycle •

m Temps d’arrêt •
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