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DREIPHASIGER STUFENLOSTHYRISTORGEREGELTER 
ELEKTRODENGLEICHRICHTER
Leistungsstärke, Zuverlässigkeit und exzellente Schweißeigenschaften 
empfehlen diese Baureihe für Schweißarbeiten auf höchstem Standard mit 
allen Elektrodentypen im Schiffs-,Pipeline-, Rohrleitungs- und schweren 
Stahlbau. ARCTRONIC - Anlagen garantieren mit Ihrer außergewöhnlichen 
Lichtbogenstabilität - FAST DYNAMIC CHARACTERISTIC - auch mit schwer 
schweißbaren Cel lulose und Basischen Elektrodentypen Qual i täts-
Schweißergebnisse.

½½ R e g e l b a r e r  A r c - F o r c e  z u r 
Einstellung der jeweils besten 
Lichtbogendynamik

½½ Regelbarer Hot-Start verbessert 
die Zündung schwer schweißbarer 
Elektrodentypen

½½ Funktion Anti Stick-verhindert ein 
Festbrennen und Ausglühen der 
Stabelektrode

½½ Bet r iebsar t  WIG  mi t  L i f t -A rc 
Zündfunktion

½½ Betr iebsart  Fugenhobeln mit 
Kohlelektroden (Sonderausführung)

½½ Hocheffizienter Lüftermotor mit 
leisem Ventilatorengeräusch

½½“Stand-by” Funktion: Möglichkeit 
des Ausschalten der Anlage über 
Fernregler wenn Sie nicht benutzt 
wird

½½ Elektronische Bauteile abgeteilt in 
separatem Gehäuse schmutz- u. 
staubgeschütztem montiert

½½ Serienmäßig mit großen Rädern 
und massiven Transportgriffen für 
höchste Mobilität ausgerüstet

½½ Externe Öffnung zum schnellen 
Einstel len bzw.  Wechseln der 
Netzspannung



WELDING TOGETHER
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TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l2 @ 100%)

Leistungsfaktor / cos φ

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Elektroden

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

ARCTRONIC

426 626

V +10% 230/400 230/400-10%

kVA 32,5 47,4

A 50/32 80/45

0,70/0,80 0,75/0,80

V 64 64

A 5 - 400 5 - 600

A 100% 220 330

A 60% 290 430

A 35% 400 600

Ø mm 1,6 - 8 1,6 - 8

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S

H H

mm 1260 1260

mm 730 730

mm 615 615

kg 147 196

OPTIONEN

½� Dig i ta l e s  Ampere /Vo l tmete r  mi t  au tom.
Speicherfunktion der letzten Schweißparameter

�½48-Volt Steckdose für Elektrowerkzeuge bis 1500  W. 

ZUBEHÖR

�½CD 3 Stabfernregler mit Kabel von 8 bis 50 Meter

BEDIENFELD

1. Schweißstromeinstellung über Wendelpotentiometer

2. Regelbarer Arc-Force

3. Regelbarer Hot-Start

4. Anschlussbuchse für CD 3 Fernregler

5. Thermostatische Überlastkontroll LED

6. Wahlschalter für Betriebsarten Elektrode / WIG / Fugenhobeln (Sonderausführung).

Sonderspannungen auf Anfrage

Diese Stromquellen sind zur Verwendung in industriellen Umgebungen gebaut worden. EMC (CISPR 11): Klasse A Te
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