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PARALLELHUB
PUNKTSCHWEISSMASCHINEN

Die Anlagen der Baureihe PPS sind fiir
PunktschweiBarbeiten ausgelegt und entsprechen

in der industriellen Einzel u. Serienteilefertigung allen
Anforderungen an Qualitat und Leistungsfahigkeit.
Serienmafig ausgestattet mit: Mikroprozessor-
Schweilsteuerung, Zweihandsicherheitsstart,
Magnetventil. Bei anwenderbezogenem Bedarf
Ausristung mit speziellen Steuerungen.

PPS 125

i~ ac DIGMAL

Optimale Schweilergebnisse an allen schweilSbaren Materialien

Synchrone SCR Thyristormodulgruppe mit SchweiSleistungsregelung
tiber Phasenanschnitt

Uberlastungsschutz durch Thermowéchter

Hoher SchweiSstrom bei geringem Primarstrombedarf

Selbstschmierende Pneumatik Bauteile ermoglichen ein olfreies
Arbeiten in der Zu- und Abluft

Wassergekiihlter Sekundarkreis zum Schutz vor Uberhitzung:
bestehend aus Elektroden, Elektrodenhalter, SchweifStisch und
Transformator

h

Kupferelektrodenhalter hohenverstellbar Elektrodenkraft stufenlos
PPS 35 - 60 einstellbar tiber Druckregler mit Manometer und Luftfilter mit
automatischer Luftreinigung

Runden Unterarm hohenverstellbar und horizontal ) ) )
Funktion der Oberelektrode tiber Doppelwirkenden Zylinder

schwenkbar X X . RETRER
(pneumatischselbstschmierend) mit Geschwindigkeitsregelung,
Der untere Elektrodenarmhalter kann um 180° verkehrt Endanschlag — shockabsorber und Luftaustritt-Schalldampfer
montiert werden, um einen gréBeren Armabstand zu ) ) )
erzielen Handventil fiir den Abstieg des oberen SchweilSkopf ohne Druck fiir
die Reinigung, Zentrieren und Wartung der Elektroden
PPS 125

Steuerung des Schweifzylinders tiber Magnetventil

Die Fiihrung des oberen SchweilSkopfes ist kugelgelagert NOT - AUS Stoptaster
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ELEKTRONISCHE STEUERUNG WS 708
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FUNKTIONEN WS 708
a Vorpresszeit .
8 Programme b Vorhaltezeit .
SchweiBzeit Halbperioden ; \[/)r“dfkoma.kt o
Vorwarmstrom onrwarmzelt -
Zwei 24V DC Magnetventile 0 el AU .
50/60 Hz Frequenz f S e .
Netzspannungskompensation 8 SChWEfBZe't .
Fehlermeldung SchwelBst'rom .
Wahlschalter mit Strom/ohne Strom h Pausenzeit ' o
Einzel - oder Serienpunkt I Nachhaltezeit .
| Zykluskontakt .
m Offenhaltezeit .
OPTIONAL
PPS PPS 35 PPS 60 PPS 125
Zweihandsteuerpult
E A mm 395 435 500
A (Optional) mm - 650 700 Verschiedenen Armausladungen
] B I B 140 11El0 17t Rohrarmausfiihrung mit
“] M 400 >10 A0 eingesetzter Elektrode und langeren
C MIN. 690 oo Gl Elektrodenschaft im Oberarm
MAX. 950 945 860

o m— g mm 50 60 88

A
! g mm 30 35 35
TECHNISCHE DATEN PPS
35 60 125

AnschluSspannung 1-ph 50/60 Hz \% 400 400 400
Nennleistung bei 50% kVA 35 60 125
KurszschlufSleistung kVA 86 142 368
SchweiBleistung max. kVA 69 113 294 Zweihandsteuerpult
Installationsleistung kVA 20 38 80
AnschluBkabel-Querschnitt mm2 25 35 95
Absicherung (trage) A 63 100 250 819
Sekundarleerlaufspannung \% 4,5 5,9 11,5
KurzschluBstrom kA 19 24 32
Max. SchweiRstrom kA 15,2 19,2 25,6
Dauerstrom 100% kA 3,9 7.2 7,68 =
Arbeitshub mm 60 65 100 ﬂ)
Max. Elektrodenkraft (6 bar) daN 230 470 900
Wasserverbrauch 300 kPa (3 bar) |/min 6 7 8

2mm 10051070 1370 lektrode PPS 35/60 Elektrode PPS 125
Abmessungen >mm 410 430 420

™ mm 1425 1520 1750
Gewicht kg 200 335 700

Sonderspannungen auf Anfrage.

Text und Abbildung entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen behalten.
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