MATRIX HF DESIGN

SRR SRR

coldTACK - DC DIGITAL FULEED
- 3 cC .

o Y= - Bag ]I

WIG INVERTER SCHWEISSANLAGEN

Die WIG - Schweilanlagen der MATRIX Bauserie mit HF-Ziindsystem sind das Ergebnis
neuester IGBT Leistungsteiltechnologie die in Verbindung mit Ihrem innovativen und digitalen
Steuerungssystem alle SchweilSparameter standig tiberwachen.

Ihre exzellenten SchweiBeigenschaften in Verbindung mit den vielfaltigen Moglichkeiten Ihrer
digitalen Steuerung garantieren fiir beste Ergebnisse bei professionellen SchweilSarbeiten in
Produktion- und Instandhaltung.

Die moderne Gerate-Technologie ist sehr robust und anwender-freundlich: MATRIX HF = DC
Gleichstromanlagen fiir das WIG - SchweifSen von Edelstahl, unlegierten Stahlen, Kupfer u.seine
Legierungen.

Die MATRIX Geratereihe garantiert sehr gute Schweisseigenschaften beim MMA SchweilSen von
basischen und schwer schwei3-baren Elektrodentypen.

coldTACK

Innovative Punktschweissvorrichtung, die genauen und sicheren Punkte mit geringem Warmeeintrag
erlaubt. Mit der “Multi-coldTACK” Funktion ist es moglich kalte Schweisspunkten in schneller Folge
auszufiihren um die Vorteile des Einzelpunktes weiter zu verstarken.

Danke zu der “Perfect-Point” Art, garantiert coldTACK die perfekte Zentrierung des Schweisspunktes.

RCT - Running coldTACK

WIG RCT ist ein neuer SchweiBSprozess, der jetzt fiir die gesamte Matrix-Reihe verfiighar ist und
extrem hitzereduzierte SchweiBungen ermoglicht der es ermoglicht.

Mit WIG RCT ist die SchweiBnaht viel kalter im Vergleich zu der die mit

WIG-Puls erreicht werden kann, und bietet die ideale Losung zum SchweiBen diinner Materialien mit
sehr geringem Warmeeintrag sicher.
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» Neue PFC Power Factor Correction in der Stromquelle eingebaut
» WIG DC Mindeststrom ab 1A (aulRer MATRIX 4200HF)

» Stufenlose Einstellung aller SchweilSparameter

» Hohe Einschaltdauer (40°C) 220A @ 30%

» Geringer Energieverbrauch (-30%)

» An Notstromaggregaten anschlieBbar mit héherer Zuverldgssigkeit
» Es ist moglich das Netzkabel tiber 100 mm zu verlangern

» Automatischer Spannungsausgleich von £20% bei
Netzeingangsschwankungen

» Ausgezeichnete SchweilReigenschaften mit allen Elektrodentypen
(inklusive Cellulose) in WIG und MMA

» HF IGNITION - Intelligent HF ignition gewdhrt unter allen
Bedingungen eine genauere und schnellere Lichtbogenziindung

»“Energie-Spar” Funktion-Lifter der Stromquelle schaltet sich nur
bei Bedarf zu

» VRD Sicherheitsschutz-Moglichkeit

» Speichermoglichkeit von eigenen Schweilparametern (99
Programmen / JOB)

» Bei der Verwendung von Up/Down WIG-Brennern ist es moglich
die SchweiBparameter und die Jobs direkt an dem Brenner
einzustellen

» Schutzschild an dem Bedienfeld

» IP 23 Isolierklasse und die durch eine innovative “Tunnel-
LufterKihlkonstruktion” geschiitzten staubempfindlichen
elektronischen Bauteile ermdoglichen einen Einsatz auch unter
rauen Arbeitsbedingungen

» Kompakte Wasserkiihlanlage mit der Stromquelle integrierbar
(Option)

p Lift arc Strom - Mit der Moglichkeit, den Stromstartwert in Lift
einzustellen
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MATRIX 3001 HF
» Digitale Einstellung aller SchweiBparameter

»Digitales Ampéremeter und Voltmeter mit
SchweisBtromvoreinstellung und mit Anzeigefunktion des letzten
SchweiRwertes

» Digitales Display zur Voreinstellung aller SchweilSparameter

» Standige Uberwachung aller eingestellten SchweiRparameter
» WIG DC « WIG DC “Lift” - MMA - SchweiRverfahren-Wahlschalter
» Betriebsarten Wahlschalter: 2/4 Takt PunktschweiRen

ELEKTRODEN FUNKTIONEN

» Regelbarer Arc Force - zum einstellen der besten
Lichtbogendynamik / Charakteristik

» Regelbarer Hot Start zur Verbesserung der Ziindung bei schwer
schweilSbaren Elektrodentypen

» Elektroden — “Antistick”

MATRIX 2600 HF - 3000 HF - 4200 HF
»“Cycle” Funktion”

» Personalisierte SchweilSprogramme Speicher- und Abrufbar
» 4 Pulsen in WIG:

® SYN: automatisches Einfiigen der Pulse-Parameter in
Abhangigkeit des vorzuwahlenden Spitzstromwertes

® FAST: bis 500 Hz in WIG DC

® ULTRA FAST: bis 2000 Hz in WIG DC fiir reduzierte Verformungen
bei diinnen Materialien.

® SLOW: unabhangige Regelung der Basis- und Spitzstromzeit.
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FUNKTIONEN MATRIX
3001 HF 2600 HF * 3000 HF » 4200 HF
Wi MMA WIG MMA
Hochfrequenzziindung . .
“Lift-Kontakt” Ziindsystem . .
Gasvorstrom © o
Startstrom O
Up slope (Stromanstieg) . .
MATRIX 4200 HF SchweifSstrom . .
CE SchweifSstrom (2. Niveau) “CYCLE” .
Grundstrom “PULSE” .
Grundstromzeit “PULSE” .
Spitzsstrom “PULSE” .
Spitzsstromzeit “PULSE” .
Pulsfrequenz “PULSE” .
Down slope (Stromabstieg) o 0
VRD Endstrom .
12V
Gasnachstrom . .
VRD SICHERHEITSSCHUTZ PunktschweiBzeit o 0
Die VRD Vorrichtung halt die Leerlauf- Hot Start - Ziindhilfe . .
spannung unter jZ \% und gew‘ah.rt Arc Force- Dynamikregelung . .
einen weiteren Sicherheitsschutz in
den Gebieten mit erhéhtem Risiko von Elektrodentypwahl 0
elektrischen Schlagen.
CYCLE” DOPPELSTROM “EASY-PULSE” ULTRA FAST

FUNKTION

Die Funktion “CYCLE” erlaubt, durch ein
einfaches driicken des Brennertasters,
kontinuierlich zwischen zwei vorein
gestellten Stromwerten hin u. her zu
schalten, Diese Funktion wird haufig
zum Schweillen unterschiedlich dicker
Materialien eingesetzt die einen standigen
Wechsel der Stromeinstellung erfordern.

SYN FUNKTION

Die leicht einstellbare “EASY-
PULSE”-SYN Funktion ermittelt
automatisch in Abhangigkeit des
vorzuwdhlenden Spitzstromwertes
voll synergisch die dazu passende
Pulsfrequenz und den zugehorigen
Grundstromwert. Automatisch durch

die Steuerung vorgegebene Puls-
SchweiBsparameterwerte ersparen
Einstellzeit, garantieren die besten
Puls-Parameterkombinationen beim
Puls-Schweissenauch fiir im WIG-Pulsen
ungelibte Anwender.

HOCHFREQUENZ-PULSATION

Mit WIG Pulsen erhdlt man eine bessere
Lichtbogenkontrolle und Reduzierung des
Verzugs. Mit dem Einsatz von bis zu 2000
Hz Frequenzpulsenn erreicht man einen
sehr konzentrierten Lichtbogenkegel
und einen reduzierten thermischen
veranderten Bereich, zusammen mit einer
horeren Penetration und Geschwindigkeit,
die sich ausgezeichnet fiir Anwendungen
bei diinnen Materialien eignen.
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® VT 100 Fahrwagen
fur die Aufnahme
einer Gasflasche und
Wasserkiihlsystems

® VT 200 Fahrwagen
fur die Aufnahme
einer Gasflasche und
Wasserkiihlsystems (fiir
MATRIX 4200 HF)

® (T 400 Fahrwagen
fir die Aufnahme
einer Gasflasche und
Wasserkiihlsystems

® Wasserkiihlgerat HR
23 und HR32/30

® PSR 7 FulSfernregler
® (D 6 Stabfernregler

® Up/Down Brenner

TECHNISCHE DATEN

AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz
Installationsleistung @ 1, Max
Absicherung (trage) (| of)
Leistungsfaktor / cos @
Wirkungsgrad
Sekundarleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

MalRe

Gewicht

Sonderspannungen auf Anfrage

v
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+20%
-20%

kVA
A

100%
60%
X%

mm
mm
mm

kg

MATRIX 2600 HF
WIG MMA
400
71
10
0,95/0,99
0,86
100

96
10
0,95/0,99
0,86
100
1-260
200
230
260 (40%)

10 - 250
190
220

250 (40%)

23S

495

185

390
14

MATRIX 3000 HF

WIG MMA
400
9,1 9,2
10 10
0,95/0,99  0,95/0,99
0,87 0,87
100 100
1-300 10 - 270
210 200
250 230

300 (35%) 270 (35%)

MATRIX 3001 HF

WIG MMA
400
9,1 98
10 10
0,95/0,99  0,95/0,99
0,87 0,87
100 100
1-300  10-270
210 200
250 230
300 (35%) 270 (35%)

EN 60974-1 < EN 60974-3 < EN 60974-10

23S

495
185
390
17,5

8]

23S

495
185
390
17,5

MATRIX 4200 HF

WIG MMA
400
13,3 17,4
16 16
0,76/0,99  0,82/0,99
0,86 0,86
100 100
3-420 10 - 400
270 270
340 340

420 (40%) 400 (40%)

23S

560

220

425
25
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