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SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-PULS-INVERTER

Die synergetischen Multifunktions-Puls-Anlagen der Reihe DIGITECH
VP2 (VISION PULSE 2) sind die Entwicklung der Anlagen DIGITECH
VISION PULSE. Dank der Verwendung von Mikroprozessoren der
jingsten Generation und der neuen Steuersoftware des Bogens
vision.ARC2, wurden die Leistungen beim SchweifSen dieser Anlagen
auf unglaubliche Weise erhoht und erlauben das Erreichen einer
bis heute undenkbaren Schweilqualitat. Die Anlagen DIGITECH VP2
zeichnen sich durch eine synergetische digitale Steuerung aus, die
automatisch die besten SchweiSparameter auf Grundlage der Art
des Materials, des Durchmesser des Drahts und des verwendeten
Gases festlegt.

Die innovative digitale Steuerung mit Farb-Display erlaubt den
Anlagen DIGITECH VP2 die Anforderungen desjenigen zu erfillen,
der die Synergie mit der vollstandigen Steuerung aller Parameter

fur einen moderneren und effizienteren Ansatz beim Schweifsen
kombinieren mochte.

Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden,
erlauben sie die Durchfiihrung von hochwertigen Schweifsarbeiten
mit hoher Geschwindigkeit in Puls- und Doppelpuls-MIG, in MIG-
MAG mit Elektrode und in WIG mit Ziinder Typ “Lift und stellen die
beste Losung in allen industriellen Bereichen fiir alle qualifizierten
Schweileinsatze, die hohe Prazision und Wiederholbarkeit der
Ergebnisse erfordern.

Die Anlagen DIGITECH 3300, 4000 und 5000 VP2 sind in der
Ausfiihrung mit separatem Drahtvorschubkoffer verfiighar, wahrend
der Inverter DIGITECH 3200 VP2 den Drahtvorschubmechanismus
eingebaut hat.




WARUM EINE DIGITECH VP2 WAHLEN

» Multifunktion Anlagen mit
aulergewohnliche spritzerfreie
Lichtbogencharakteristik im MIG

pulse, MIG doppelpulse, MIG/MAG,

MMA und WIG- Verfahren

»Digitale Einstellung der
Schweillparameter mit synergischen
voreingestellten Kennlinien
entsprechend dem eingesetzten
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

» visionARC 2 Garantie eines konstanten
Bogens und einer perfekten Ablosung
des Tropfens, vor allem im Puls- und
Doppelpuls-Mig-Verfahren, fiir hohe
SchweiRleistungen

» LCD-Farbdispaly fiir die Kontrolle des
ganzen Schweisverfahren

» Es besteht die Moglichkeit, spezielle
Schweilverfahren MIG und Puls-Mig
zu integrieren

» Digitale Einstellung aller
SchweilBparameter

» Anwenderfreundlich durch leichtes
Vorwdhlen und Abrufen der
Schweissparameter und Programme

» Schneller und praziser Ziindvorgang

» Hervorragender Ziindung des Bogens
immer prazise und sicher

» Krater Start- und Endkontrolle
(Initial/Final Crater)

» Schlissel fiir Total- oder Teilanlagesperre
mit durch Password einstellbaren
Zugdangen

» Uberwachung und Reproduzierbarkeit
aller SchweiBparameter

» Geringer Energieverbrauch

»“Energie Spar” Funktion- Lifter der
Stromquelle und Wasserkiihlsystem
schalten automatisch ab

» Bei der Verwendung von Up/Down
MIG-Brennern ist es moglich die
Schweiparameter und die Jobs
direkt an dem Brenner einzustellen

» Automatischer
Spannungsausgleich von +20% bei
Netzeingangsschwankungen

» Ausdruck und Speicherung der Daten
(Option)

» VRD Voltage Reduction Device
(Sicherheitsschutz) fiir die maximale

@ DIGITECH

bPersonalisierter 99 Sicherheit des Arbeiters

SchweiBSprogramm Speicher- einfach
abrufbar (JOB)

SYNERGETISCHE STEUERUNG DIGITECH VP2

Ausgestattet mit einem innovativen Farb-Display, dank
einfach zu lesender Symbole und Grafiken, erlauben sie
auch dem weniger erfahrenen Arbeiter die Einstellung
aller Schweillparameter auf intuitive Weise mit extremer
Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms auf
Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und
des verwendeten Gases, legt die Steuerung automatisch
die besten Schweilparameter, die Ergebnis der von CEA
im Laufe von mehr als 65 Jahren erworbenen Kenntnisse
sind, fest.

Gleichzeitig bieten die DIGITECH VP2 den erfahrenen
SchweiRern die Moglichkeit, die Verwaltung des
SchweiBverfahrens dank der Moglichkeit des Zugriffs auf
eindeutige, einfache und vollstandige Unterments fiir
die beste Konfiguration und Optimierung der Anlange zu
individualisieren.
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VISION.ARC 2

visionARC 2 ist die jiingste Entwicklung der Steuerungssoftware des Bogens, die von CEA fiir die Perfektionierung
der Stabilitat des Bogens und der Korrektur des Impulses beim Puls-Schweillen entwickelt wurde.

visionARC 2 ist in der Lage, auf innovative und noch effizientere Weise alle ungewiinschten physikalischen
Phanomene, die die Stabilitat des Bogens und folglich die Kapazitat der Steuerung der SchweiSmaschine negativ
beeinflussen, zu tiberwachen und zu verwalten.

Der neue visionARC 2 erlaubt der Steuerung auf prazise und schnelle Weise einzugreifen und so einen
konstanten Bogen und eine perfekte Ablosung des Tropfens, vor allem im Puls- und Doppelpuls- Mig-Verfahren
zu gewahrleisten.
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VISION.PULSE

visionPULSE erlaubt das Puls-SchweiBen mit einem kiirzeren, konstant gesteuerten
Bogen und optimiert die Ergebnisse des herkommlichen Puls-Schweifens. Dies erlaubt
die Reduzierung der hohen Warmebelastung genau des Puls-SchweifSens mit folglicher
Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer
bemerkenswerten Erhohung der Schweilgeschwindigkeit.

DUAL-PULSED

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstiick,
gewdhrleistet eine Minimierung der Deformationen und es ergibt sich eine
auBergewohnlich gute Nahtoptik des Schweibades - optisch dhnlich den Ergebnisse im
WIG Schweillen. Dual-Pulsed Schweisen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und
Rostfrei- Stahlbereich.

SPEZIELLE VERFAHREN (OPTIONAL)

Der VISION.ARC 2, der auf den Invertern DIGITECH VP2 erhaltlich ist, ist die Software-Plattform, die das SchweifSen mit den folgenden speziellen
Verfahren erlaubt:

MIG/MAG

/ vision.PIPE fiir einen genaueren

-"- Schweilvorgang der ErstschweiSung bei vision.ULTRASPEED fir Schweiarbeiten bei

hoherer Geschwindigkeit

vision.PIPE Wurzellagen von Rohren in MIG/MAG vision.ULTRASPEED
- N . Vo
%%f( vision.COLD fiir das MIG/MAG-Verfahren mit &f\\w vision.POWER fiir besseres FlieBverhalten

geringer Warmezufuhr bei mittleren und groBen Dicken

vision.COLD vision.POWER

MIG PULSE

U vision.PULSE-UP fiir ein schnelleres und s\ vision.PULSE-RUN fiir ein kalteres und schnelles
praziseres aufsteigendes Senkrechtschweilen B pulsiertes Schweiflen

vision, vision.

PULSE-UP

-’\,, vision.PULSE-POWER fiir ein
- durchdringenderes und flacheres Schweilen
vision. auf mittelgroRen Starken




» Stabiles Metallgehduse - Front- und Ruckseite aus stoB8- u. schlagfestem
Kunststoff

» Durch Visier geschiitzte Steuerungen
» Bedienpult schrag montiert und somit sehr leicht einstellbar

» Der Schutzgrad IP 23 S und die vor Staub geschiitzten elektronischen Teile, dank
dem innovativen Tunnel-Beltiftungssystem, erlauben seine Verwendung in
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

HTE @ Die Anlagen DIGITECH VP2 3300 - 4000 - 5000 bieten die Moglichkeit an den
< Drahtvorschubkoffer mit Verbindungskabeln bis zu 50 m Lange mit Steuerung
der Parameter direkt vom Drahtvorschubkoffer angeschlossen zu werden.
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A s DRAHTVORSCHUBKOFFER HT 5
Auf dem HT 5 werden die wichtigsten Auswahl- und Steuerbefehle, die auf der
? : . Stromquelle vorhanden sind, repliziert. Das Vorhandensein von 4 unabhangigen
' Displays auf der Anlage erlaubt die Moglichkeit, gleichzeitig und auf unmittelbare
E N i Weise 4 unterschiedliche Schweiparameter anzuzeigen und zu tiberwachen.

@ Industrieller 4 Rollen (mit groBen DV-Rollen-) Drahtvorschubmechanismus
garantiert einen prazisen, konstanten und problemlosen Drahtvorschub.

@ Skalen-Drehknopfe fiir die genaue Einstellung des Drucks am Draht, der bei
Offnung und SchlieBung der Arme unverandert bleibt.

® Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht werden konnen.

® GroBer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis zu @ 300 mm).

DOPPELVORSCHUB

Die Inverter DIGITECH VP2 in der Ausfihrung mit
Doppelvorschub sind die ideale Losung, wo eine
groBere Flexibilitat in all jenen Bearbeitungen, die
zwei verschiedene Fillmaterialien verwenden.

Dank dem Doppelvorschub ist es auch moglich,
die Zeit des Verfahrenswechsels mit einer
bemerkenswerten Erhohung der Produktivitat zu
reduzieren.




WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenziindung verhindert ein mogliches
Festbrennen des Drahtes am Werksttick oder in der Stromdise und garantiert ein
sicheres und “weiches” Ziindverhalten - speziell beim Aluminiumschweifstart.
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WSC wire start control

No shock at arc start

BURN BACK KONTROLLE

Bei Schweillende wird unabhangig von der Brennerposition durch die digitale
Steuerung des Drahtriickbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert,
gleichzeitig die klassische ungewiinschte “Kugel” abgesprengt und somit eine
optimale Lichtbogenwiederanziindung ermaglicht.

DIGITORCH

Mit den Brennern DIGITORCH ist es moglich, alle Informationen griffbereit zu haben:
Strom, Materialstarke, Drehgeschwindigkeit, Bogenlange, elektronische Induktivitat,
Anzahl der gespeicherten Programme werden auf einem groen Display angezeigt.
Zudem ist es moglich, je nach ausgewahlter Betriebsart von einem Programm ins
andere zu gelangen oder die Parameter der synergetischen Kennlinie in Gebrauch zu
erhohen oder zu reduzieren.

EINFACHE AUTOMATISIERUNG

Das serienmafige Vorhandensein einiger analog-digitalen E/A erlaubt den
Invertern DIGITECH VP2 einfach in automatisierte Schweilanlagen integriert zu
werden. ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen, die
normalerweise fiir die Robotik unerlasslich sind.

ROBOTER-SCHNITTSTELLE

Die Inverter DIGITECH VP2 konnen einfach an einen Roboter mittels der Schnittstelle
Robot CEA Interface, die in der Lage ist, unterschiedliche Protokolle der analogen,
digitalen Feldbus-Kommunikation auf Grundlage der Anforderungen des Roboters,
mit dem kommuniziert werden soll, zu verwalten, angebunden werden.

OFFEN FUR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen DIGITECH VP2 sind fiir die zuklnftige Entwicklung der Technologie
offene Systeme, es ist moglich die Steuersoftware auf die jiingsten Versionen zu
aktualisieren.

ETHERNET LAN

Auf Anfrage konnen die Anlagen DIGITECH VP2 Ethernet-Anschluss fir die
Netzanbindung geliefert werden.

WELDING TOGETHER




ZUBEHOR
@ Up/Down Brenner
® (T 70/ CT 75 - Gasflaschenhalterung und Kiihlanlage

® (T 72 Fahrwagen mit Aufnahme fiir zwei Gasflaschen
und/oder Autotransformator und Wasserkthlgerat

o\lNK 1 Set Standard-Rader / WK 2 kit Set Rader extra
arge

@ SP Gleitschienen

® Beweglicher Brennertragerarm
® Fernregler RC 178

® Autotrafo

® Wasserkiihlgerat HR 30 /31 /32

WK1

TECHNISCHE DATEN DIGITECH VP2
3200 3300 4000 5000

AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz v "20% 400 400 400 400

Installationsleistung @ I, Max kVA 19 19,6 25,5 31,2
Absicherung (trage) (I ¢ff) A 20 25 32 40 =
o
Leistungsfaktor / cos ¢ 0,62/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99 ;’S
%
Wirkungsgrad 0,82 0,82 0,85 0,85 E
oo
Sekundarleerlaufspannung \% 62 62 70 70 5
5
Regelbereich A 10 - 320 10-330 10 - 400 10 - 500 ;%
A 100% 240 280 350 380 g
Einschaltdauer (40°C) A 60% 270 300 400 460 %)
=3
A X% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%) =
=)
Drahtstarken @ mm 0,6-16 0,6-1,6 0,6-16 0,6-1,6 =
o]
EN 60974-1 « EN 60974-10 z
Normen o
s
Schutzart IP 23S 23S 23S 23S 2
. £
Isolationsklasse H H H H s
=
2mm 660 660 660 660 £
5
MaRe > mm 290 290 290 290 Z
=
M mm 515 515 515 515 s
=3
Gewicht kg 41 35 40 44 =
o)
<<
Sonderspannungen auf Anfrage O . REGISTERED =
| | o m© e CE
Diese Stromquellen sind zur Verwendung in industriellen Umgebungen gebaut worden. EMC (CISPR 11): Klasse A 150 9001: 2008 k3
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