
QUBOX / QUBOX PULSE

QUBOX QUBOX PULSE

SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-INVERTER-ANLAGEN MIT SEPARATEM VORSCHUBKOFFER
Synergetische digitale Steuerung und integrierte Inverter-Technologie in einer soliden und funktionalen Metallstruktur, mit getrenntem 

Vorschubkoffer, zeichnen die Multifunktions-Schweißanlagen der Serie QUBOX aus.

Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden, erlauben sie die Durchführung von hochwertigen Schweißarbeiten in MIG-

MAG, Elektrode in WIG mit Zünder Typ “Lift”.

Die Anlagen QUBOX erlauben auch dem weniger erfahrenen Arbeiter die Einstellung aller Schweißparameter auf intuitive Weise mit 

extremer Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms auf Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und des verwendeten 

Gases, legt die Steuerung automatisch die besten Schweißparameter, die Ergebnis der von CEA im Laufe von mehr als 70 Jahren erworbenen 

Kenntnisse sind, fest.

Diese Anlagen sind die beste Lösung in allen industriellen Bereichen für alle qualifizierten Schweißeinsätze, die hohe Präzision und 

Wiederholbarkeit in allen industriellen Umgebung, im Metallbau, in Werften und bei Montageunternehmen erfordern.

Die Anlagen QUBOX W verfügen über eine eingebautene Kühlung.  



HK1

QF7QF4

QF7 PRO DRIVE

MERKMALE 

	½ Multifunktions-Inverter: MMA - WIG LIFT - MIG/MAG Synergetisch
& Manuell

	½ Steuerung der Parameter direkt auf dem Drahtvorschubkoffer

	½ Digitale Einstellung der Schweißparameter mit synergischen
voreingestellten Kennlinien entsprechend dem eingesetzten 
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

	½ Personalisierter 99 Schweißprogramm Speicher- einfach abrufbar
(JOB)

	½ Taste “smart PROGRAM” für die unverzügliche Auswahl von
Programmen und der JOB

	½ I n d u s t r i e l l e r  4  R o l l e n  ( m i t  g r o ß e n  D V - R o l l e n - )
Drahtvorschubmechanismus garantiert einen präzisen, 
konstanten und problemlosen Drahtvorschub

	½ Doppelnutrollen, die ohne Werkzeugverwendung ausgetauscht
werden können

	½“Energie Spar” Funktion- Lüfter der Stromquelle und
Wasserkühlsystem schalten automatisch ab

	½ Schneller und präziser Zündvorgang

	½ Schlüssel für Total- oder Teilanlagesperre mit durch Password
einstellbaren Zugängen

	½ Geringer Energieverbrauch

	½ Auto-Diagnostik System zur schnellen Fehlerbeseitigung

	½ Große Robustheit dank der Metallträgerstruktur

	½ Steuerungen auf dem Schlitten, die durch ein Visier gegen
versehentliche Stöße geschützt sind

	½ Krater Start- und Endkontrolle

	½ VRD - Voltage Reduction Device (Sicherheitsschutz)

	½ In der Stromquelle eingebaute Kühleinheit (Version W)

DRAHTVORSCHUBEINHEIT

QF 4W  - QF 7 PRO ANTRIEB

	� Digitale Steuerung aller Parameter, geschützt durch eine Abdeckung

	� Professioneller Drahtvorschubmechanismus mit 4 Rollen mit großem 	

Durchmesser für einen präzisen und konstanten Drahtvorschub

	� Abgestufter Drehknopf zur Einstellung des richtigen Drahtdrucks, der 	

auch nach dem Öffnen und Schließen des Arms unverändert bleibt

	� Doppelrillenrollen ohne Werkzeug austauschbar

	� Aufnahme für Drahtspulen bis zu 300 mm Durchmesser

	� Led-Leuchte am Vorschubfach (QF7 Pro Drive)

	� Inspektionsfenster im Spulendeckel (QF7 Pro Drive)

	� HK1 Aufhängeset (QF7 Pro Drive)

QUBOX-Geräte in der gasgekühlten Version bieten die Möglichkeit, bis zu 40 

m langen Verbindungskabeln von der Stromquelle bis zur DV-Einheit.



 
 

VISION.ARC

vision.ARC ist die innovative Steuerung des 
Schweißbogens, die von CEA entwickelt wurde und die 
einen kurzen, extrem stabilen und präzisen Bogen bei 
Veränderung der externen Bedingungen gewährleistet.  

vision.ARC gewährleistet hervorragende Leistungen, 
die unmöglich mit herkömmlichen Invertern erzielt 
werden können.

WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenzündung verhindert ein mögliches 
Festbrennen des Drahtes am Werkstück oder in der Stromdüse und garantiert ein 
sicheres und “weiches” Zündverhalten - speziell beim Aluminiumschweißstart.

EINFACHE AUTOMATISIERUNG

Das serienmäßige Vorhandensein einiger analog-digitalen I/O erlaubt den 
Invertern QUBOX einfach in automatisierte Schweißanlagen integriert zu 
werden, ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen, die 
normalerweise für die Robotik unerlässlich sind.

UP/DOWN

Es besteht die Möglichkeit von Up/Down Brennern für die Einstellung der 
Hauptschweißparameter direkt vom Arbeitsplatz.

DIGITORCH

Mit den DIGITORCH-Brennern ist es möglich, alle Informationen griffbereit 
zu haben: Strom, Materialstärke, Drahtgeschwindigkeit, Lichtbogenlänge, 
elektronische Induktivität und Auswahl der gespeicherten Programme werden 
auf einem großen Display angezeigt. Zudem ist es möglich, je nach ausgewählter 
Betriebsart von einem Programm ins andere zu gelangen - oder die Parameter 
der synergetischen Kennlinie während dem Scheißen zu 

VISION.PULSE ( QUBOX PULSE )

visionPULSE erlaubt das Puls-Schweißen mit einem kürzeren, konstant gesteuerten 
Bogen und optimiert die Ergebnisse des herkömmlichen Puls-Schweißens. Dies 
erlaubt die Reduzierung der hohen Wärmebelastung genau des Puls-Schweißens 
mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades 
und einer bemerkenswerten Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit.  

YARD 4 
Dieser kompakte und leichte Drahtvorschubkoffer (nur 11,5 kg), für Drahtrollen Ø 200 mm mit 
Durchflussmesser und vollständiger Kontrolle der Parameter auf der Bedieneinheit, ist die ideale Lösung für 
Werften und Offshore-Schweißanwendungen.
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WK1

RC 178

WK2 WK4 HK1

QUBOX QUBOX PULSE

400 400W 500W 335 335W 405W 505W

V +20% 400 400 400 400 400-20%

kVA 22 29,5 17,5 22,5 29,5

A 32 40 25 32 40

0,7/0,99 0,72/0,99 0,70/0,99 0,70/0,99 0,72/0,99

0,88 0,89 0,88 0,88 0,89

V 62 62 62 62 62

A 10 - 400 10 - 500 10 - 330 10 - 400 10 - 500

A 100% 350 420 300 350 420

A 60% 400 500 330 400 500

Ø mm 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10 EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S

H H H H H

 mm 1030 1030 1030 1030 1030

 mm 950 950 950 950 950

 mm 515 515 515 515 515

kg 70 80 86 70 80 80 86

Die Modelle QUBOX und QUBOX PULSE sind in folgenden Varianten erhältlich: STANDARD-Konfiguration: für die am häufigsten verwendeten 
Schweißanwendungen / PREMIUM-Konfiguration: ausgestattet mit den innovativen Schweißverfahren vision.COLD, vision. ULTRASPEED und 
vision.POWER (in dieser Version ist das Paket mit speziellen ECP-Kurven inklusive. Empfehlung für diejenigen, die ein System mit überlegener 
Schweißleistung und maximaler Flexibilität des Schweißens unterschiedlicher Materialien wünschen).

vision.COLD für
das MIG/MAG-Verfahren
mit geringer
Wärmezufuhr

vision.POWER für besseres 
Fließverhalten bei
mittleren und 
großen Dicken

ZUBEHÖR

	� Up/Down Brenner

	� WK1 Set Standardräder (nur mit QF4)

	� WK2 Set Räder extra large (nur mit QF4 und QF7)

	� WK4 Set Standardräder (nur mit QF7)

	� Beweglicher Brennerträgerarm

	� Bausatz zur Aufhängung
des Drahtvorschubs

	� Staubfilter

	� Fernregler RC 178

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

Sonderspannungen auf Anfrage

vision.ULTRASPEED für 
Schweißarbeiten bei 
höherer Geschwindigkeit 

QUBOX QUBOX PULSE

400 400W 500W 335 335W 405W 505W

V +20% 400 400 400 400 400-20%

kVA 22 29,5 17,5 22,5 29,5

A 32 40 25 32 40

0,7/0,99 0,72/0,99 0,70/0,99 0,70/0,99 0,72/0,99

0,88 0,89 0,88 0,88 0,89

V 62 62 62 62 62

A 10 - 400 10 - 500 10 - 330 10 - 400 10 - 500

A 100% 350 420 300 350 420

A 60% 400 500 330 400 500

Ø mm 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10 EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S

H H H H H

 mm 1030 1030 1030 1030 1030

 mm 950 950 950 950 950

 mm 515 515 515 515 515

kg 70 80 86 70 80 80 86

visionPIPE für einen 
genaueren Schweißvorgang 
der Erstschweißung bei 
Wurzellagen von Rohren mit 
MIG/MAG

ISO 9001: 2008

Diese Stromquellen sind zur Verwendung in industriellen Umgebungen gebaut worden. EMC (CISPR 11): Klasse A
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