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EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER PULSADO MULTIPROCESO SINERGICOS CON

MALETA DE ARRASTRE INDEPENDIENTE

Control digital sinérgico y tecnologia inverter integrados en una
estructura metdlica sélida y funcional, con maleta de arrastre
independiente, caracterizan los equipos de soldadura multiproceso
de la serie QUBOX.

Tecnolégicamente a la vanguardia, robustos y faciles de utilizar,
permiten efectuar soldaduras de alta calidad en MIG-MAG, por
electrodo y en TIG con encendido tipo “Lift”.

Los equipos QUBOX incluso permiten que operadores poco expertos
puedan regular de manera intuitiva y con suma facilidad todos los
pardmetros de soldadura. Una vez configurado el tipo de programa
en funcién del material, el didmetro del hilo y el gas utilizados, el

control determina automaticamente los mejores parametros de
soldadura como resultado de los conocimientos adquiridos por CEA
en mas de 70 afos de experiencia.

Estos equipos representan la mejor solucién para todos los usos
cualificados de soldadura que requieren una precision elevada y la
repetibilidad en cualquier sector industrial, en carpinteria, en obras
de construccion y en las empresas de montajes.

Los equipos QUBOX W tienen refrigeracion integrada en el interior
del generador.



CARACTERISTICAS

» Generadores multiproceso: MMA - TIG LIFT - MIG / MAG Sinérgico
y Manual

» Control de los pardmetros directamente en la maleta de arrastre

» Control digital de los pardmetros de soldadura con curvas sinérgicas
preindicadas seglin el tipo de material, gas y didmetro hilo utilizado.

» Posibilidad de memorizar hasta 99 programas personalizados de
soldadura (JOB)

» Tecla “smart PROGRAM” para la seleccion inmediata de los
programasy de los JOB

» Arrastre de hilo prefesional con 4 rodillos de gran didmetro que
garantiza un preciso y constante avance del hilo

» Rodillo para 2 didmetros, sustituibles sin necesidad de
herramientas

» Funcién “Energy Saving” que sélo activa la ventilacion del

generador y el enfriamento de la antorcha cuando es necesario
» Excelente cebador del arco siempre preciso y seguro

» Llaves de bloqueo parcial o total de la instalacién con accesos
ajustables por contrasefia

» Reducido consumo de energia
» Dispositivo de autodiagnéstico para indicar las averias
» Gran robustez gracias a la estructura metalica de soporte

» Mandos en la maleta de arrastre protegidos por visera contra
golpes accidentales

» Control del ciclo inicial y final de soldadura
» VRD - Voltage Reduction Device

» Unidad de refrigeracion integrada en el generador (version W)

MALETAS DE ARRASTRE DE HILO QF7 - QF7W

® El control digital de todos los pardmetros, protegido por una visera, se
encuentra directamente en las maletas de arrastre de hilo QF4 (enfriamiento

por aire) y QF4W (enfriamiento por agua).

® Maleta de arrastre de hilo prefesional con 4 rodillos de gran didametro que

garantiza un preciso y constante avance del hilo
® Ajuste preciso de la presion del hilo mediante rueda graduada, que se
mantiene en posicién constante cuando se abre y cierra el mecanismo
Rodillo para 2 didmetros, sustituibles sin necesidad de herramientas
Alojamiento de la bobina de @ max. 300 mm
Luz LED en el compartimento del carrete (QF7 Pro Drive)
Ventana de inspeccién en la cubierta de la bobina (QF7 Pro Drive)
Kit de suspensién HK1 (QF 7 Pro Drive)

Los equipos QUBOX en la versién de aire brindan la posibilidad de ser

conectados a las maletas de arrastre QF7 con cables de interconexion de

hasta 50 m de longitud.

QF7 PRO DRIVE

QF

PRO DRIVE
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Este arrastre de hilo compacto y liviano (solo 11,5 kg), estudiado para bobinas de alambre de 200 mm de
diametro, con medidor de flujo y control completo de los parametros en su panel, representa la solucion ideal
para astilleros y aplicaciones de soldadura offshore.

VISION.ARC

vision.ARC es el innovador control del arco de soldadura desarrollado por CEA que garantiza un arco corto
sumamente estable y preciso al variar las condiciones externas. vision.ARC asegura prestaciones excelentes,
imposibles de obtener con los generadores tradicionales.

VISION.PULSE (QUBOX PULSE)

Vision.PULSE permite una soldadura por arco corto pulsado y constantemente
controlado, optimizando resultados de la soldadura en comparacién con el
método pulsado tradicional. Esto permite reducir el input térmico, tipico en la
soldadura pulsada, con la consiguiente reduccion de las distorsiones, una mejora
en el bafio de soldadura y un aumento considerable en la velocidad de soldadura.

DIGITORCH

Con las antorchas DIGITORCH es posible tener todos los parametros de soldadura
directamente en la pantalla de la antorcha. Ademas, dependiendo del modo de
funcionamiento seleccionado, es posible cambiar de programa o aumentary
disminuir los pardmetros de la curva sinérgica en uso.

AUTOMATIZACION SIMPLE

La presencia de serie de algunas 1/0 analdgico-digitales permite a los generadores
QUBOX ser integrados facilmente en instalaciones de soldadura automatizada, sin
la adicion de interfaces costosas y sofisticadas que normalmente son indispensables
para la robética.

WSC - WIRE START CONTROL

Este nuevo dispositivo de control del inicio del arco, previene que el hilo se pegue
a la pieza a soldar o al tubo de contacto de la antorcha y asegura un inicio de arco
preciso y suave.

UP/DOWN

Posibilidad de conexién de antorchas Up/Down para regular los parametros
principales de soldadura directamente desde la estacion de trabajo.

Queox 506w
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Los modelos QUBOX y QUBOX PULSE estan disponibles en dos configuraciones: ESTANDAR (disefiadas para las aplicaciones de soldadura
mas utilizadas), y PREMIUM que van equipadas con los innovadores procesos de soldadura vision.COLD, vision.ULTRASPEED y vision.POWER.
En esta segunda version es estandar el paquete de curvas de ECP especiales dedicado a aquellos que desean un sistema con un nivel
superior de rendimiento de soldadura y que no estdn dispuestos a renunciar a la flexibilidad para soldar diferentes materiales.

vision.COLD para la
soldadura MIG/MAG de
bajo aporte térmico

vision.ULTRASPEED ‘L/Ji;iaogémggfg?nés
para soldadura a l < ]

una velocidad mas -"- precisa de la primera
elevada pasada en los tubos

vision.PIPE en MIG/MAG

vision.COLD vision.ULTRASPEED

7 - vision.POWER para
W obtener penetraciones E.C.Po
. mds elevadas en EXTRA CURVE PACKAGE|

. espesores medianos Yy
vision.POWER grandes.

ACCESORIOS

@ Antorchas Up/Down @ Kit para colgar pivote porta (
. tre de hil ‘
® WK 1 kit de ruedas estandar (QF4) arrastre de o RC 178
. e Filt I
® WK 2 kit de ruedas (QF4 et QF7) extra grandes Hiro pove
L ® Mando a distancia RC178
® Brazo movil porta antorcha
)
)

! HK1

DATOS TECNICOS QUBOX QUBOX PULSE
400 400W 500w 335 335w 405W 505w

Alimentacion trifasica 50/60 Hz V7o 400 400 400 400 400

Potencia de instalacion @ 12 Max kVA 22 29,5 17,5 22,5 29,5

Fusible (accion lenta) (leff) A 32 40 25 32 40

Factor de Potencia / cos ¢ 0,7/0,99 0,72/0,99 0,70/0,99 0,70/0,99 0,72/0,99

Rendimiento 0,88 0,89 0,88 0,88 0,89
Tensién en vacio \% 62 62 62 62 62 g
Campo de regulacion A 10 - 400 10 - 500 10 - 330 10 - 400 10 - 500 %
A 100% 350 420 300 350 420 g
Ciclo de trabajo al (40°C) g
A 60% 400 500 330 400 500 §
Hilos @ mm 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 %
EN 60974-1 « EN 60974-5 « EN 60974-10 EN 60974-1 « EN 60974-5 « EN 60974-10 g
Normas 5] [s] g
e e [riwieedien P 235 235 235 235 235 g
Clase de aislamiento H H H H H é
2mm 1030 1030 1030 1030 1030 é
Dimensiones >mm 950 950 950 950 950 g
Tmm 515 515 515 515 515 g
Peso kg 70 80 86 70 30 80 86 2

Bajo demanda tensiones especiales Los generadores CEA estan proyectados para el uso en ambiente industrial: EMC (CISPR 11) Clase A.
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